Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ series 238, 2/2 solenoid valves NC pilot operated, floating diaphragm,
brass body (NC) or stainless steel body (NC-NO), 3/8”-1"

DESCRIPTION
« Solenoid valves series 238 with threaded 3/8"-1" connections.
Brass body (NC) or stainless steel body (NC or NO).
ATEX versions:
See “Special conditions for safe use”.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE

For solenoid operators to ATEX, the instructions for use given
in the specific Installation Instructions provided with the prod-
uct must be strictly followed.
Solenoid valves with threaded connections : Standard
versions or versions equipped with solenoid operators for use
in explosive atmospheres to ATEX: prefix “PV” (4 W/6.9 W)
(Ex mb), ...

ASSEMBLY

The components ASCO are intended to be used only within
the technical characteristics specified on the nameplate or in
the documentation. To avoid damage to the equipment, make
sure to prevent the liquid from solidifying at low temperatures
and stay within the maximum and minimum temperature limits.

Maodifications to the equipment may only be made after con-
sulting the manufacturer or his representative.
Before installation, depressurise the piping system and clean
internally.

The solenoid valves may be mounted in any position without

affecting operation.

The direction of flow is indicated by markings on the valve’s
body and in the documentation.

Pipe connections have to be in accordance with the size indi-
cated on the body, label or in the product leaflet.

CAUTION :

* Reducing the connections may cause improper operation or
malfunction.

« For the protection of the equipment, install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to
the product as possible.

« If tape, paste, spray or a similar lubricant is used when tighten-
ing, avoid particles entering the system.

« Use proper tools and locate wrenches as close as possible to
the connection point.

« To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections. Observe a maximum tightening torque of 5
to 7 Nm.

« Do not use the valve or solenoid operator as a lever.

« Pipe connections should not apply any force, torque or strain
to the product.

ELECTRICAL CONNECTION
All electrical connections must only be made by trained and
qualified personnel and have to be in accordance with the lo-
cal regulations and standards.
CAUTION:

« Before any intervention, turn off the electrical current to power
off the components.

« All screw terminals must be properly tightened before putting
into service.

» Depending on the voltage, electrical components must be
grounded according to local standards and regulations.

« To ensure ground continuity of the coil, make sure itis correctly
positioned during assembly/disassembly (P1).

The equipment is electrically connected as follows:

e Detachable connector to DIN 43650, 11 mm, industrial
standard B or ISO 4400 / EN 175301-803, form A (On proper
connection and when the (supplied or selected) connector
used is IP65- or IP67-rated, the solenoid valve will have IP65
or IP67 protection).

PUTTING INTO OPERATION
Before pressurising the circuit, perform an electrical test. In
case of solenoid valves, energise the coil a few times and no-

tice a metal click signifying the solenoid operation.

FUNCTION
Most solenoid valves are equipped with coils for continuous
duty service. To prevent the risk of personal injury, do not touch
the solenoid operator which can become hot under normal
operating conditions. If the solenoid valve is easily accessible,
the installer must provide protection against accidental contact.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, fluid and
type of equipment used. The exact determination of the sound
level can only be carried out by the user having the valve in-
stalled in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service condi-
tions. Periodic cleaning is recommended, the timing of which will
depend on the fluids used and the service conditions. During
servicing, the components must be checked for excessive wear.
A complete set of internal parts is available as a spare parts or
rebuild kit. If a problem occurs during installation/maintenance
or in case of doubt, please contact ASCO or authorised rep-
resentatives.

A Products marked UR or CSA must be returned to ASCO for repair.

SPARE PART KIT A

DISASSEMBLY

1 - Remove the retaining clip (1) and the coil (2).

2 - Unscrew the core-tube unit (5) and separate it from the
body (4).

3 - Remove the core/spring unit (5a)(6) and the seal (8).

4 - Clean or replace all parts.

REASSEMBLY

Reassemble the parts in the reverse order of disasseambly.

Make sure the retaining clip is correctly positioned on the coil.

1 - Grease the seal (8) and lightly coat the outer circumfer-
ence of the core with a lubricant conforming to standard
AFNOR ISO TR 3498 categories HL and FC.

2 - Make sure the core-tube unit is properly tightened at a
torque (a) of 9 to 10 Nm.

3 - Install the coil in the direction shown on the photograph
(P1) to ensure ground continuity.

4 - After reassembly, operate the solenoid valve or the manifold
several times to ensure the valves open and close properly.

5 - Reassemble the piping connections andtighten ata maximum
torque of 5to 7 Nm.

SPARE PART KIT B
DISASSEMBLY
1 - Remove the retaining clip (1) and the coil (2) (see coil codes
on page 16).
2.Unscrew valve bonnet screws (10) and remove valve bonnet
(4).
3.Remove diaphragm spring (7) and diaphragm assembly (11).
4 - Clean or replace all parts.
REASSEMBLY
1. Replace diaphragm assembly. CAUTION: locate pilot hole in
diaphragm assembly over the cavity at the valve outlet.
2. Be sure that diaphragm spring is installed properly over the
centre of the diaphragm.
3. Replace valve bonnet (4) and bonnet screws. Torque bonnet
screws (10) in a crisscross manner at indicated values (b).
4 - Install the coil in the direction shown on the photograph
(P1) to ensure ground continuity.
5 - After reassembly, operate the solenoid valve or the manifold
several times to ensure the valves open and close properly.
6 - Reassemble the piping connections and tighten at a maxi-
mum torque of 5to 7 Nm.
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Instructions de mise en service et d’entretien
Electrovannes 2/2, a commande assistée série 238 ASCO™, membrane non attelée,
corps laiton (NF) ou acier inox (NF-NO), 3/8”-1”

DESCRIPTION

* Electrovannes série 238, taraudé 3/8-1. Corps laiton (NF) ou
corps acier inox (NF ou NO).
Versions ATEX :

Voir "conditions spéciales pour une utilisation sdre".
CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE

Pour les tétes magnétiques ATEX, suivre impérativement

les prescriptions d'utilisation décrites dans chaque notice de
mise en service spécifique fournie avec le produit.
Electrovannes corps taraudé : Versions standard ou équi-
pées de tétes magnétiques pour atmosphéres explosibles

ATEX, préfixes "PV" (4 W/6,9 W) (Ex mb), etc...

MONTAGE

Les composants ASCO sont congus pour les domaines de
fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la docu-
mentation. Afin de prévenir toutdommage sur le matériel, éviter
lerisque de solidification des liquides aux basses températures
et respecter les limites minimale et maximale.

Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans l'accord préalable du fabricant ou de son représentant.

Avantde procéder au montage, dépressuriser les canalisations
et effectuer un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre montées dans n’importe
quelle position.

Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres sur
le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccor-
dement indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

ATTENTION :

« Unerestrictiondestuyauteries peutentrainerdesdysfonctionnements.

* Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un filtre
adéquat en amont, aussi prés que possible du produit.

» Encasd'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiantlors
du serrage, veiller a ce qu’aucun corps étranger ne pénétre
dans le circuit.

« Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi pres
gue possible du point de raccordement.

« Afind'évitertoute détérioration, NE PASTROP SERRER esraccords
des tuyauteries. Couple de serrage maximum entre 5 et 7 Nm.

* Ne pas se servir de lavanne ou de la téte magnétique comme
d’un levier.

* Les tubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le produit.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE
Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
qualifié et selon les normes et réglements locaux.
ATTENTION:

 Avanttoute intervention, couper I'alimentation électrique pour
mettre hors tension les composants.

* Toutes les bornes a vis doivent étre serrées correctement
avant la mise en service.

« Selon latension, les composants électriques doivent étre mis
a la terre conformément aux normes et reglements locaux.

« Afin d'assurer la continuité de masse de la bobine, veuillez & son
positionnementcorrectlors d'une phase de montage/démontage;

Le raccordement électrique s’effectue par:

» Connecteur débrochable DIN 43650, 11 mm, standard
industriel B ou ISO 4400 / EN 175301-803, forme A (Quand
le raccordement est correctement effectué et que le modéle
de connecteur fourni ou sélectionné est IP65 ou IP67, alors
le degré de protection de I'électrovanne est IP65 ou IP67).

MISE EN SERVICE

Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai

électrique. Dans le cas d'une électrovanne, mettre la bobine

sous tension plusieurs fois et écouter le “clic” métallique qui
signale le fonctionnement de la téte magnétique.
FONCTIONNEMENT

Laplupartdes électrovannes comportent des bobinages prévus

pour mise sous tension permanente. Pour éviter toute brdlure, ne

pas toucher la téte magnétique qui, en fonctionnement normal
eten permanence sous tension, peut atteindre une température

élevée. Sil'électrovanne est facilement accessible, l'installateur
doit prévoir une protection empéchant tout contact accidentel.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. Lutilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’aprés avoir monté le
composant sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d'utilisation. Il est souhaitable de procéder & un
nettoyage périodique dont I'intervalle varie suivant la nature
dufluide, les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant.
Lors de l'intervention, les composants doivent étre examinés
pour détecter toute usure excessive. deux pochettes de
piéces internes sont proposés en pieces de rechange pour
procéder a la réfection. En cas de probleme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO ou ses
représentants officiels.

A Les produits marqués UR ou CSA doiventétre retournés
a ASCO pour réparation.
POCHETTE DE RECHANGE A

DEMONTAGE

1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2).

2 - Dévisser I'ensemble tube-culasse (5) et le séparer du
corps (4).

3 - Enlever 'ensemble noyau ressort (5a)(6) et le joint d’étan-
chéité (8).

4 - Nettoyer ou remplacer toutes les piéces.

REMONTAGE

Remonter les piéces dans I'ordre inverse du démontage.

S’assurer que le clip de maintien est correctement positionné,

sur la bobine.

1 - Lubrifier le joint d’étanchéité (8) et lubrifier Iégerement le
diamétre extérieur du noyau avec une huile conforme aux
normes AFNOR ISO TR 3498 catégorie HL et FC.

2 - S'assurer du serrage correct de lI'ensemble tube-culasse,
couple de serrage (a) de 9 a 10 Nm.

3 - Monter la bobine dans le sens indiqué sur la photo P1,
afin d'assurer la continuité de masse.

4 - Aprés I'opération de remontage, faire fonctionner la vanne
plusieurs fois afin de s'assurer de son bon fonctionnement.

5 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximum entre 5 et 7 Nm.

_ POCHETTE DE RECHANGE B

DEMONTAGE

1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2) (voir
codes bobines, page 16).

2.Desserrer les vis de fixation (10) et démonter le couvercle

du corps de vanne (4).

3.Retirer le ressort (7) de membrane et la membrane équipée (11).

4 - Nettoyer ou remplacer toutes les pieces.

REMONTAGE

1.Replacer la membrane équipée. ATTENTION, veiller a

I'orientation : clapet coté corps de vanne et faire coincider
le trou dans la membrane avec celui dans le corps de vanne,
coté sortie (voir vue éclatée).

2.Placerleressortaucentre delacoupelle delamembrane équipée.

3.Remonter le couvercle de la vanne et ses vis de fixation.

Serrage croisé des vis de fixation (10) du couvercle (4) en
respectant le couple (b) correspondant.

4.Remonter labobine dans le sens indiqué sur la vue éclatée

puis mettre le clips de maintien (1).

5.Aprés l'opération de remontage, faire fonctionner la vanne

plusieurs fois afin de s'assurer de son bon fonctionnement.

6 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximumentre 5 et 7 Nm.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Magnetventile 2/2 NC, vorgesteuert, Baureihe 238 ASCO™, vorgesteuerte Membrane,
Gehéuse aus Messing (NC) oder Edelstahl (NF-NO), 3/8“-1“

BESCHREIBUNG

Magnetventile Baureihe 238mit 3/8"“-1“-Gewindeanschliissen. Ge-

héuse aus Messing (NC) oder Edelstahl (NC oder NO).

Ausfiihrungen nach ATEX:

Siehe ,Besondere Bedingungen fur den sicheren Einsatz*:
BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN EINSATZ
Fir die Magnetkdpfe nach ATEX sind die in den jeweiligen, dem

Produkt beigelegten Einbau- und Wartungsanweisungen beschrie-
benen Einsatzvorschriften zwingend zu befolgen.

Magnetventile mit Gewindeanschlissen : Standard-Version oder
Version mit Magnetkopfen - Vorsatz ,PV* (4 W/6,9W) (Ex mb), ... - fur
den Einsatz in explosionsfahigen Atmosphéaren nach ATEX.

EINBAU

ASCO-Komponenten dirfen nur innerhalb der auf dem Typenschild
oder in der Dokumentation angegebenen Daten eingesetzt werden.
Um Schéaden am Ventil zu vermeiden ist darauf zu achten, dass ein
Gefrieren des Medium bei Minustemperaturen vermieden wird und die
minimal und maximal angegebenen Temperaturen eingehalten werden.

Anderungen an den Produkten dirfen nur nach vorheriger Zustim-
mung des Herstellers oder einem seiner ordnungsgemalf’ erméchtigten
Vertreter vorgenommen werden.

Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem drucklos
geschaltet und innen gereinigt werden.

Die Magnetventile kbnnen ohne Beeintréchtigung der Funktion in
jeder beliebigen Einbaulage montiert werden.

Die Durchflussrichtung des Mediums ist am Gehé&use und in der
Dokumentation angezeigt

Die Verrohrung sollte entsprechend den GroRenangaben auf dem Ge-
hause, dem Etikett oder den Produkt-Datenblattern durchgefiihrt werden.

ACHTUNG:

« Eine Reduzierung der Anschliisse kann zu Leistungs- und Funk-
tionsminderungen fiihren.

» Zum Schutz der Ventile ist ein geeigneter Schmutzfanger oder Fil-
ter so nahe wie moglich am Ventileingang anzubringen.

« Bei der Abdichtung des Gewindes mit Band, Paste, Spray oder
einem anderen Dichtungsmittel ist darauf zu achten, dass keine
Fremdkdrper in das System gelangen.

 Zur Montage ist nur geeignetes Werkzeug zu verwenden; die Schrau-
benschliissel sind so nahe wie méglich an den Verbindungsstellen
anzusetzen.

« Um Schaden zu vermeiden, dirfen die Rohrverbindungen NICHT ZU
STARK angezogen werden. Der maximale Anziehdrehmoment betragt
5 bis 7 Nm.

« Das Ventil oder der Magnetkopf sind nicht als Gegenhalter zu benutzen.

* Die Rohrleitungsanschliisse dirfen keine Spannungen auf das Ventil
Ubertragen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal entsprechend den
vor Ort geltenden Normen und Richtlinien durchzufihren.

ACHTUNG:

« \Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass die Kompo-
nenten spannungslos geschaltet sind.

« Alle Anschlussklemmen sind vor Inbetriebnahme vorschriftsmagig
anzuziehen.

« Je nach Spannungsbereich missen elektrische Komponenten einen
Schutzleiteranschluss entsprechend den jeweils vor Ort geltenden
Normen und Vorschriften erhalten.

« Um den Masseanschluss des Magnets zu gewahrleisten ist auf
die korrekte Lage des Magnets bei den Einbau- und Ausbaumalf3-
nahmen zu achten (Nr. 1).

Der elektrische Anschluss erfolgt folgendermallen:

« Abnehmbare Leitungsdose nach DIN 43650, 11 mm, Indust-
rie-Standard B oder ISO 4400 / EN 175301-803, Bauform A (Bei
ordnungsgeman durchgefiihrtem Anschluss und bei Verwendung
einer Leitungsdose (mitgeliefert oder kundenseitig) der Schutzart
IP65 oder IP67, hat das Magnetventil die Schutzart IP65 bzw. IP67).

INBETRIEBNAHME
Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elektrische Funk-
tionsprifung erfolgen. Bei einem Magnetventil ist die Spannung am Ma-
ghet mehrmals ein- und ausschalten. Es muss ein Klicken zu héren sein.

FUNKTIONSBESCHREIBUNB

Die meisten Ventile sind mit Spulen fiir Dauerbetrieb ausgerustet.
Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden sollte jede Be-
rihrung mit dem Magnet vermieden werden, da dieser bei langerem
Betrieb heil3 werden kann. Bei leicht zuganglichem Magnetventil
sollte vom Installateur ein Schutz vorgesehen werden, um jegliches
versehentliches Berthren zu vermeiden.

GERAUSCHEMISSION

Der Anwender kann erst prazise Angaben zur Gerduschemission
machen, wenn das Gerat in der Anlage installiert ist. Diese hangt
sehr stark vom Anwendungsfall, den Betriebsdaten und dem Medium,
mit denen das Produkt beaufschlagt wird, ab.

WARTUNG

Die Wartung hangt von den Betriebsbedingungen ab. Das Ventil ist
in regelméfigen Zeitabstanden zu reinigen. Die Zeitabstande hangen
von den Betriebsbedingungen und dem verwendeten Medium ab.
Wahrend des Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschleifd
untersucht werden. Die Innenteile sind komplett als Ersatzteilsatz er-
haltlich. Treten Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf
oder ergeben sich Unklarheiten, ist mit ASCO Rucksprache zu halten.

A Die mit UR bzw. CSA gekennzeichneten Produkte sind zur
Reparatur an ASCO einzusenden.
ERSATZTEILPACKUNG A
AUSBAU
1 - Entfernen Sie den Halteclip (1) und den Magnet (2).
2 - Lésen Sie die Fihrungsrohr-Einheit (5) und nehmen Sie diese
aus dem Gehause (4).
3 - Entfernen Sie die Magnetanker/Feder-Einheit (5a)(6) und die
Dichtung (8).
4 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.
WIEDEREINBAU
Setzen Sie die Teile in der umgekehrten Reihenfolge wie beim Aus-
bau zusammen.
Stellen Sie sicher, dass der Halteclip richtig auf dem Magnet platziert ist.
1- Fetten Sie die Dichtung (8) ein und schmieren Sie den
AuRRendurchmesser des Magnetankers mit einer leichten Schicht
Fett ein, das der Norm AFNOR ISO TR 3498, Kategorien HL und
FC, entspricht.
2 - Vergewissern Sie sich, dass die Fiihrungsrohr-Einheit richtig mit
einem Drehmoment (a) von 9 bis 10 Nm festgezogen ist.
3 - Montieren Sie den Magnet so wie auf Bild P1 angegeben, um
den Masse-Anschluss zu gewahrleisten.
4. NachderWartung, das Ventil mehrmals ein- und ausschalten und
das richtige Offnen und Schliel3en Gberprifen.
5 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschliisse und ziehen Sie sie mit
einem maximalen Drehmoment von 5 bis 7 Nm fest.
ERSATZTEILPACKUNG B
AUSBAU
1 - Entfernen Sie den Halteclip (1) und den Magnet (2) (siehe Bestell-
Codes der Magnete auf der Seite 16).
2 - Schrauben (4) I6sen und Ventildeckel abnehmen.
3 - Membranfeder und Membrane ausbauen.
4 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.
WIEDEREINBAU
1 - Membrane so einlegen, daR die Offnung fiir die Pilot-steuerung
in der Membrane mit der Vorsteuerbohrung am Ventilausgang
Ubereinstimmt.
2 - Die Membranfeder mit der geschlossenen Seite auf die Mem-
brane legen.
3 - Ventildeckel auf das Gehause setzen (4) und die Schrauben (10)
kreuzweise anziehen.
4 - Montieren Sie den Magnet so wie auf Bild P1 angegeben, um
den Masse-Anschluss zu gewahrleisten.
5 -Nach der Wartung, das Ventil mehrmals ein- und ausschalten und
das richtige Offnen und Schlief3en tberprifen.
6 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschlisse und ziehen Sie sie
mit einem maximalen Drehmoment von 5 bis 7 Nm fest.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Electrovalvulas 2/2, con mando assistido, serie 238 ASCO™, membrana separada,
cuerpo laton (NF) o acero inox (NF-NA), 3/8”-1"

DESCRIPCION

* Electrovalvulas série 238 con rosca 3/8"-1" . Cuerpo en Latén

(NC) o cuerpo en acero inox (NC o NA).

Versiones ATEX :
Ver “condiciones especiales para una utilizacion segura”.

CONDICIONES ESPECIALES PARA UNA UTILIZACION
SEGURA

Para las cabezas magnéticas ATEX, siga imperativamente
las prescripciones de utilizacién descritas en cada hoja de
puesta en marcha especifica provista con el producto.

Electrovélvulas, cuerpo roscado : Versiones standard o
equipadas de cabezas magnéticas para atmésferas explosi-
vas ATEX, prefijos “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ....

MONTAJE

Los componentes ASCO estan disefiados para los campos
de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas
o la documentacion. Con el fin de prevenir todo dafio en el
material, evite el riesgo de solidificacion de los liquidos a bajas
temperaturas y respecte los limites minimo y maximo.

No se puede realizar ninguna modificacion en el material sin
el acuerdo previo del fabricante o de su representante.

Antesde proceder almontaje, despresurice las canalizaciones

y realice una limpieza interna.

Las electrovalvulas pueden ser montadas en cualquier
posicion.

El sentido de circulacion del fluido esta indicado por referen-
cias en el cuerpo y en la documentacion.

Ladimension de las tuberias debe corresponder al racordaje
indicado en el cuerpo, la etiqueta o la noticia.

ATENCION:

» La reduccién de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

« Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte de
la entrada y tan cerca como sea posible del producto un filtro
o tamizador adecuado para el servicio.

* Si se utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el
ajuste, se debe evitar que entren particulas en el producto.

* Se debe utilizar las herramientas adecuadas y colocar llaves
lo mas cerca posible del punto de conexién.

* Paraevitardafios al equipo, NO FORZAR las conexiones alatuberia.

* No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

* Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tension sobre el producto.

CONEXION ELECTRICA
Las conexiones eléctrica deberan realizarse por personal
cualificado y segun las normas y reglamentos locales.
ATENCION:

 Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electrénico y los
elementos portadores de tension.

* Todos los terminales eléctricos deben estar apretados ade-
cuadamente segun normas antes de su puesta en servicio.

* Segun el voltaje, los componentes electrénicos deben disponer
de una conexién a tierra y satisfacer las normas y regulaciones
locales.

* Con el fin de asegurar la continuidad de masa de la bobina,
compruebe su correcta colocacion durante el montaje/des-
montaje. (P1)

La conexion eléctrica se realiza mediante:

* Conectordesenchufable DIN43650, 11 mm, standardindustrial
B 01SO 4400/ EN 175301-803, form A (Cuando la conexion
se ha realizado correctamente y el modelo de conector su-
ministrado o seleccionado es IP65 o IP67, entonces el grado
de proteccion de la electrovalvula es IP65 o IP67).

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a presion
el sistema. En el caso de las valvulas solenoides, se debe
energizar varias veces la bobina y comprobar que se produce
un sonido metalico que indica el funcionamiento del solenoide.

FUNCIONAMIENTO

La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar la
posibilidad de dafios personales o materiales no se debe tocar
el solenoide, ya que puede haberse calentado en condiciones
normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil acceso, el
instalador debe prever una proteccién que impida cualquier
contacto accidental.

RUIDO DE FUNCIONAMIENTO
El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacion, el flui-
do y el tipo de material utilizado. El usuario solamente podra
determinar con precision el nivel sonoro emitido después de
haber montado el componente en la instalacion.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento que necesitan los productos ASCO varia
dependiendo de sus condiciones de utilizacion. Se recomienda
realizar una limpieza periédica segun la naturaleza del fluido,
las condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Du-
rante la intervencion, los componentes deben ser examinados
por si hubera desgastes excesivos.Se dispone de un juego
completo de partes internas como recambio. En el caso de
problemas durante el montaje/mantenimiento o en caso de
duda, contacte con ASCO o sus representantes oficiales.

A Los productos marcados UR o CSA deben ser
enviados a ASCO para su reparacion.
BOLSAS DE RECAMBIO A

DESMONTAJE

1 - Suelte el clip de mantenimiento (1) y quite la bobina (2).

2 - Desatornille el conjunto tubo-culata (5) y separelo del
cuerpo (4).

3 - Saque el conjunto nucleo resorte (5a)(6) y la junta de estanui-
dad (8).

4 - Limpie o sustituya todas las piezas.

MONTAJE

Monte las piezas en el orden inverso al montaje.

Compruebe que el clip de mantenimiento esta correctamente

posicionado, en la bobina.

1 - Lubrique lajuntade estanquidad (8) y también, ligeramente,
el didmetro exterior del niicleo con un aceite conforme a las
normas AFNOR ISO TR 3498 categoria HL y FC.

2 - Compruebe el correcto apriete del conjunto tubo-culata,
par de apriete (a) de 9 a 10 Nm.

3 - Monte la bobina en el sentido indicado en la foto, P1, con
el fin de asegurar la continuidad de masa.

4 - Una vez montada la valvula, accionarla unas cuantas veces
para asegurarse que su apertura y cierre son correctos.

5 - Monte losracoresde tuberia, par de apriete maximoentre 5y 7 Nm.

BOLSAS DE RECAMBIO B
DESMONTAJE
1. Suelte el clip de mantenimiento (1) y quite la bobina (2) (ver
cédigos bobinas, pagina 16).

2.Desenrosque los tornillos de la tapa y retire la misma.

3.Retire el conjunto membranay el resorte.

4. TLimpie o sustituya todas las piezas.

MONTAJE

1. Coloque el conjunto membrana situando el orificio de des-

carga en el lado de la salida de la valvula.

2.Asegurese que el conjunto membrana y el resorte han sido

instalados correctamente .
3.Colocar la tapa y atornillar. Par de apriete de los tornillos
en hoja adjunta (4)

4 - Monte la bobina en el sentido indicado en la foto, P1, con
el fin de asegurar la continuidad de masa.

5 - Una vez montada la valvula, accionarla unas cuantas veces
para asegurarse que Su apertura y cierre son correctos.

6 - Montelosracoresdetuberia, par de apriete maximoentre 5y 7 Nm.
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Elettrovalvole 2/2 NC servoassistite, serie 238 ASCO™, membrana non guidata
corpo ottone (NC) o corpo acciaio inox (NC-NA), 3/8”-1"

DESCRIZIONE

« Elettrovalvole serie 238 con raccordi filettati 3/8"-1".

Corpo ottone (NC) o corpo acciaio inox (NC o NA).
Versioni ATEX :

Vedere “Condizioni particolari per un uso sicuro”.

CONDIZIONI PARTICOLARI PER UN USO SICURO
Per le teste magnetiche secondo ATEX, le istruzioni per l'uso
contenute nelle istruzioni di installazione specifiche fornite con

il prodotto, devono essere scrupolosamente osservate.
Elettrovalvole con raccordi filettati : versioni standard, o

versioni provviste di teste magnetiche, prefisso “PV” (4 W/6,9 W)

(Ex mb), ..., per 'uso in atmosfere pericolose secondo ATEX.

MONTAGGIO
Lutilizzo dei componenti ASCO deve essere conforme ai
dati tecnici riportati sulla targhetta o nella documentazione del
componente. Per prevenire danni all'apparecchiatura, evitare

che il liquido si solidifichi a bassa temperatura e rispettare i

limiti di temperatura massimo e minimo.

Eventuali modifiche dell'apparecchiatura sono ammesse
solo se autorizzate dal produttore o da un suo rappresentante.

Prima dell'installazione, depressurizzare il sistema di tuba-
zionied eseguire la pulizia interna.

Possibilita di montaggio delle elettrovalvole in tutte le posi-
zioni senza effetti sul funzionamento.

La direzione di flusso € indicata dalle marcature sul corpo
della valvola e nella documentazione.

Le connessioni di raccordo devono corrispondere alle dimensio-
ni indicate sul corpo, sull’etichetta o nella brochure del prodotto.

ATTENZIONE :

e La riduzione delle dimensioni dei raccordi pud causare
anomalie di funzionamento.

* Per proteggere I'apparecchiatura, installare un filtro adatto
al servizio previsto sul lato di entrata, quanto piu vicino
possibile al prodotto.

* Se si utilizza nastro, pasta, spray o lubrificante simile per il
serraggio, evitare I'ingresso di particelle nel sistema.

« Utilizzare attrezzi idonei e collocare le chiavi quanto piu
vicino possibile al punto di raccordo.

« Per evitare danni all'apparecchiatura, NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE le connessioni di raccordo. Applicare
una coppia di serraggio massima da5a 7 Nm.

» Non utilizzare la valvola o la testa magnetica come.

* Le connessioni di raccordo non devono esercitare forza,
coppia o tensione sul prodotto.

CONNESSIONE ELETTRICA
Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti esclu-
sivamente da personale addestrato e qualificato ed essere
conformi ai regolamenti e alle norme locali.
ATTENZIONE

e Prima di qualsiasi intervento, disinserire I'alimentazione
elettrica dei componenti.

« Tutti i morsetti a vite devono essere opportunamente serrati
prima della messa in funzione.

« |componenti elettricidevono essere messiaterrain conformitaalle
norme e airegolamentilocali, secondo latensione dialimentazione.

« Pergarantire lacontinuitaaterradellabobina, verificare che questasia
correttamente posizionata durante il montaggio/lo smontaggio (P1).

Il collegamento elettrico dell’apparecchiatura & realizzato

come indicato di seguito:

» Connettore disinnestabile secondo DIN 43650, 11 mm,
norma industriale B o ISO 4400 / EN 175301-803, form A
(Quando la connessione viene effettuata correttamente e il
connettore fornito o selezionato & IP65 0 IP67, I'elettrovalvola
avra il grado di protezione IP65 o IP67).

MESSA IN FUNZIONE
Prima di mettere il circuito sotto pressione, eseguire una
prova elettrica. Nel caso delle elettrovalvole, mettere sotto
tensione la bobina alcune volte e prestare attenzione allo
scatto metallico che indica il funzionamento del solenoide.

FUNZIONE

Le elettrovalvole sono generalmente provviste di bobine
per il funzionamento continuo. Per evitare il rischio di lesioni
personali, non toccare la testa magnetica che puo riscaldarsi
durante il normale funzionamento. Se I'elettrovalvola e facil-
mente accessibile, l'installatore deve predisporre mezzi di
protezione contro il contatto accidentale.

EMISSIONE SONORA

Lemissione sonora dipende dall'applicazione, dal fluido
controllato e dal tipo di apparecchiatura utilizzato. Il livello
sonoro puod essere determinato con esattezza solo con la
valvola installata nel sistema.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condizioni
di servizio. E raccomandata la pulizia periodica la cui frequenza
dipende dai fluidi utilizzati e dalle condizioni di servizio. Durante
la manutenzione, deve essere verificata I'usura dei componenti.
E disponibile una serie completa di componenti interni da
utilizzare come kit di ricambio o di ricostruzione. In caso di
problemi durante l'installazione/la manutenzione o in caso di
dubbio, contattare ASCO o0 un suo rappresentante autorizzato.

& La riparazione dei prodotti marcati UR o CSA deve
essere effettuata della ASCO.
PARTI DI RICAMBIO A

SMONTAGGIO

1 - Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2).

2 - Svitare il cannotto (5) e separarlo dal corpo (4).

3 - Rimuovere 'unita nucleo mobile/molla (5a)(6) e laguarnizione (8).

4 - Pulire o sostituire tutte le parti.

RIMONTAGGIO

Rimontare le parti in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

Verificare che laclip difissaggio sia correttamente posizionata

sulla bobina.

1 - Ingrassare la guarnizione (8) e ricoprire la circonferenza
esterna del nucleo mobile con un leggero strato di lubrifi-
cante a norma AFNOR ISO TR 3498 categorie HL e FC.

2 - Verificare cheil cannotto sia serrato a una coppia(a)da9a10Nm.

3 - Installare la bobina nella direzione indicata nella foto (P1)
per garantire la continuita a terra.

4 - Dopo avere terminato la manutenzione, azionare la
valvola alcune volte per accertarsi del perfetto funziona-
mento in apertura ed in chiusura.

5 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massimada5 a7 Nm.

PARTI DI RICAMBIO B
SMONTAGGIO
1. Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2) (vedere i
codici delle bobine alla pagina 16).

2.Togliere le viti di fissaggio del coperchio e rimuovere lo stesso.

3.Rimuovere la molla della membrana e l'insieme membrana.

4.Pulire o sostituire tutte le parti.

RIASSEMBLAGGIO

1 - Sostituire'insieme membrana. liforodipilotaggionellamembrana
deve corrispondere al foro inserito sul corpo valvola (Vedinote 1).

2 - Assicurarsi che la molla della membrana sia installata
correttamente. Si deve adattare alla sede superiore
dell'insieme membrana.

3 - Inserireil coperchio conle vitidifissaggio. Il serraggio delle
viti (4) deve essere fatto in maniera incrociata rispettando
la coppia di serraggio.

4 - Installare la bobina nella direzione indicata nella foto (P1)
per garantire la continuita a terra.

5 - Dopo avere terminato la manutenzione, azionare la
valvola alcune volte per accertarsi del perfetto funziona-
mento in apertura ed in chiusura.

6 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massimada 5 a7 Nm.
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Installatie- en onderhoudsinstructies
2/2-magneetkoppen, NC, indirect werkend, serie 238 ASCO™, niet-gekoppeld membraan;
messing huis (NC) of roestvrijstalen huis (NC-NO), 3/8”-1”

BESCHRIJVING
« Magneetafsluiters, serie 238, met schroefdraadaansluitingen
(3/87-1"). Messing huis (NC) of roestvrijstalen huis (NC of NO).

ATEX versies:
Zie “Speciale voorwaarden voor veilig gebruik”.

SPECIALE VOORWAARDEN VOOR VEILIG GEBRUIK

Voor magneetkoppen volgens ATEX dienen de gebruiksinstructies
die worden gegeven in de specifieke Installatie-instructies die worden
meegeleverd met het product strikt te worden opgevolgd.
Magneetafsluiters met draadaansluitingen: Standaardversies
of versies voorzien van magneetkoppen, prefix “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ..., voor gebruik in explosiegevaarlijke ruimten volgens
ATEX.

MONTAGE

ASCO componenten zijn uitsluitend bedoeld om te worden
gebruikt binnen de technische specificaties zoals vermeld op de
naamplaat of in de documentatie. Om schade aan de apparatuur te
voorkomen, dient u ervoor te zorgen dat het medium niet bevriest
bij lagere temperaturen en binnen de grenzen van de maximum- en
minimumtemperatuur blijft.

Wijzigingen aan de apparatuur mogen slechts worden uitgevoerd
na raadpleging van de fabrikant of haar vertegenwoordiger.

V66r de installatie dient u het leidingstelsel te ontluchten en van
binnen te reinigen.

De magneetafsluiters kunnen in een willekeurige positie worden
gemonteerd zonder de werking te beinvioeden.

De stroomrichting wordt aangegeven door markeringen op de
afsluiterbehuizing en in de documentatie.

Pijpaansluitingen dienen in overeenstemming te zijn met de
grootte die wordt vermeld op de behuizing, de naamplaat of in de
productbrochure.

LET OP:
 Het reduceren van de aansluitingen kan een onjuiste werking of

storing veroorzaken.

« Ter bescherming van de apparatuur dient u in de ingangszijde zo
dicht mogelijk bij de afsluiter een zeef of een filter te installeren die
geschikt is voor de betreffende functie.

« Indien tape, pasta of spray of een vergelijkbaar smeermiddel is
gebruikt bijhetaandraaien dient u te voorkomen dat deeltjes hiervan
het systeem binnendringen.

» Gebruik het juiste gereedschap en plaats steeksleutels zo dicht
mogelijk bij het aansluitpunt.

* Om schade aan de apparatuur te voorkomen mag u de pijpaan-
sluitingen NIET TE STRAK AANDRAAIEN. Neem een maximaal
aanhaalkoppel in acht van 5 tot 7 Nm.

» Gebruik de afsluiter of spoel niet als hefboom.

« De pijpaansluitingen mogen geen krachten of momenten op het
product overdragen.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
Alle elektrische aansluitingen mogen uitsluitend door opgeleid
en gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd en dienen in over-
eenstemming te zijn met de plaatselijke voorschriften en normen.
LET OP:

» Schakel voor iedere ingreep de elektrische stroom uit om de
stroomtoevoer naar de componenten te verbreken.

« Alle schroefklemmen dienen voor inbedrijfstelling, naar behoren
te zijn aangedraaid.

» Afhankelijk van de spanning dienen elektrische componenten te
worden geaard volgens de plaatselijke normen en voorschriften.

« Om continue aarding van de spoel te garanderen dient u ervoor
te zorgen dat deze juist gepositioneerd is tijdens de montage/
demontage (P1).

De apparatuur is als volgt elektrisch aangesloten:

» Afneembare stekervolgens DIN 43650, 11 mm, industrienorm B of ISO
4400/EN 175301-803, form A (Mits correctaangesloten enindien de
gebruikte (geleverde of gekozen) steker IP65- of IP67-geklassificeerd
is, heeft de magneetafsluiter beschermgraad IP65 of IP67).

INBEDRIJFSTELLING

Voordat de druk aangesloten wordt dient een elektrische test te
worden uitgevoerd. Ingeval van magneetafsluiters legt men meer-
dere malen spanning op de spoel aan waarbij een duidelijk “klikken”
hoorbaar moet zijn bij juist functioneren.

FUNCTIE

De meeste magneetafsluiters zijn uitgerust met spoelen voor
continubedrijf. Om het risico van persoonlijk letsel te voorkomen
dient contact met de magneetkop vermeden te worden. Deze kan
namelijk heet worden bij normaal gebruik. Als de magneetafsluiter
gemakkelijk toegankelijk is, dient de installateur te zorgen voor
bescherming tegen onbedoeld contact.

GELUIDSEMISSIE

Dit hangt sterk af van de toepassing en het gebruikte medium. De
bepaling van het geluidsniveau kan pas uitgevoerd worden nadat
de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD

Het onderhoud aan de afsluiters is afhankelijk van de bedrijfsom-
standigheden. We raden u aan om het product regelmatig te reinigen,
in intervallen die afhankelijk zijn van het medium en de mate van
onderhoud. Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijn
versleten. In geval van slijtage zijn reserveonderdelensets beschik-
baar om een inwendige revisie uit te voeren. Ingeval problemen of
onduidelijkheden tijdens montage, gebruik of onderhoud optreden
dan dient men zich tot ASCO of haar vertegenwoordiger te wenden.

AMetUR of CSAgemarkeerde producten dienente worden teruggestuurd
naar ASCO voor reparatie.
VERVANGINGSSET A

DEMONTAGE

1 - Verwijder de bevestigingsclip (1) en de spoel (2).

2 - Schroefde plunjerganglos (5) en scheid deze van de behuizing (4).

3 - Verwijder de plunjer/veer (5a)(6) en de afdichting (8).

4 - Reinig of vervang alle onderdelen.

OPNIEUW MONTEREN

Monteer de onderdelen in omgekeerde volgorde als de demontage.

Controleer of de bevestigingsclip juist is gepositioneerd op de spoel

1 - Smeer de afdichting (8) en coat de buitenomtrek van de plunjer
licht met een smeermiddel conform de norm AFNOR ISO TR
3498 categorie HL en FC.

2 - Controleer of de plunjergang goed is vastgedraaid met een
koppel (a) van 9 tot 10 Nm.

3 - Installeer de spoel in de richting die wordt aangegeven op de
foto (P1) om continue aarding te garanderen.

4 - Na het onderhoud dient men de afsluiter een aantal malen te
bedienen om het openen en sluiten te controleren.

5 - Monteer de pijpaansluitingen opnieuw en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.

VERVANGINGSSET B

DEMONTAGE

1 - Verwijder de bevestigingsclip (1) en de spoel (2) (zie spoelco-
des op bladzijde 16).

2 - Draai de schroeven van het klepdeksel los en verwijder ze.

3 - Verwijder de membraanveer en het membraan.

4 - Reinig of vervang alle onderdelen.

OPNIEUW MONTEREN

1. Vervang het membraan. Plaats het (voorstuur)kanaal in het
membraan over de uitsparing in het afsluiterhuis aan de uit-
gangszijde.

2. De membraanveer met de gesloten zijde op het membraan
leggen.

3. Monteer het klepdeksel met de (4) schroeven. Draai de
schroeven met het juiste koppel kruisgewijs aan.

4. Installeer de spoel in de richting die wordt aangegeven op de
foto (P1) om continue aarding te garanderen.

5. Na het onderhoud dient men de afsluiter een aantal malen
tebedienen om het openen en sluiten te controleren.

6. Monteer de pijpaansluitingen opnieuw en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
2/2 magnetventiler NC pilotdrevet, serie 238 ASCO™, flytende membran
messinghus (NC) eller rustfritt stalhus (NC-NO), 3/8”-1”

BESKRIVELSE

« Magnetventiler serie 238 med gjenget 3/8” tilkoblinger.

Messinghus (NC) eller rustfritt stal hus (NC eller NO).

ATEX versions:
Se "Spesielle vilkar for sikker bruk’:

SPESIELLE VILKAR FOR SIKKER BRUK

For spoleoperatgrer i henhold til ATEX, ma bruksanvisnin-
gen gitt i de spesifikke installasjonsinstruksene som kommer
sammen med produktet strengt overholdes.

Magnetventiler med gjengede koplinger: Standard ver-
sjoner eller versjoner utstyrt med spoleoperatarer, forstavelse
“PV” (4WI6,9W) (Ex mb), ..., for bruk i eksplosive atmosfaerer
i henhold til ATEX.

MONTERING
ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de
tekniske karakteregenskapene som er spesifisert pa navne-
platen eller i dokumentasjonen. For & unnga skade p& utstyret
ma du serge for & forhindre at veesken gar over til fast form
ved lave temperaturer og holder seg innenfor grensene for
maksimal- og minimumstemperatur.
Modifikasjoner av utstyret ma kun gjeres etter radfgring med
produsenten eller hans representant.
Far installering, m& trykket reduseres og rgrsystemet ren-
gjeres innvendig.
Magnetventilene kan monteres i enhver stilling uten at det
pavirker driften.
Strgmningsretningen angis av merker pa ventilhuset og i
dokumentasjonen.
Rerkoplinger ma veere i samsvar med stgrrelsen angitt pa
huset, merket eller i produktbrosjyren.
OBS!
» Reduksjon av koblingene kan fare til feil bruk eller svikt.
« For a beskytte utstyret ber du installere ensil eller et filter som
passer for betjening av inntaket s& naert produktet som mulig.
« Hvis det brukes tape, glassfuss, spray eller tilsvarende
smaremiddel for stramming, ma du unnga at det kommer
partikler inn i systemet.
« Brukriktig verktay og plasser ngkler sa neer tilkoblingspunktet
som mulig.
 For & unngd skade pa utstyret ma rerkoblingene IKKE
TREKKES TIL FOR STRAMT. Bruk et maksimalt tiltrekk-
ningsmoment pa 5 til 7 Nm.
* Ikke bruk ventilen eller spoleoperatgren som vektstang.
* Rarkoblinger ma ikke legge noen vekt, moment eller belast-
ning pa produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Alle elektriske koplinger ma bare gjeres av faglig kvalifi-
sert personale og méa veere i samsvar med lokale regler og
standarder.
OBS!

* Far eventuelle inngrep ma du sl av stremmen slik at kom-
ponentene slas av.

« Alle skrueklemmer ma strammes skikkelig fer de tas i bruk.

« Avhengig av spenningen ma elektriske komponenter veere
jordet i henhold til lokale standarder 0g forskrifter.

« For a sgrge for god jording av spolen ma du sgrge for at den
er korrekt posisjonert under montering/demontering (P1).

Utstyret er elektrisk tilkoplet som falger:

e Las kopling i henhold til DIN 43650, 11 mm, industriell
standard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Ved
riktig tilkobling og nér (den leverte eller valgte) konnektoreni
bruk har IP65- eller IP67 spesifikasjon, har solenoidventilen
IP65- eller IP67- vern).

SETTE | DRIFT
Far kretsen settes under trykk ma du utfare en elektrisk test.
For magnetventiler skal du energisere spolen et par ganger
og hare et metallklikk som signal pa at elektromagneten virker.

FUNKSJON
De fleste spoleventiler er utstyrt med spoler beregnet pa
kontinuerlig drift. For & redusere risikoen for personskade ma
man ikke bergre spoleoperatgren, som kan bli varm under
normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig,
ma installatgren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.

STAY
Staynivaet avhenger av bruksomradet, vaesken og typen ut-
styr som brukes. Ngyaktig fastsettelse av staynivaet kan bare
gjeres av brukeren som har ventilen installert i sitt system.

VEDLIKEHOLD

Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjeningsfor-
holdene. Periodisk rengjgring anbefales. Tidspunktene for dette
vil avhenge av vaeskene som brukes og serviceforholdene.
Under service bgr komponentene kontrolleres for overdreven
slitasje. Et fullstendig sett med interne deler er tilgjengelig
som et reservedels- eller ombyggingssett. Hvis det oppstar
et problem under installasjon/vedlikehold eller hvis du er i tvil
ma du ikke ngle med & ta kontakt med ASCO eller dennes
autoriserte representanter.

A Produkter merket med UR eller CSA ma tilbakeleveres til
ASCO til reparasjon.
RESERVEDELSPAKKE A
DEMONTERING

1 - Fjern festeklemmen (1) og spolen (2).

2 - Skru av kjernergrdelen (5) og skill den fra huset (4).

3 - Fjern kjerne/fjaer-enheten (5a)(6) og tetningen (8).

4 - Rengjer eller skift ut alle deler.

REMONTERING

Monter komponentene i omvendt rekkefalge fra demontering.

Sarg for at festeklemmen er korrekt posisjonert pa spolen.

1 - Ha fett pa tetningen (8) og pafer den ytre omkretsen av
kjernenmed etsmgremiddel som erihenholdtil standarden
AFNOR ISO TR 3498 kategoriene HL og FC.

2 - Sgrg for at kjerne-rgr-enheten trekkes korrekt til med et
moment (a) pa 9 til 10 Nm.

3 - Monter spolen i retningen vist pa bildet (P1) for & sgrge
for jording.

4 - Etter montering, betjen solenoidventilen eller manifoldenflere
ganger for a sikre seg om at ventilene apnes og lukkes
ordentlig.

5 - Remonter rgrkoplingene og trekk til med et maksimalmo-
ment pa 5 til 7 Nm.

RESERVEDELSPAKKE B
DEMONTERING

1. Fjern festeklemmen (1) og spolen (2) (se spolekoder pa 16
siden).

2.Skru lgs dekselskruene (10) og fjern ventildekselet
(4).

3.Fjern membranfjeeren (7) og membrankomponentene (11).

4.Rengjer eller skift ut alle deler.

REMONTERING

1. Sett membrankomponentene tilbake. MERK: lokaliser
pilotapningen i membrankomponenten over apningen i

ventilutslippet.

2.Se etter at membranfjeeren er ordentlig installert over
membranens midtpunkt.

3. Sett ventildekselet (4) og dekselskruen tilbake pa plass.
Stram til dekselskruene (10) pa kryss og tvers ved de
angitte verdier (b).

4. Monter spolen i retningen vist pa bildet (P1) for & sarge for
jording.

5.Etter montering, betjen solenoidventilen eller manifolden
flere ganger for & sikre seg om at ventilene apnes og luk-
kes ordentlig.

6. Remonter ragrkoplingene og trekk til med et maksimal-
mome pa 5 til 7 Nm.
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Installations- och underhéllsinstruktioner
2/2 solenoidventiler NC pilotstyrda, serie 238 ASCO™, flytande membran
kropp av massing (NC) eller rostfritt stal (NC-NO), 3/87-1”

BESKRIVNING

« Solenoidventiler serie 238 med gangkopplingar 3/8"-1". Kropp
av massing (NC) eller rostfritt stal (NC eller NO).
ATEX-versioner:

Se “Sarskilda villkor for séker anvandning”.

SARSKILDA VILLKOR FOR SAKER ANVANDNING
For solonoidoperatorer till ATEX, ar det viktigt att strikt folja
anvandningsinstruktionerna som levereras med produkten.
Solenoidventiler med gangad koppling: Standard versio-
ner eller versioner forsedda med solenoidoperatérer, prefix “PV”
(4W/6,9W) (Ex mb), ..., fér anvandning i explosiva omgivningar
enligt ATEX.
MONTERING

ASCO-komponenter &r enbart avsedda fér anvandning enligt
de tekniska egenskaper som specificerats pa namnplattan
eller i dokumentation. Skydda utrustningen mot skador, lat
inte vatskan stelna vid l1&g temperatur och se till att den halls
inom maximum och minimum temperaturgranser.

Utrustningen far enbart modifieras med tillverkarens eller
en representants uttryckliga medgivande.

Fore installationen ska trycket i ledningarna kopplas bort
och rengoras invandigt.

Solenoidventilerna kan monteras i valfri position utan att
detta inverkar pa funktionen.

Flodesriktningen anges med markeringar pa ventilkroppen
och i dokumentationen.

Rorkopplingarna ska goras enligt storleken som star angiven
pa kroppen, etiketten eller produktbladet.

VARSAMHET:

« Att minska antalet kopplingar kan férorsaka fel eller bristande
funktion.

* For att skydda utrustningen ska en lamplig sil eller ett filter
installeras for intaget och sa nara produkten som maijligt.

» Var forsiktig sa att inga partiklar kommer in i systemet vid
anvandning av tejp, fett, sprej eller liknande smérjmedel vid
atdragningen.

 Anvand ratt verktyg och placera alltid skiftnyckeln sa nara
kopplingspunkten som mdijligt. )

+ Undvikattskadautrustningen:DRAINTE ATRORKOPPLINGARNA
FORHART.Observeradetmaximalavridmomentet pa 5till 7 Nm.

* Anvand aldrig ventilen eller solenoidoperatdéren som en
havstang.

» Rorkopplingar far inte utgora en forcerande belastning pa
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Alla elektriska anslutningar ska utféras av behdorig elektriker
och i enlighet med géallande lokala standarder och bestam-
melser.
VARSAMHET:

« Innan nagot utfors ska all stromforsorjning tillkomponenterna
kopplas bort.

« Allaelektriska skruvkontakter ska dras atenligtanvisningarna
innan produkten tas i bruk.

» Beroende pa stromspanning, ska elektriska komponenter
jordas enligt lokala normer och regler.

« For att forsakra om kontinuerlig jordning av spolen, se till att
den placeras korrekt vid isattning/urtagning (nr. 1).

Utrustningen har foljande elektriska koppling:

« Lostagbar koppling i enlighet med DIN 43650, 11 mm,
industristandard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form
A (Vid korrekt koppling och nér (den levererade eller valda)
kopplingen ar IP65- eller IP67-markt, ar solenoidventilen
skyddad enligt typ IP65 eller IP67).

DRIFTSSATTNING
Utfor en elektrisk test innan kretsen satts under tryck. Vid
anvandning av solenoidventiler, sla till spolen ett antal gang-
er och lagg marke till ett metalliskt klickljud vilket indikerar
att solenoiden har aktiverats.

FUNKTION
De flesta solenoidventiler har spolar for kontinuerlig drift.
For att forebygga risk for person- eller materialskada far
solenoidoperatoren inte vidréras da den kan bli mycket varm
vid normal drift. Om solenoidventilen &r latt att komma at ska
installatoren forse med skydd mot oavsiktlig kontakt.

BULLERNIVA
Bullernivan ar beroende pa tillampningen, vatsketyp och typ
av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststéllas av
anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhallet av ASCO-produkter &r beroende pa driftforhal-
landena. Regelbunden rengoring rekommenderas, intervallet
ar beroende pa vatskan som anvands och driftforhallandena.
Under driften ska komponenterna kontrolleras pa slitage. En
komplett uppséttning invandiga delar finns som reservdel eller
reservdelssats. Om ett problem uppstar vid installation/under-
hall eller vid fragor, ta d& garna kontakt med ASCO eller en
auktoriserad representant.

A Produkter markerade med UR eller CSA maste returneras
till ASCO fér reparation.

_ RESERVDELSSATS A
ISARTAGNING

1 - Ta av klamman (1) och ta bort spolen (2).

2 - Skruvalosskarnroret (5) och tar utdet ur ventilkroppen (4).

3 - Ta bort karnan/fjaderenheten (5a)(6) och o-ringen (8).

4 - Rengor eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING

Satt ihop delarna in omvand ordningsfoljd.

Se till att klamman sitter pa spolen ordentligt.

1 - Smorj packningen (8) och forse kdrnans yttre omkrets med
ett tunt skikt fett enligt AFNOR ISO TR 3498 kategoriema
HL och FC.

2 - Se till att karnrorsenheten spénns fast ordentligt enligt
vridmoment (a) 9 till 10 Nm.

3 - Installera spolen enligt riktningen pé& bilden (P1) for att
sakerstélla kontinuerlig jordning.

4 - Efter atermontering ska magnetventilen eller grenroret
aktiveras ett flertal ganger for att kontrollera att ventilerna
Oppnas och sténgs ordentligt.

5 - Koppla ihop rérledningarna och spann fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.

) RESERVDELSSATS B

ISARTAGNING

1.Ta av klamman (1) och ta bort spolen (2) (se spolkoderna
pa under rubriken 16).

2.Skruva 16s ventilhuvens skruvar (10) och avlagsna
huven (4).

3.Avlagsna membranfjadern (7) och membranmodulen (11).

4.Rengor eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING

1. Satt tillbaka membranmodulen. OBSERVERA: placera
styrhalet i membranmodulen 6ver 6ppningen vid ventilens
utgang.

2. Se till att membranfjadern placeras ordentligt 6ver mem-
branets mitt.

3. Satt tillbaka ventilhuven (4) och huvens skruvar. Dra at
huvens skruvar (10) korsvis till angivha momentvéarden (b).

4. Installera spolen enligt riktningen pa bilden (P1) for att
séakerstélla kontinuerlig jordning.

5. Efter &termontering ska magnetventilen eller grenréret
aktiveras ett flertal ganger for att kontrollera att ventilerna
Oppnas och stéangs ordentligt.

6. Koppla ihop rérledningarna och spénn fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.
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Asennus- ja huolto-ohjeet
2/2-solenoidiventtiilit, NC, toimivat ohjauslaitteella, sarja 238 ASCO™, kelluva kalvo,
runko messinkia (NC) tai ruostumatonta terasta (NC-NO), 3/8”-1”

F

KUVAUS
« Sarja 238 solenoidiventtiilit 3/8”-1" kierreliittimilla. Runko mes-
sinkia (NC) tai ruostumatonta terasta (NC tai NO).

ATEX -direktiivin mukaiset versiot:
Katso kohta Turvalliset kayttdéolosuhteet.

TURVALLISET KAYTTOOLOSUHTEET

ATEX-direktiivin mukaisten solenoidikayttolaitteiden mukana
toimitettuja asennusohjeita on ehdottomasti noudatettava.

Solenoidiventtiilit, joissa on kierreliitinnat: Standardin-
mukaiset versiot tai versiot, joissa on solenoidikayttolaitteet,
etuliite "PV” (4 W/6,9W) (Ex mb), ..., tarkoitettu kaytettavaksi
réjahdysvaarallisissa ymparistdissd ATEX-standardin mu-
kaisesti.

ASENTAMINEN

ASCO-osat on tarkoitettu kaytettavaksi vain tyyppikilvessa
tai asiakirjoissa maariteltyjen teknisten ominaisuuksien
mukaisesti. Jotta laitteisto ei vahingoittuisi, varmista, etta
nestemainen aine ei kiinteydy alhaisissa lampétiloissa ja
ettd ymparoiva lampétila ei ylitd suositeltua vahimmais- tai
enimmaislampétilaa.

Tuotteisiin saa tehd& muutoksia vain valmistajan tai valmis-
tajan edustajan luvalla.

Poista putkista paine ja puhdista sisépuoliennen asentamista.

Solenoidiventtiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.
Virtauksen suunta on merkitty venttiilin runkoon ja kaytto-

ohjeisiin.

Putkiliitanttjen on oltava yhdenmukaiset rungossa, tarrassa
tai tuote-esitteessa olevien kokomerkintjen kanssa.
TARKEAA:

« Liitdntdjen vahentaminen saattaa aiheuttaa toimintahairioita.

* Suojaa laitteisto asentamalla kayttdtarkoitukseen sopiva sihti
tai suodatin aukon puolelle mahdollisimman léhelle tuotetta.

« Jos kiristamisessa kaytetaan teippid, massaa, suihketta
tai vastaavaa voiteluainetta, valta hiukkasten paasemista
jarjestelmaan.

» Kayta sopivia tytkaluja ja aseta vaantéavaimet mahdollisim-
man lahelle liitdntékohtaa.

* ALA KIRISTA PUTKILITANTOJA LIIKAA laitevaurion valt-
tdmiseksi. Huomioi kiristysmomentti 5—7 Nm.

« Ala kayta venttiilia tai solenoidikayttolaitetta vipuna.

« Putkiliitantojen eitule kohdistaa tuotteeseen voimaa, vaantéa
tai rasitusta. o o

SAHKOLIITANTA
Sahkdliitannat on annettava patevien henkildiden tehtavaksi
paikallisten standardien ja maaraysten mukaisesti.
TARKEAA:

« Katkaise osien virransy6ttd ennen asennuksen aloittamista.

« Kaikki ruuviliitokset on kiristettava kunnolla ennen kayttoa.

« Sahkdliitannat on maadoitettava paikallisten standardien ja
saannosten ja jannitteen mukaisesti.

« Varmista kdamin maadoitus tarkistamalla, ettd k&&ami on
sijoitettu oikein asennuksen/purkamisen aikana (P1).

Laitteiston sahkdliitaénnat:

« Irrotettava liitin DIN 43650:aan, 11 mm, teollisuusstandardi
B tai ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Asianmukaisessa
lithnnassa tai kaytettavan (mukana tulleen tai valitun) liitti-
men luokituksen ollessa IP65 tai IP67 solenoidiventtiililla on
IP65- tai IP67-suojaus).

KAYTTOONOTTO
Tee sahkodmittaukset ennen piirin paineistamista. Johda
solenoidiventtiileihin muutaman kerran jannite. Metallinen
napsahdus merkitsee, etta solenoidi toimii.

TOIMINTA
Useimmissa solenoidiventtiileissé on jatkuvaa toimintaa
varten suunnitellut kaamit. Henkilévahingon ehkaisemiseksi
ala kosketa solenoidikayttolaitetta, joka voi kuumentua
normaaleissa kayttdolosuhteissa. Jos solenoidiventtiilin on

vaivaton paasta kasiksi, asentajan on jarjestettava riittava
suojaus tahattoman kosketuksen estamiseksi.

AANET
Venttiilistéa kuuluvat ddnet maaraytyvat kayttosovelluksen,
virtaavan aineen ja kaytetyn laitetyypin mukaan. Vain kayttaja
voi maarittdd aanitason tarkasti, kun venttiili on asennettu
jarjestelmaan.

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kéyttdolosuhteista. S&Gannol-
linen puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu nesteisté ja kayt-
toolosuhteista, on suositeltavaa. Huollon aikana on tarkistet-
tava, ovatko osat kuluneet liikaa. VVaraosa- ja korjaussarjana
on saatavana taydellinen sarja sisaosia. Mikali asennuksen/
huollon yhteydessa tulee ongelmia tai mikali olet epévarma,
ota yhteys ASCAOQiin tai valtuutettuun edustajaan.

A UR- tai CSA-merkinnalla varustetut tuotteet on toimitettava
korjattavaksi ASCO:lle.

VARAOSASARJA A

PURKAMINEN

1 - Irrota kiinnityssinkila (1) ja kaami (2).

2 - Ruuvaa irti ydinputkiyksikké (5) ja irrota se rungosta (4).

3 - Poista ydin-/jousiyksikké (5a)(6) ja tiiviste (8).

4 - Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN

Kokoa osat uudelleen kéénteisessa jarjestyksessa.

Varmista, etté kiinnityssinkila on oikeassa asennossakaamissa.

1 - Rasvaa tiiviste (8) ja voitele ytimen ulkokeh& kevyesti
standardin AFNOR ISO TR 3498 luokkien HL ja FC
mukaisella voiteluaineella.

2 - Varmista, ettéd ydinputkiyksikkd on kiristetty kunnolla
kiristysmomenttiin (a) 9-10 Nm.

3 -Varmista hyvd maadoitus asentamalla kaami kuvan
osoittamaan suuntaan (P1).

4 - Kun tuote on koottu uudelleen, kéyta solenoidiventtiilia
tai imusarjaa useita kertoja varmistaaksesi, etta venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat oikein.

5 - Kokoa uudelleen putkiliitAnnat ja kiristd ne enintdan
5—7 Nm:n kiristysmomenttiin.

VARAOSASARJA B

PURKAMINEN

1. Irrota kiinnityssinkila (1) ja k&dami (2) (katso kd&min koodit
16-sivulta).

2.Avaa venttiilinkannen ruuvit (10) ja irrota venttiilinkansi
(4).

3.Irrota kalvojousi (7) ja kalvoyksikké (11).

4.Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN ) o

1. Aseta kalvoyksikkd takaisin paikalleen. TARKEAA: pai-
kanna ohjausreika kalvoyksikosta venttiilin poistopuolen
syvennyksen ylapuolelta.

2.Varmista, ettd kalvojousi on asennettu oikein kalvon kes-
kikohdan ylapuolelle.

3. Asenna venttiilinkansi (4) ja kannen ruuvit takaisin paikoil-
leen. Kiristd kannen ruuvit (10) ristikkdin ohjeen mukaisilla
arvoilla (b).

4. Varmista hyva maadoitus asentamalla kdami kuvan osoit-
tamaan suuntaan (P1).

5. Kun tuote on koottu uudelleen, kaytad solenoidiventtiilia
tai imusarjaa useita kertoja varmistaaksesi, etta venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat oikein.

6. Kokoa uudelleen putkiliitdnnat ja kiristd ne enintdan
5-7 Nm:n kiristysmomenttiin.
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 NC-styredelsbetjente magnetventiler, 238-serie ASCO™, flydemembran,
hus af messing (NC) eller rustfrit stalhus (NC-NO), 3/8”-1”

BESKRIVELSE

« Magnetventiler i 238-serien med 3/8"-1" gevindforbindelser:
Hus af messing (NC) eller rustfrit stalhus (NC eller NO).
ATEX-versioner:

Se “Seerlige krav til sikker brug”.

SARLIGE KRAVTIL SIKKER BRUG

For sa vidt angar magnetstyreenheder til ATEX skal instruk-
tionerne i den installationsvejledning, der falger med produktet,
falges ngje.

Magnetventiler med gevindforbindelser: Almindelige
IP65-klassificerede versioner eller versioner, der er forsynet
med magnetstyreenheder, med forstavelsen “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ..., til anvendelse til ATEX i eksplosionsfarlige om-
givelser.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar, der er beskrevet pa typepladen eller i doku-
mentationen. For at undgé beskadigelse af udstyret skal det
sikres, at veesken ikke kan stagrkne ved lave temperaturer, og
at de gaeldende greenser for maksimum- og minimumtempe-
ratur overholdes.

/Andringer pa udstyret ma kun foretages efter samrad med
producenten eller dennes repraesentanter.

Udlgs trykket i rarsystemet og rens det indvendigt far instal-
lationen.

Magnetventilerne kan monteres i alle positioner, uden at
det pavirker driften.

Strgmningsretningen er angivet med markeringer pa ven-
tilhuset og i dokumentationen.

Rarforbindelser skal stemme overens med den starrelse,
der er angivet pa huset, maerkningen eller produktets ind-
leegsseddel.

FORSIGTIG:

» Reducering af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller fejl.

« Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden sa taet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formélet.

« Pas p4, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, spray eller et lignende smgremiddel i
forbindelse med tilspaendingen.

« Brug det korrekte veerktaj og brug skruengglerne sa teet pa
samlingspunktet som muligt.

« For at undga beskadigelse af udstyret ma rerforbindelserne
IKKE OVERSP/NDES. Et maksimalt tilspaendingsmoment
pa 5 til 7 Nm skal overholdes.

* Brug ikke ventilen eller magnetstyreenheden som lgftegreb.

» Rarforbindelserne ma |kke udgve nogen kraft, vridningsmo-
ment eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION

Alle elektriske tilslutninger méa kun foretages af personale med
erfaring og uddannelse til formalet og skal foretages i over-
ensstemmelse med de lokale bestemmelser og standarder.

FORSIGTIG:

* Sluk for strammen til komponenterne, inden der foretages
nogen form for indgriben.

» Alle skrueklemmer skal veere spaendtordentligtindenibrugtagning.

* De elektriske komponenter skal veere jordforbundne i over-
ensstemmelse med lokale standarder og bestemmelser og
alt afheengigt af spaendingen.

* Af hensyn til spolens jordkontinuitet skal det sikres, at den
placeres korrekt under montering/demontering (P1).

Udstyret forbindes elektrisk som falger:

* Aftagelig konnektor til DIN 43650, 11 mm, industriel standard
B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Efter korrekt
tilslutning og nar det - medfralgende eller valgte - stik er
kapslingsklasse IP65 eller IP67, vil solenoideventilen have
IP65- eller IP67-beskyttelse).

START AF DRIFT

Udfer en elektrisk test, inden der bliver sat tryk pa kredslgbet.

Ved magnetventiler aktiveres spolen nogle fa gange, og der

lyttes efter et metalklik, som betyder, at magneten fungerer.
FUNKTION

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er
konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge personskader
ma magnetstyreenheden, som kan blive meget varm under
normale driftsbetingelser, ikke bergres. Hvis der er let adgang
til magnetventilen, skal installataren sgrge for, at det ikke er
muligt at bergre den ved et uheld.

LYD

Udsendelsen af lyd afhaenger af brugen, vaesken og den type
udstyr, der anvendes. En ngjagtig fastleeggelse af lydniveauet
kan kun foretages af den bruger, der har ventilen installeret
i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelsen af ASCO-produkter afheenger af brugs-
betingelserne. Regelmeessig afrensning anbefales; hvor ofte
afheenger af de anvendte vaesker og brugsbetingelserne.
Under vedligeholdsarbejdet skal komponenterne ses efter for
unormalt kraftig slitage. Et komplet seet med de indvendige dele
kan fas som reservedelsszet eller genopbygningssaet. Kontant
ASCO eller en autoriseret repraesentant, hvis der opstar pro-
blemer under installation/vedligeholdelse eller i tvivistilfeelde.

AN Produkter maerket UR eller CSA skal returneres til Asco til
reparation.
RESERVEDELSAT A
DEMONTERING

1 - Tag holdeklemmen (1) og spolen (2) af.

2 - Skru kernergrsenheden (5) af og adskil den fra huset (4).

3 - Fjern kerneffijederenhed (5a)(6) og pakning (8).

4 - Renger eller udskift alle dele.

REMONTERING

Saml delene igen i omvendt raekkefglge af demontermgen

Kontrollér, at holdeklemmen er korrekt anbragt pa spolen.

1 - Smar pakningen (8) og leeg et tyndt lag smegremiddel pa
den udvendige omkreds af kernen. Dette smgremiddel skal
opfylde standarden AFNOR ISO TR 3498, kategoriHL og FC.

2 - Sgrg for, at kernergrsenheden er korrekt tilspeendt med
et tilspaendingsmoment (a) pa 9 til 10 Nm.

3 - Saet spolen i i den retning, der er vist pa fotoet (P1), for
at sikre jordkontinuiteten.

4 - Betjien magnetventilen eller manifolden flere gange efter
genmontering for atsikre, atventilerne abner og lukker korrekt.

5 - Saml rerforbindelserne igen og spsend dem ved et mak-
simalt tilspaendingsmoment pa 5 til 7 Nm.

RESERVEDELSAT B
DEMONTERING

1.Tag holdeklemmen (1) og spolen (2) af (se spolekoderne
pa siden 16).

2.Skru skruerne i ventilheetten (10) ud, og fjern ventilhaet-
ten (4).

3.Fjern membranfjederen (7) og membranenheden (11).

4.Renggr eller udskift alle dele.

REMONTERING

1. Udskift membranenheden. FORSIGTIG: Find pilothullet i
membranenheden over fordybningen ved ventilens udlgb

2.Kontroller at membranfjederen er monteret korrekt over
membranens midte.

3. Seet ventilhzetten (4) pa, og skru heettens skruer i igen.
Stram heaettens skruer (10) i et krydsmgnster til de angivne
momenter (b).

4. Seet spolen i i den retning, der er vist pa fotoet (P1), for at
sikre jordkontinuiteten.

5. Betjen magnetventilen eller manifolden flere gange efter
genmontering for at sikre, at ventilerne abner og lukker
korrekt.

6. Samlrerforbindelserneigen og spaend dem ved etmaksimalt
tilspaendingsmoment pa 5 til 7 Nm.
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Instrucoes de instalacao e manutencao
Electrovalvulas 2/2, de comando assistido, série 238 ASCO™, membrana separada,
corpo latéo (NF) ou ago inox (NF-NA), 3/8”-1”

DESCRICAO

* Electrovalvulas série 238 com rosca 3/8”-1". Corpo em latdo
(NF) ou ago inox (NF ou NA).

Versfes ATEX:

Consulte as “Condi¢bes especiais para utilizagio segura”.
CONDICOES ESPECIAIS PARA UTILIZACAO SEGURA
Para operadores de solendide para ATEX, as instrucdes de

utilizagdo fornecidas nas instrucdes de instalacédo especificas

fornecidas com o produto tém de ser cumpridas.

Valvulas solendides com ligacBes de rosca (4w/5,5w):
Versdes standard ou versdes equipadas com operadores de
solendide, prefixo “PV” (4 W/6,9W) (Ex mb), ..., para utilizacdo
em atmosferas explosivas para ATEX.

MONTAGEM

Os componentes da ASCO devem ser utilizados apenas
de acordo com as caracteristicas técnicas especificadas na
placa de identifica¢c@o ou ha documentacao. Para evitar danos
no equipamento, certifique-se de que impede o liquido de
solidificar a baixas temperaturas e que permanece dentro dos
limites de temperatura minimos e maximos.

As modificacGes ao equipamento s6 podem ser efectuadas
apo6s consulta ao fabricante ou ao seu representante.

Antes dainstalacao, despressurize o sistemade tubos e limpe ointerior.

As valvulas solendides podem ser montadas em qualquer
posicdo sem afectar o funcionamento.

A direc¢do do caudal é indicada pelas marcas no corpo da
valvula e na documentacéo.

As ligacdes dos tubos tém de estar de acordo com o tamanho
indicado no corpo, etiqueta ou no folheto do produto.

ATENCAO:

* A reducgédo das ligagdes pode provocar um funcionamento
inadequado ou uma avaria.

 Para proteccao do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

« Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante

idéntico para apertar, evite a entrada de particulas no sistema.

« Utilize as ferramentas adequadas e coloque as chaves de
bocas o mais junto possivel do ponto de ligacéo.
« Paraevitardanos noequipamento, NAO APERTE EXCESSIVAMENTE

asligagdesdotubo.Cumpraumbinariode apertomaximode5a7Nm.

+ N&o utilize avalvulanem o operador de solengide como uma alavanca.

« Asliga¢Bes dotubo ndo devem exercer qualquer forca, binario
ou esfor¢o no produto. .

LIGACAO ELECTRICA
Todas asligacdes eléctricas tém de ser efectuadas por pessoal
especializado e qualificado e tém de estar de acordo com as
normas e os regulamentos locais.
ATENCAO:

« Antes de efectuar qualquer intervenc¢éo, desligue a corrente
eléctrica para desactivar os componentes.

* Todos os terminais dos parafusos tém de ser apertados
correctamente antes de serem utilizados.

* Dependendo da voltagem, os componentes eléctricos tém
de ser ligados a terra de acordo com os regulamentos e as
normas locais.

« Para garantir a continuidade de terra da bobina, certifique-se
de que esta posicionada correctamente durante amontagem/
desmontagem (P1).

O equipamento é ligado electricamente da seguinte forma:

« Conector amovivel para DIN 43650, 11 mm, norma industrial
B ou ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Quando a conexéo
€ correctamente efectuada e quando o conector (fornecido
ou seleccionado) usado é IP65 ou IP67, o grau de protec¢éo
da electrovalvula sera IP65 ou IP67).

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o circuito, efectue um teste eléctrico. No
caso das vélvulas solendides, estimule a bobina algumas vezes

e observe um cliqgue metdlico que significa que a solendide esta

a funcionar.

FUNCIONAMENTO

A maior parte das valvulas de solendide esta equipada com
bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar lesGes
corporais, ndo toque no operador de solendide que pode ficar
guente em condig¢des de funcionamento normais. Se a valvula
solenoide tiver acesso facil, o instalador deve utilizar equipa-
mento de protecgdo para evitar qualquer contacto acidental.

EMISSAO DE SOM

A emissdo de som depende da aplicacéo, fluido e tipo de equipa-
mento utilizado. A determinacgao exacta do nivel de som sé pode
ser efectuada pelo utilizador com a vélvula instalada no sistema.

MANUTENGCAO

A manutencao dos produtos da ASCO depende das condigdes
de servico. A limpeza periédica é recomendada e 0 momento
da limpeza depende dos fluidos utilizados e das condic¢des de
assisténcia. Deve verificar se os componentes tém um desgaste
excessivo durante a assisténcia. Um conjunto completo de
pecas internas esta disponivel como um kit de pecas sobres-
selentes ou reconstruidas. Se surgir algum problema durante
a instalagdo/manutenc¢do ou no caso de davidas, contacte a
ASCO ou um representante autorizado.

A Produtos assinalados com a indicacdo UR ou CSA tém de ser

devolvidos para reparacéo.

KIT DE PECAS SOBRESSELENTES A
DESMONTAGEM

1 - Remova a bracadeira de fixacéo (1) e a bobina (2).

2 - Desaparafuse o tubo do nucleo (5) e separe-0 do corpo (4).

3 - Remova o ndcleo/mola (5a)(6) e o vedante (8).

4 - Limpe ou substitua todas as pecas.

MONTAGEM

Monte as pegas pela ordem inversa de desmontagem.

Certifique-se de que abracadeira de fixagao esté correctamente

colocada na bobina (ver desenho).

1 - Lubrifique o vedante (8) e revistaa circunferéncia exterior do nticleo
com um lubrificante em conformidade com a norma AFNOR ISO
TR 3498 categorias HL e FC.

2 - Certifique-se de que otubo do niicleo esta apertado correctamente
com um binario (a) de 9 a 10 Nm.

3 - Instale a bobina na direccdo mostrada na fotografia (P1) para
garantir a continuidade da terra.

4 - Apds a remontagem, accione a valvula solendide ou o colector
varias vezes para assegurar que as valvulas abrem e fecham
correctamente.

5 - Monte das liga¢bes dos tubos e aperte com um binario maximo
de5a7Nm.

KIT DE PECAS SOBRESSELENTES B
DESMONTAGEM

1. Remova a bracadeira de fixacao (1) e a bobina (2) (ver codigos
das bobinas na pagina 16).

2.Desaparafuse os parafusos da capa da valvula (10) e retire a capa
da valvula (4).

3.Retire a mola do diafragma (7) e o conjunto do diafragma (11).

4.Limpe ou substitua todas as pegas.
MONTAGEM 5

1. Substitua o conjunto do diafragma. ATENCAQ: Localize o orificio guia
no conjunto do diafragma por cima da cavidade na saida da valvula.

2. Certifique-se de que a mola do diafragma esté instalada correc-
tamente por cima do centro do diafragma.

3. Volte acolocar acapadavalvula (4) e os parafusos da capa. Aperte
0s parafusos da capa (10) diagonalmente segundo os valores
indicados (b).

4. Instale a bobina na direccdo mostrada na fotografia (P1) para
garantir a continuidade da terra.

5. ApGs a remontagem, accione a valvula solenéide ou o colector
varias vezes para assegurar que as valvulas abrem e fecham
correctamente.

6. Monte das ligac6es dos tubos e aperte com um binario méximo
de5a7Nm.
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Odnyieg EykardoTaong kai Zuvtipnong
HAektpopayvnrikég BaAPideg 2/2 NC pe Acitoupyia miAdToU, ocipd 238 ASCO™, owpa atrd opeiXaAko pe
mAwT6 diagpaypa (NC) f owpa amd avoseidwro xdAupa (NC-NO), 3/8”-1"

MEPIT'PA®H

» Hiextpopayvnrucés BarPidec oepdig 238 pe cuvdéoeigonelpdpotog3/87-
17. Zodpo and opetyarico (NC) 1 oopa amd avoteidwto ydAvfa (NC 1 NO).
Tomor cvokevi|g oOp@®vor pe ATEX.

Acgite “E1ducég cuvOnkeg yio as@olrn ypnon”.

EIAIKEX YYNOHKEYX I'TA AX®AAH XPHXH

'Onwg mpoPrémeton omd v odnyic ATEX oyeticd pe nAeKTpoporyvnTikég
KEPOALG, TPEMEL VOL TNPOVVTOL (VGTNPE 0L 081 YIEG XPTIOTG TOL GUVOSELOLY TIG
ovykekpyEves OdNyieg eyKATACTAOTS TOV GUVOSEVOLY TO TTPOIOV.

Hektpopoyvntikég Parfiocs pe koyMmtég ovvdiosis: Ot fooikés ek-
500¢€1g 1 01 EKOOGELS TTOV £X0VV EEOTAMGTEL e NAEKTPOLAYVITIKEG KEQUAES
&yovv o Tpdbepa “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ..., yio yprion o€ ekprEin
aTUOGPALPO. GOUE®V. Lie TNV 0dnyia ATEX.

YLYNAPMOAOTHXZH

Ta egopmpata ASCO mpoopilovtor Yo xpiion HOVO GE TEXVIKA XOpOL-
KTNPLOTIKE IOV 0VOypAQOVTOL GTNV ETIKETOL 1) GTO. GUVOOEVOLEVO £YYPOPOL.
T vo amooyete Toydv PAAPN Tov £E0MMGLOD, PPOVTIGTE VO OTOPHYETE
TN GTEPEOTOINGT TOL LYPOL GE YaUNAES Oepiokpacieg Kot Pefaimbeite 6Tt
mpeite To Opla HEYIGTNG Ko EAdytotng Oeppokpaciog.

OnoleodNmoTE PETATPOTEG GTOV EEOMMGUO UTOPOLYV VO TPOYLOTOTTOL-
n0oOV H6vVo 0@old GULUPOVAELTEITE TOV KOTAGKELAGT 1 TOV EUTOPLKO
avTimpOS®TO TOV.

[pwv Vv €yKoTdoTAOT), OTOGLUMIEGTE TO GUGTNUE COAVOGEMY KOl
kabopiote ecwTEPKA.

Ownhextpopoyvitikég Bodfidec pmopovv va torobetnovv o€ omowadnmote
0éom ywpic va emnpedlovv T Aettovpyia.

H xatevbuvon g pofig vrmodetkvieTal amd TiC oNUEVGES GTO CAOWO TNG
BoAPidag Kot 6Te GUVOSEVTIKG £YYPOPAL.

Ot ovvdéoelg g cwlvaong Ba mpénet va eivorl cOLPVES 1e To péyedog
OV VIOSEIKVIETOL GTO GOLLA, TNV ETIKETA KO GTO GLAAASIIO TOV TPOTOVTOC.

MPOXOXH :

* OTEPLOPIGHOS TV GLUVIEGEMY UTOPEL VoL 0O YN GELGE AAVOAGUEVO YEIPITUO
1 koK™ Agttovpyia.

* ['a v mpootacio tov eEonMopov, Tomobetnote pio KOTAAANAN Yo ™)
GUYKEKPYEVT gpyacio oNta 1 GIATPO, 6TV TAELPA £1GOF0VL Kol OGO TO
SuvaTOV IO KOVTA GTO TPOTOV.

* Eav ypnooromoete tawvia, aAoipr, ompél 1 TopOHO10 MTOVTIKO KT,
™ o0oPIEN, AmoPVYETE TNV {6000 COUATIOMY GTO GOGTNLLAL.

* Xpnowonotgite To KatdAAn Ao epyodeio Kot Tomobetiote T kKAeWd 660
70 dLVATOV O KOVTE 6TO onpeio ohvdeong.

* [l va amouyete Toxdv PAafeg otov eéomhod, MH ZOIZEETE TTOAY 11ig
GVVOEGEIC TV SOAVOV. Tnpiote ™ LEyio pom cOoEyENcamd S €mg 7 Nm.

* Mn ypnoipomoteite t farfida ) Ty nAEKTPOUOYYNTIKN KEQOAT OG LOYAD.

* OLoVVOEGEICCOANVAOVY OEVTTPETELVOLOGKODY SUVOLT, POTTN 1 TECT] GTOTPOTOV.

HAEKTPIKH XYNAEXH

‘Ohec 01 NAEKTPIKEG CLVOESELS TPEMEL VL YivovToL LOVO At EEEIOIKEVUEVO
KOl EKTOOEVUEVO TPOCAOTIKO Kot O TPETEL vaL akoAovHoHV TOVG TOTIKOVG
KovoviopoHs Kot TPOTLTL.

MPOXOXH:

* [Ipw and omowadnmote enépPacm, Sadyte TV NAEKTPIKN TPOPodoGia
Y10 VOL OTEVEPYOTOMGETE TO. EEAPTALLOTAL.

* O)lot ot aKpOdEKTES TV PLOMV TPETEL VAL EYOVV GOLYTEL GMOTA TPOTO
tebo0v o€ Aettovpyia.

* Avdloya pe TNV Taom, To NAEKTPIKG eEapTHOT TPETEL VAL £XOVV YelmBEl
GUUPOVOL LE TOL TOTIKA TPOTLTOL KO KAVOVIGHOVG.

* "o va Swucpairioete cuveyela yng tov Tnviov, Peforwbdeite 6T T0 ANVio
£xe1tonofetn el 6mOTA KOTA TNV GLVOPLOAOYNOT/amocLVOPLOAdYNoN. 1).

O g€omMopog €xel ouvoedel nhekTpikd g eENG:

* Anoondpevog cuvdetipag DIN 43650, 11 yAot, Bropnyavikd npdtumo
B 1 ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Me pio oot chvdeon kon
otav o (yopnyoduevog N EMAEYHEVOG) GUVOEGOC TTOV YPTCLOTOLEITE
gtvon Tpodiaypapav IP65- 1 -IP67, n niextpoPorPida Oa eivor drabéter
npoctocio mpodtaypapnv IP65 v IP67).

AOKIMAXTIKH AEITOYPI'TA

[Ipotov anocLUTIEETE TO KOKAMLOL, TPAYUATOTOMOTE £V NAEKTPOLO-
YIKO EAEYY0. ZTNV TEPIMTOON TV NAEKTPOpOyVNTIKGOV BaAPidwv, evepyo-
TOUOTE TO TNVIO UEPIKES POPEG DOTE VO OKOVGETE EVOL UETOAMKO “KMK”
OV ONULOEVEL OTL ) NAEKTPOLOYVITIKT) KEPOAT AEITOVPYEL.

AEITOYPI'TA

Ot eprocdTepeg nhektpopoyvntikés ParPideg eivor e€onMopéveg pe

mvia yo Aettovpyio vrd Swupkn téomn. o va amoevyete Tov kivovvo

TPOVUOTIGHOV, UMV oyYileTe TNV NAEKTPOLLOYVITIKT KEQOAN 1) 07010 (TopEt
va vepBeppovOel akdpo Ko vTd Puotohoyikés cuvinKkeg Aettovpyiag. Edv
vrapyet eOKoAN TposPaon oty niektpopayvntiky ParPida, o vrevBuvog
ywo. TV Tomobétnon Ba Tpémel va AdPel v KoTUAANAN TpocTacio Kotd
™G AKOVGLOG ETAPNGC.
EKITIOMITH HXOY
H exmopm Nyov StopEpet avaroyo Le TV EQAPHOYT, TO VYPO KoL TOV TOTO

ToL gEomAMGpOD oL Ypnotpomoteitat. O ypNoTg dev Umopel va TPporypoTo-

nowmoet akpiPn Kabopiopod Tov EMTESOL NYOL TAPA LOVO POV EYKUTACTIGEL

™ BoAPida 610 cHoTHUA TOL.
YYNTHPHXIH
H cuvtpnon tov npoidvimv ASCO gaptdrton and g cuvinkeg Aettovpyiog.

SovioTdTon TEPLodkog Kabupioog, T YPOVIKO S1AGTN e ToV 0moiov Ha e&op-

™mOel amd o YPNoYLOTOLOVEVA VYPE Kol TG ouvOnkeg Aettovpyiac. Katd

GLVTHPNOT, TPETEL VO TPAYLLOTOTTOLELTON EAEYYOG TOV EEAPTNUATMV Y10 LTTEPPO-

ety eBopd. Awatibeton TANpeg GUVOLO EcmTEPIKMOVY EEAPTNUATOV MG AVTOANAL-

Kt 1 eGoptipata ovakotaokeuns. Eqv mpokdyet kdmoto mpdBAnpa kotd v

£yKaTdoTOoT/CVVTIPNON 1 €6V TOPOVGLIGTOVV UTOPIES, EXKOVMVIOTE LLE TV

ASCO 1 pe tovg £0VG1080TNHEVOVG OVTITTPOCAOTOVS TNGC.

Ta wpoiévta pe ofijpaven UR 1§ CSA, yia v emokevn Tovg Oa
npénel va emotpéovror oty ASCO.
KIT ANTAAAAKTIKOQN A
ATIOXYNAPMOAOTHXH

1 - Aparpéote to ehatnpro cvykpdarnong (1) kot to Invio (2).

2 - Eefdmoten Lovadamupivo-oywyol (5) kot doympiote Ty arnd 1o smpo(4).

3 - Egfiddote ) povado moprva/elatipio (5a)(6) Kot To GTEYOVOTOUTIKO
mapéufoopa (8).

4 - Kabopiote N avtikatactote OAo to eEopThpaTa.

EIMANALYNAPMOAOTHXH

Erovacuvvappoloynote ola to e€aptipoto oty avtifemn oepd mov

akolovONONnKe KATA TN GTN GLVOPUOAOYNON.

Befoimbeite dtito Ehatipro cuykpdtnongeivoncmotd romobetpévo oo Tnvio.

1 - Adetyte pe ypdoo 1o oteyavomomtikd mapéufuoua (8) Kot KaAvyTe
EAOPPA TNV EMTEPIKY TEPIPEPELNL TOL TLPNVOL LE MITAVTIKO TTOV Eivorn
ovpemvo petickornyopies HL ko FC tov tpotdmov AFNOR ISO TR 3498.

2 - BePowwbeite 611 M povada mupnva-aywyod £xel couyTel ETOPKOSG U
pomn (8) omd 9 éwg 10 Nm.

3 - TomoBetote TO MNVio 6TV KotevHuvon Tov VIOSEIKVIETAL GTI POTO-
ypaoia (P1) yio va Stacpaiiotel cuvéyeta yng.

4 - Metd Vv enavacuVapUOAIYNOT|, SOVAEYTE OPKETEC POPES TNV NAE-
KkTpopayvnTikn PoAfide 1 v molhamAn yio va e&acparicete 6Tt ot
BodPidec avolyovv kot KAEIVOUV KOVOVIKEL.

5 - Emavacuvapprodoynote Tig suvoécselc colnvaons kot opi&te e Méylom)

porn omd 5 éog 7 Nm.
KIT ANTAAAAKTIKOQN B
AIIOXYNAPMOAOTHXH
1. Aparpéate 0 ghatnplo cuykpdtnong (1) kot To IInvio (2) (deite tovg
KoO1KoOS TV Tnvinv ot cedida 16).
2. Eefddore T1g Pideg Tov kaAvppatoc Borfidav (10) kol apaipéote To
KaAvppo BodBidwv (4).
3. Apaipéote T0 ehatiipto ToL doppdypaTog (7) kot To oTotyelo Tov dappdypatog (11).
4. KaBapiote 1 aviikotaotote OA to. EapTALLOTO.
EIMANALYNAPMOAOTHXH

1. Avtikotaomote 10 otoryeio dwppdypoatoc. [IPOXOXH: gvtonicte v
on1| £vOeIENG 6T0 GTOKEID SL0PPAYHATOS EXAV® OTd TV KOIAOTNTOL, GTHV
€£0d0 g Porfidac.

2. BePBoimbeite 6T1 10 EAaTipro TOL S0P AypaTog £xel TomoBetnOel cwotd
EMAV® amd TO KEVTPO TOV SLOPPAYLOTOC.

3. Eavafdaite to kéAvppo BorPidov (4) kot g Bideg Tov KOADUUATOC.
Xoi&te pe pomn g Pideg Tov koAvppatog (10) otovpoTd Kot pe Tig
evogvVLOLEVEG TIEG porng (D).

4. Tomobetnote TO TNVIO GTNV KATEVOHVVGT TOV VTOSEIKVIETAL GTI| PMTO-

ypaoia (P1) yio va Stacpaiiotel cuvéyeta yng.

5. Metd v enavacuvaproAdYNoT|, SOVAEYTE APKETES POPES TNV NAEKTPO-
poyvntikn BodPidan Ty moAlanin yio va eEacparicete dtLot farPideg
ovolyouv Kot KAELVOUV KOVOVIKE.

6. Emavocuvoploloynote TigouvaEcelg coMvaons kot opitte pe Méyiom
pomn oo 5 €g 7 Nm.
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Pokyny k instalaci a udrzbé
Solenoidové ventily 2/2, bez napéti zaviené, pilotné ovladané, fada 238 ASCO™, plovouci membrana
mosazné télo (bez napéti zaviené) nebo télo z nerezové oceli (bez napéti zaviené-oteviené), 3/8”-1”

POPIS
» Solenoidové ventily, fada 238, se zavitovymi spoji 3/8”-1".
Mosazné télo (bez napéti zaviené) nebo nerezové télo (bez
napéti zaviené-oteviené).

ATEX verze:
Viz “Specialni podminky pro bezpe&né pouziti”.

SPECIALNI PODMINKY PRO BEZPECNE POUZITI
Pro solenoid operatory ve verzi ATEX musi byt navod na
pouZiti uveden ve specifickém Navodé na Udrzbu dodaném
s vyrobkem striktné dodrzovan.
Solenoidové ventily se Sroubenimi: Standard verze anebo
verze vybavené solenoid operatory, pfedpona “PV” (4 W/6,9 W)
(Ex mb), ..., pro pouziti ve vybusnych atmosférach ve verzi

ATEX. .
MONTAZ

Komponenty ASCO jsou uréené pro pouziti jen v souladu s
technickymi charakteristiky specifikovanyminatovarnim stitku
anebo v dokumentaci. Aby se zabranilo poskozeni zafizeni,
ujistéte se, ze jste zabranili kapaliné dostat se do tuhnouci faze
pfi nizkych teplotach a ze se pohybujete v ramci maximalniho
a minimalniho teplotniho intervalu.

Modifikace na zafizeni mGzou byt vykonany jen po konzultaci
s vyrobcem anebo jeho zastupcem.

Pfed instalaci snizte tlak v potrubnim systému a vnitfné ho
vyCistéte.

Solenoidové ventily mGZou byt namontovany v jakékoliv pozici
bez ovlivnéni €innosti.

Smeértoku je uvedeny zna¢eniminatéle ventilu avdokumentaci.
Potrubni pfipojky musi byt v souladu s velikosti uvadénou na
téle, Stitku anebo v prospektu vyrobku.

UPOZORNEN :

* Snizeni pfipojeni mize zplsobitnespravny provoz afungovani.

* Pro ochranu vybaveni nainstalujte €isti¢ anebo filtr vhodny
pro provoz na strané pfitoku, co nejblize k vyrobku.

 V pripadé pouziti pasky, lepidla, spreje anebo obdobniho
magziva pfi upinani, zabrafite ¢asticim vniknout do systému.

* PouZzijte vhodné nastroje a umistite kli¢e co nejblize k bodu
pfipojeni. .

* Aby se zabranilo posSkozeni zafizeni, NEPRETAHUJTE
potrubni pfFipojky. Dodrzujte maximalni utahovaci moment
od 5do 7 Nm.

* NepouZivejte ventil anebo solenoid operatora jako paku.

* Potrubni pfipojky by neméli na vyrobek vyvijet Zadnou silu,
toCivy moment ani pnuti

ELECTRICKE PRIPOJENI
VSechny elektrické pfipojeni musi byt vykonané jen vysko-
lenym a kvalifikovanym personalem a musi byt v souladu s
mistnimi nafizenimi a standardy.
UPOZORNENI :

« Pfedjakymkolivzasahem vypnéte elektricky proud pro uvedeni
komponentd mimo napéti.

* VV8echny Sroubové svorky musi byt pfed uvedenim do provozu
fadné utdhnuté predtim.

« V zavislosti od elektrického napéti musi byt elektrické kompo-
nenty uzemnéné v souladu s mistnimi standardy a nafizenimi.

* Pro zajidténi kontinuity uzemnéni vinuti se ujistéte, Ze je v
priibéhu montaze/demontaze spravné umisténé (¢. 1).

Zarizeni je elektricky zapojeno timto zplsobem:

* Odpojitelny konektor na DIN 43650, 11 mm, primyslovy stan-
dard B z ISO 4400 / EN 175301-803, form A (PFi spravném
pfipojeni a s pouZzitim (dodaného nebo zvoleného) konektoru,
ktery je uréeny proIP65nebo IP67, bude mitelektromagneticky
ventil ochranu IP65 nebo IP67).

UVEDENIi DO PROVOZU
Pfed natlakovanim okruhu vykonejte elektricky test. V pfipadé
solenoid ventil(i nékolikrat uvedte vinuti pod napéti a vSimnéte
si kovové kliknuti oznacujici provoz solenoidu.

FUNKCE
VétSina solenoid ventilll je vybavenych vinutim pro nepfretrzity
provoz. Aby se zabranilo riziku zranéni osob, nedotykejte
se solenoid operatora, ktery mize pfi béznych provoznich
podminkach dosahovat vysokych teplot. KdyZ je solenoid
ventil lehce pfistupny, musi montér zhotovit ochranu proti
nahodnému kontaktu.

EMISE HLUKU
Emise hluku zavisi od aplikace, kapaliné a typu pouzitého
zafizeni. Pfesné ureni hladiny hluku maze byt vykonano jen
uzivatelem, ktery ma ventil uz nainstalovany v jeho systému.

) UDRZBA

Udrzba vyrobkl ASCO zavisi od provoznich podminek. Do-
porucuije se pravidelné Cisténi, Casovani kterého bude zavislé
od pouzitych kapalin a od provoznich podminek. Béhem ser-
visu musi byt komponenty zkontrolované pro nadmérné opo-
tfebeni. Kompletni sada vnitfnich soucasti je k dispozici jako
nahradni dily anebo jako sada pro pfestavbu. KdyZ nastane
problém béhem instalace/udrzby anebo v pfipadé pochybnosti
prosim kontaktujte ASCO anebo autorizovaného zastupce.

A Vyrobky ozna¢ené UR nebo CSA musi byt vraceny
k opravé spole¢nosti ASCO.

SADA NAHRADNICH DILU A
DEMONTAZ

1 - Odstrarite pfichytku (1) a vinuti (2).

2 - Odsroubuite jaderni potrubnijednotku (5)aoddélte jiod téla(4).

3 - Odstrarite jednotku jadro/pruzina (5a)(6) a tésnéni (8).

4 - VyCistéte anebo vymérite vSechny soucastky.

SMONTOVANI

Smontujte soucastky v opaéném poradi demontaze.

Ujistéte se, Ze pfichytka je ve spravné pozici na vinuti.

1 - Namazte tésnéni (8) a jemné natfete vnéjsi obvod jadra
mazivem odpovidajicim standardu AFNOR ISO TR 3498
kategorie HL a FC.

2 - Ujistéte se, Ze jednotka jaderniho potrubi je fadné utazena
na utahovaci moment (a) od 9 do 10 Nm.

3 - Nainstalujte vinuti ve sméru zobrazeném na fotografii (P1)
pro zajisténi kontinuity uzemnéni.

4 - Po smontovani nékolikrat zkuste elmg. ventil nebo potrubi
a zkontrolujte, zda se ventily spravné oteviraji a zaviraji.

5 - Smontujte potrubni pfipojky a utahnéte na maximalni
utahovaci moment od 5 do 7 Nm.

SADA NAHRADNICH DILU B
DEMONTAZ
1. Odstrarite pfichytku (1) a vinuti (2) (viz. kddy vinuti na strance
16).
2. OdsroubUJte Srouby krytu ventilu (10) a sundejte kryt ventilu

3. Vyndejte pruzinu membrany (7) a sestavu membrany (11).
4 Vycistéte anebo vyménte vSechny soucastky.
SMONTOVANI

1. Vyméiite sestavu membrany. UPOZORNENI: Vyhledejte
vodici otvor sestavy membrany nad dutinou ve vystupu z
ventilu.

2. Zkontrolujte, zdaje pruzinamembrany spravné nainstalovana
nad stfedem membrany.

3. Vratte zpatky kryt ventilu (4) a Srouby krytu. Utahnéte Srou-
by krytu (10) kfizem proti sobé podle vyzna&enych hodnot
momentu (b).

4. Nainstalujte vinuti ve sméru zobrazeném na fotografii (P1)
pro zajisténi kontinuity uzemnéni.

5. Po smontovani nékolikrat zkuste elmg. ventil nebo potrubi
a zkontrolujte, zda se ventily spravné oteviraji a zaviraji.

6. Smontujte potrubni pfipojky a utahnéte na maximalni uta-
hovaci moment od 5 do 7 Nm.
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Instrukcje dotyczace instalacji i konserwaciji
Zawory elektromagnetyczne 2/2 NC obstugiwane pilotem, seria 238 ASCO™, z membrana pltywajaca
korpus mosiezny (NC) lub korpus ze stali nierdzewnej (NC-NO), 3/8-1”

OPIS
» Zawory elektromagnetyczne serii 238 ze ztaczami gwinto-

wanymi 3/8—1". Korpus mosiezny (NC) lub korpus ze stali
nierdzewnej (NC-NO).
Wersje ATEX:

Patrz ,Specjalne warunki bezpiecznego uzywania”
SPECJALNE WARUNKI BEZPIECZNEGO UZYWANIA

Do sterowania solenoidu zgodnie z dyrektywg ATEX, trzeba
Scisle przestrzegac instrukcji uzytkowania zawartych w szczego-
towych Instrukcjach dotyczacych Instalacji dostarczonych wraz z
tym produktem.

Zawory elektromagnetyczne z przytagczem gwintowym : Wer-
sje lub wersje ze sterowaniem solenoidu, prefiks ,PV” (4 W/6,9W)
(Ex mb), ..., do uzytku w srodowiskach zagrozonych wybuchem
zgodnie z dyrektywg ATEX (dotyczaca potencjalnych wydzielin
wybuchowych). .

MONTAZ

Podzespoty ASCO sa przeznaczone do uzytku jedynie zgodnie
z charakterystykg techniczng podana na tabliczce znamionowej
lub w dokumentacji. Aby unikng¢ uszkodzenia produktu nalezy
nie dopusci¢ do zestalenia sie ptynu w niskich temperaturach
i nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej ani minimalnej
temperatury dziatania.

Modyfikacji urzadzenia mozna dokona¢ jedynie po konsultacji
z producentem lub jego przedstawicielem.

Przed instalacjg nalezy rozhermetyzowac instalacje rurowg i
wyczysci¢ od srodka.

Zawory elektromagnetyczne moga by¢ zamontowane w dowol-
nym ustawieniu bez wptywu na ich dziatanie.

Kierunek przeptywu wskazuje oznakowanie na korpusie zaworu
i opis w dokumentacji.

Przytgczarur muszg byézgodne zwielkoscig podang nakorpusie
zaworu, tabliczce znamionowej lub w ulotce produktu.

UWAGA:

« Skracanie przytaczy moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie
lub awarie techniczna.

* W celu ochrony produktu, nalezy w czesci wlotowej tak blisko
produktu jak to mozliwe, zamontowac sitko lub filtr odpowiedni
do przeznaczenia produktu.

« Jesli taSma, pasta do gwintdw, spray lub podobna substancja
nawilzajaca jest uzywana podczas dokrecania, nalezy unikngé
dostania sie ich drobinek do systemu.

* Nalezy uzywac wtasciwych narzedzii umiesci¢ klucze tak blisko
miejsca faczenia jak to mozliwe.

* Aby unikng¢ uszkodzenia produktu, NIEWOLNO PRZEKRECAC
przytaczy rur. Maksymalny moment obrotowy dokrecenia powinien
wyniesé 5 do 7 Nm.

* Nie nalezy uzywac¢ zaworu ani sterowania solenoidu jako dzwigni.

* Przytgczarurnie powinny oddziatywacjakakolwiek sita, przyktadac
momentu obrotowego ani naciskaé na produkt.

LACZA ELEKTRYCZNE

Wszystkie instalacje elektryczne musza by¢ wykonywane
wylacznie przez wyszkolonych i wykwalifikowanych pracownikow
i spetnia¢ wymogi miejscowych przepiséw i norm.

UWAGA:

* Przed jakakolwiek ingerencja, nalezy odtaczy¢ doptyw pradu
elektrycznego do wszystkich podzespotéw.

» Wszystkie $ruby muszg by¢ prawidtowo dokrecone przez przy-
wréceniem produktu do pracy.

* W zaleznosci od napiecia, podzespoty elektryczne muszg byc¢
uziemione zgodnie z miejscowymi normami i przepisami.

* Aby zapewni¢ ciagto$¢ uziemienia cewki, nalezy upewni¢ sie,
ze zostata ona wiasciwie umieszczona podczas montazu/
demontazu (nr 1).

Podtaczenie elektryczne produktu jest nastepujace:

* Wymienne przytacze do DIN 43650, 11 mm, standard przemy-
stowy B ze ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Pod warunkiem
poprawnego podigczenia oraz gdy (dostarczone lub wybrane)
zastosowane zigcze ma klase ochrony IP65 lub IP67, zawor elek-
tromagnetyczny bedzie miat takze klase ochrony IP65 lub IP67).

URUCHOMIENIE

Przed zahermetyzowaniem obwodu nalezy przeprowadzi¢ test
elektryczny. W przypadku zaworéw elektromagnetycznych nalezy
zasili¢c cewke parokrotnie az do ustyszenia metalicznego dZzwieku
wskazujgcego na dziatanie solenoidu.

DZIALANIE

Wiekszos¢ zawordw elektromagnetycznych jest wyposazona w
cewki przeznaczone do pracy ciagtej. Aby uniknaé niebezpieczen-
stwa obrazen, nie nalezy dotykac solenoidu, ktéry w normalnych
warunkach eksploatacji moze sie mocno nagrzewac. Jesli zawor
elektromagnetycznyjest tatwo dostepny, monter powinien zabez-
pieczy¢ sig przed przypadkowym kontaktem.

WYDAWANIE DZWIEKU

Wydawanie dzwieku zalezy od zastosowania, ptynu i rodzaju
uzytego urzadzenia. Doktadne okreslenie poziomu gtosnosci
moze by¢ przeprowadzone jedynie przez uzytkownika juz po
zainstalowaniu zaworu w systemie.

KONSERWACJA

Konserwacja produktow ASCO zalezy od warunkéw eksploata-
cji. Zaleca sie okresowe czyszczenie, ktérego czestotliwos¢ jest
uzalezniona od rodzaju stosowanego ptynu i warunkéw eksplo-
atacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzi¢, czy podzespoty
nie ulegly nadmiernemu zuzyciu. Kompletny zestaw wewnetrz-
nych czesci jest dostepny jako zestaw czesci zamiennych albo
zestaw naprawczy. W razie wystgpienia problemu w trakcie insta-
lacji’lkonserwaciji lub w razie watpliwosci, nalezy skontaktowac sie

z firmg ASCO lub jej autoryzowanym przedstawicielem.

Produkty oznaczone UR lub CSA musza zosta¢
zwrécone do ASCO w celu naprawy.

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH A

DEMONTAZ

1 - Usun zacisk (1) i cewke (2).

2 - Odkrectuleje trzpieniaruchomego (3a/3b)ioddzieljg od korpusu (4)

3 - Usunrdzen ruchomy/sprezyne zaworowg (5)(6)iuszczelke (8)

4 - Wyczy$¢ lub wymien wszystkie czesci.

PONOWNY MONTAZ

Ponownie zamontuj czesciw kolejnosciodwrotnejniz podczas demontazu.

Nalezy upewni¢ sie, ze zacisk jest wiasciwie umieszczony na

cewce (patrz rysunek).

1 - Nasmaruj uszczelke (8) i lekko pokryj zewnetrzny obwdéd
rdzenia ruchomego substancjg nawilzajgcg zgodng z normag
AFNOR ISO TR 3498 w kategoriach HL i FC.

2 - Nalezy upewni¢ sig, ze tuleja trzpienia ruchomego jest odpo-
wiednio dokrecona przy momencie obrotowym (a)od 5do 7 Nm.

3 - Zatéz cewke w kierunku pokazanym na zdjeciu (P1), aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia.

4 - Po zlozeniu nalezy kilka razy wiaczy¢ zawor elektromagne-
tyczny lub rure rozgatezng tak, aby upewnic¢ sie, ze zawér

otwiera i zamyka sie prawidtowo.

5 - Ponownie podtaczyc¢instalacje rurowa i dokreci¢ przy momencie
obrotowym od 5 do 7 Nm.

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH B

DEMONTAZ

1. Usun zacisk (1) i cewke (2) (patrz kody cewek na stronie 16).

2.0dkre¢ $ruby ostony zaworu (10) i zdejmij ostone (4).

3.Wyjmij sprezyne membrany (7) oraz zesp6t membrany (11).

4.Wyczys¢ lub wymien wszystkie czesci.

SMONTOVANI

1. Wymien zespdtmembrany. UWAGA! Umies¢ otwér pilota zespotu
membrany ponad wgtebieniem znajdujacymi sie w wyjsciu zaworu.

2. Upewnij sig ze, sprezyna membrany zainstalowana jest pra-
widtowo ponad jej Srodkiem.

3. Zatéz ostone zaworu (4)i dokreé $ruby. Sruby ostony (10) nalezy
dokreca¢ na krzyz zgodnie z podanymi wartosciami (b).

4. Zaléz cewke w kierunku pokazanym na zdjeciu (P1), aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia.

5. Pozlozeniu nalezy kilka razy wigczy¢ zawor elektromagnetyczny
lub rure rozgatezng tak, aby upewnic sie, ze zawor otwiera i
zamyka sie prawidtowo.

6. Ponownie podiaczycinstalacje rurowa i dokreci¢ przy momencie
obrotowym od 5 do 7 Nm.
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
2/2 magnesszelepek, NC-vezérlészelepes, 238-as sorozat ASCO™, (iszdmembranos
sargaréz (NC) vagy rozsdamentes acél haz (NC-NO), 3/8-1 hiivelyk

LEIRAS

* 238-as sorozatu magnesszelepek menetes 3/8—1 hivelyk
méret( csatlakozasokkal. Sargaréz (NC) vagy rozsdamentes
acél haz (NC vagy r NO).

ATEX valtozatok:

Lasd “Abiztonsagos hasznalat specialis feltételei” cimi részt.

A BIZTONSAGOS HASZNALAT SPECIALIS FELTETELEI
Az ATEX szolenoidok esetében szigoruan kévetni kell a ter-
mékhez adott specialis telepitési utasitasokat.

Magnesszelepek menetes csatlakozoékkal : Szabvany
valtozatok vagy mikodtetd magnestekerccsel felszerelt valto-
zatok, “PV” (4 WI6,9 W) (Ex mb), ..., el6étag, az ATEX szerinti
robbanasveszélyes légterekben valé hasznalathoz.

SZERELES

Az ASCO alkatrészek csak az adattablan vagy a doku-
mentacioban meghatarozott miszaki jellemzék tartomanya-
ban hasznédlhatok. A berendezés sérilésének elkerilése
érdekében akadalyozza meg a folyadék alacsony héfokon
torténd megszilardulasat, és tartsa a maximalis és minimalis
hémérsékleti hatarértékek kbzott.

A berendezést csak a gyartoval vagy annak képvisel6jével
vald konzultacioé utan modosithato.

A telepités elbtt nyomasmentesitse a csérendszert és
végezzen belsoé tisztitast.

A magnesszelepek barmilyen helyzetben felszerelhetdk, a
helyzet nem befolyasolja a mikddést.

Az aramlas iranyat a szeleptesten és a dokumentaciéban
lathato jelzések mutatjak.

A csécsatlakozéknak meg kell felelnilk a testen vagy a
cimkén jelzett, illetve a termékismerteté flizetben megadott
méreteknek.

VIGYAZAT:

* A csatlakoz6 méretének csdkkentése helytelen mikddést
vagy meghibasodast okozhat.

* Aberendezés védelmének érdekében telepitsen egy a szer-
vizeléshez alkalmas szitat vagy szlrét a bemeneti oldalra,
minél kézelebb a termékhez.

* Ha a rogzitésnél szalagot, ken6csot, sprayt vagy hasonlo
kenb6anyagot hasznal, ugyeljen ra, hogy annak részecskéi
ne keruljenek be a rendszerbe.

» Hasznéljon megfelel6 eszkdzoket, és a csavarkulcsokat a
lehetb legkdzelebb helyezze a csatlakozasi ponthoz.

« Aberendezés sériilésének elkeriilése érdekében NE HUZZA
MEG TULEROSEN a csécsatlakozdkat. Ameghutizé nyomaték
nem haladhatja meg az 5-7 Nm-t.

* Ne hasznaljaaszelepetvagy amagnestekercsetemelkarként.

* Acs6csatlakozék nem gyakorolhatnak erét, nyomatékot vagy
terhelést a termékre. i

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS

Minden elektromos csatlakoztatast csak szakképzett sze-
mélyzet végezhet, a helyi rendeleteknek és szabvanyoknak
megfelelben.

VIGYAZAT:

+ Barmilyen beavatkozas el6tt kapcsolja le a feszliltséget az alkatré-
szekrol.

+ Ahasznalatba helyezés elétt minden szoritocsavart j6l meg kellhuzni.

* Az elektromos alkatrészeket a fesziiltségtél fliggéen megfe-
leléen foéldelni kell, a helyi szabvanyok és rendeletek szerint.

* A tekercs folytonos foldelése érdekében azt megfeleléen
helyezze el az 6sszeszereléskor/szétszereléskor (1. abra).

A berendezés elektromos csatlakoztatasa:

* Levehet6 DIN 43650 csatlakozd, 11 mm, B ipari szabvany /
ISO4400/EN 175301-803, form A (Megfeleld csatlakoztatas
és a (mellékelt vagy kivalasztott) IP65 vagy IP67 besorolasu
csatlakoz6 hasznalata esetén a szolenoid szelep IP65 vagy
IP 67 védelmi besorolassal fog rendelkezni).

UZEMBE HELYEZES

Mielbtt nyomas alé helyezi az aramkoért, végezzen elektromos
tesztelést. Magnesszelepek esetén kapcsolja be néhanyszor a te-
kercset, és figyelje meg a fémes kattanast, amely az elektromagnes
mikodését jelzi.

MUKODTETES
A legtdbb magnesszelep folyamatos miikédésre tervezett
tekerccsel van ellatva. A személyi sérilések elkerllése
érdekében ne érintse meg szolenoidot, mert az normal Gzemi
kéralmények kozt is felforrésodhat. Ha a magnesszelep kony-
nyen megkodzelitheté helyen van, a telepitének védelmet kell
biztositania a véletlen érintéssel szemben.
HANGKIBOCSATAS
A hangkibocsatas az alkalmazastol, a folyadéktdl és a hasz-
nalt berendezés tipusatol fligg. A hangerd szintjének pontos
meghatarozasat csak a felhasznald végezheti el a szelep
rendszerbe vald beszerelése utan.
KARBANTARTAS
Az ASCO termékek karbantartasa az tzemi kérilményektdl

flgg. Javasolt rendszeres tisztitast végezni, melynek gyakori-
saga a hasznalt folyadéktdl és az tizemi kérulményektol fligg.
A szervizelés soran ellen6rizze az alkatrészek kopasanak
mértékét. A bels6 alkatrészek teljes készlete beszerezhetd
potalkatrész- vagy atszereld készletben. Ha a szerelés/kar-
bantartas kdzben probléma adadik, vagy kétségei merilnek
fel, Iépjen kapcsolatba az ASCO céggel vagy annak hivatalos
képviselbivel.

A Az UR,illetve CSA jelzéseketvisszakell juttatni javitdsraaz ASCO-hoz.

POTALKATRESZ KESZLET A
SZETSZERELES

1 - Tavolitsa el a tartokapcsot (1) és a tekercset (2).

2 - Csavarozza ki a kozponti cs6egységet (3a/3b) és valassza
el a testtdl (4).

3 - Tavolitsaelakdzponti/rugd egységet (5)(6) és atomitést (8).

4 - Tisztitson meg vagy cseréljen ki minden alkatrészt.

Az alkatrészeket a szétszereléssel ellentétes sorrendben
kell 6sszeszerelni.

Ugyeljenra, hogy atartdokapocs megfeleld helyzetben kertiljon

a tekercsre (lasd az abrat).

1 - Zsirozza meg a témitést (8), a mag kils6é peremét pedig
enyhén kenje meg az AFNOR ISO TR 3498 szabvany HL
és FC kategoriainak megfelel6 kenéanyaggal.

2 - Ugyeljen ra, hogy a kdzponti cséegység meghlizasa a meg-
feleld meghuzo nyomatékkal (a), azaz 5-7 Nm-rel torténjen.

3 - A foldelés folytonossaganak biztositasa érdekében a
tekercset a fényképen (P1) lathaté irdnyban szerelje be.

4 - A visszaszerelés utan mikodtesse néhany alkalommal a
magnesszelepet vagy az elosztdcsovet, és ellendrizze, jol
nyitodnak és zarodnak-e a szelepek.

5 - Szerelje vissza a cs6csatlakozdkat, és hlizza meg azokat
legfeljebb 5-7 Nm meghuzé nyomatekkal

POTALKATRESZ KESZLET B
SZETSZERELES

1. Tavolitsa el a tartokapcsot (1) és a tekercset (2) (a tekercs-
kédok a 16 oldalon talalhaték).

2. Csavarja ki a szelepkupak csavarjait (10), és vegye le a kupakot (4).

3. Tavolitsa ela membranrug6t (7) és a membranegységet (11).

4. Tisztitson meg vagy cserélien ki minden alkatrészt.

ISMETELT OSSZESZERELES

1. Helyezze visszaamembranegységet. FIGYELEM: keresse
meg a membranegységen a vezetdfuratot a szelepkime-
netnél 1évd Ureg folott.

2. Ugyeljen ra, hogy a membranrugd megfeleléen legyen
felszerelve a membran kdzepére.

3. Helyezze vissza a szelepkupakot (4) és annak csavarjait.
Huzza meg a kupak csavarijait (10) atlés sorrendben, a jelzett
értékekkel (b).

4. A foldelés folytonossaganak biztositasa érdekében a
tekercset a fényképen (P1) lathato iranyban szerelje be.
5. A visszaszerelés utan mikddtesse néhany alkalommal a
magnesszelepet vagy az elosztocsovet, és ellenbrizze, jol

nyitddnak és zarédnak-e a szelepek.

6. Szerelje vissza a csécsatlakozokat, és hizza meg azokat
legfeljebb 5-7 Nm meghuzé nyomatékkal.
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WHcTpyKumMA no yctaHoBKe U 06CNYyXUBaHUIO
AnekTpoMarH1THbIE HOpMarnbHO 3akpbIThble (H3) cepBoynpaBnseMble knanatbi 2/2, ASCO™ cepuu 238,
nnasawLwas avachparma, kopnyc u3s meaum (H3) unu Hepxasetowen cranu (H3-HO), 3/8-1”

OMUCAHUE

» OnekTpoMarHuTHble knanaHbl cepuun 238 ¢ pe3bboBbIMU
coeguHeHuamn 3/8—1". Kopnyc ns meaun (H3) unu HepxasetoLLein
ctanu (H3 unn HO).

WcnonHeHus ATEX:

Cm. “Ocobble ycnosust 6e30nacHoOro Ncnonb3oBaHus”.

OCOBbIE YCITOBUA BE3ONACHOIO NCNONb30OBAHUA

[na anekTpoMarHUTHbIX UCMONHUTENbHBIX YCTPOMCTB CTaHaapTa
ATEX Heobxoanmo cTporo cobntofarte ykazaHusi Mo UCMOMb30BaHuHo,
npvBedeHHbIE B COOTBETCTBYIOLLEN MHCTPYKLUMK MO YCTaHOBKE, Npu-
naraemon K usgenuio.

OneKkTpoMarHUTHbIE KnanaHbl ¢ pe3b60BbIMU COeAMHEHUAMN:

CTaHfapTHble MOAenu unu MoaudmKaumMm ¢ 3NeKTPOMarHUTHbIM UC-
NOMHUTENBHBLIM YCTPOWCTBOM AMS1 UCMONb30BaHWS BO B3PbIBOOMACHbIX

cpefax mapkupytotcst npedmkcom “PV” (4 W/6,9 W) (Ex mb), ..., co-
rmacHo TpeboBaHmsam ATEX.

CBOPKA

KomnoHeHTel ASCO npeaHasHayeHbl Ans UCMonb30BaHWS TOMbKO C
cobnogeHneM TEXHUYECKNX XapaKTEPUCTVIK, YKa3aHHbIX Ha MacrnopTHON
Tabnuyke unu B fOKyMeHTauuu. Ytobbl NpenoTBpaTuTh NOBPEXaeHNE
obopyaoBaHus, He JonyckanTe 3amep3aHns XUOKOCTEN MPU HU3KUX
TemnepaTtypax u cobnogante MakcumarnbHble U MUHUMArbHbIE TEM-
nepaTypHble OrpaHNYeHNsI.

Mopaudmkaums 06opynoBaHUst [OMYCKAETCSA TOMNBKO NMOCIe KOHCYMb-
Tauuin C U3roTOBUTENEM MNW €ro NpeacTaBUTENeM.

Mepen ycTaHoBKo cOpockTe AaBreHue B Tpy6onpoBoae 1 ouncTuTe
€ro BHYTPEHHWE NOBEPXHOCTMU.

OnekTpoMarHuTHble KrnanaHbl MOXHO yCTaHaenmeatb B Nobom no-
NOXEHWM, 3TO HE BIUSIET HAa NX paboTOCNOCOBHOCTL.

HanpaBneHue noToka ykasaHO METKaMu Ha Kopryce KnanaHa 1 B
AOKYMeHTaumu.

TpyOHblE COEaUHEHMUSI [OMKHBI ObiTb BBINOMHEHbI B COOTBETCTBUM C
pa3Mmepamu, ykazaHHbIMW Ha Koprnyce, Haknernke unu B Gpolutope ¢
onncaHnem usgenus.

OCTOPOXHO:

* YMeHbLUEHNe ANHbI COeMHEHUST MOXET CTaTb NpuynHoi cboes B
paboTe nnun HencnpaeHOCTK.

* Ins 3awmThl 060PYAOBAHNSA YCTAHOBUTE MOOXOASILLYID CETKY WUnn
hunbTp Ha Brycke Kak MOXHO Brnivxe K n3genuio.

+ Ecnv npu 3aTsixke MCNonb3yeTCs NeHTa, nacTa, Cnpew unv aHanornyHble
CMa3ku, He JonycKaiiTe nonagaHust Ux B CUCTEMY.

* Vicnonb3yinTe noaxoasiume HCTPYMEHTbI M yCTaHaBNMBaNTE ragyHble
KITHOYM Kak MOXKHO Brnivbke K TOYKe COEAUHEHMS.

+ UT06bl He 40Ny CTUTH NoBpexaeHNs obopyaosaHns, HE MEPETATUBANTE
Tpy6Hble coeauHeHns. He npeBbiwanTe MaKCcMManbHbIA MOMEHT
3aTsHKKM 5-7 Hwm.

* He ncnonb3yiTe knanaH unm anekTpoMarHuTHbIA NPUBOA, B KAYECTBE
pblyara.

* Magenvie He JOMKHO NoABEPraTbCA AABEHMIO, CKPYHMBAIOLLEMY YCUITUIO
UMW HaTSXEHWIO CO CTOPOHBI TPYOHBIX COEAUHEHWIA.

QNEKTPONOAKITHOYEHUA

OneKTPONoAKMIYEHE AOMKEH BbINOMHATL TOMBKO KBanuduumpo-
BaHHbIA cneunanuct. CoegnHeHWe OOMKHO oTBeYaTb TpeboBaHWSM
MECTHbIX HOPMaTWBHbIX aKTOB 1 CTaHAapTOB.

OCTOPOXHO:

* [Nepen BbINONHEHUEM Kakux-Nubo paboT Ha M3penuu BbIKMOYUTE
nuTaHue, 4Tobbl 06ECTOUNTL KOMMOHEHTBI YCTPOWCTBA.

+ [epen BBOOOM B 3KCMITyaTaLyio BCE 3aXKMMHbIE KOHTaKTbl HeO6X0ANMO
HaZeXHO 3aTsAHYTb.

* B 3aBMCMMOCTM OT HANPSHKEHWS ANEKTPUYECKNE KOMMOHEHTLI crieyeT
3a3eMnNTb B COOTBETCTBUM C MECTHBIMM CTaHAAPTaM1 M HOPMaTUBaMMU.

* UTo6bl 06ecneumnTb Haanexatlee 3a3eMrneHue KaTyLku, npu cbopke/
pasbopke ee cnegyeT npasunbHo pacnonarats (P1).

AnekTpuyeckne coeanHeHns obopyaoBaHns crnegyowme:

* CbeMHbI coeguHuTens ctaHgapTa DIN 43650, 11 MM, npoMbILLIEHHbI
craHgapt Bunn1SO4400/EN 175301-803, dopmaA(npy Hagnexatlem
3a3eMIMEHNM 1 €CINM UCTIONbL3YETCA COeANHMTENb (M3 KOMMIEKTa NOCTaBKM
unu BbibpaHHbIn) knacca IP65 nnu IP67, 3awwmTa anekTpomMarHuTHOro
knanaHa Byzet cootBeTcTBOBaTH Knaccy P65 unm IP67).

BBO[ B SKCMNNYATALUIO
Mpexae Yem co3naBath AaBreHUE B KOHTYPE, NPOBEPLTE AMEKTPOCH-

cTemy. B cnyyae anekTpomMarHWTHbIX KIianaHoB HECKOMNbKO pa3 BKIOYH-
Te NUTaHWe KaTyLUKW W NPOBEPLTE HanMuve MeTanImyeckoro Lernyxa,
CBUAETENbLCTBYOLLEro 0 cpabaTbiBaHNM coneHonaa.
PABOTA

BONbLUMHCTBO 3NEKTPOMArHUTHbBIX KIanaHoB OCHALLEHbI KaTyLLuKamMu,
obecneunBatoLLMMU AUTENbBHbIN CPOK 3KCMnyaTauun. YTobbl nsbexarb
TpaBM, He KacanTeCh ANeKTPOMarHUTHOTO UCMIONHUTENBHOTO YCTPOWCTRA,
KOTOpOE MOXET CUINbHO HarpeBaTbCs Aaxe NpU HopMasbHbIX YCIOBUSX
paboTbl. ECrin anekTpoMarHuTHbIN KnanaH JIerkogocTyneH, cneumanuet
Mo YCTAHOBKE [OIMKEeH 06eCcneymTb 3almuTy OT CIyYalHOro KOHTaKTa.

N3NYYEHUE 3BYKA

M3nyyeHwe 3Byka 3aB1CUT OT 06nacTvt NnpuMeHeHus, paboyeii cpeabl 1
TWna ucnonb3yemoro 06opyaoBaHuns. TOYHO ONPEAENUTL YPOBEHD LLyMa
MOXET TOMNbKO Monb3oBaTenNb NOCMe YCTaHOBKY KrnanaHa B cucTeMe.

TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHUE

O6cnyxusaHue nagennin ASCO 3aBUCUT OT YCNOBUIA SKCMITyaTauuu.
PekomeHayeTcs npoBOAMTE NEPUOOMYECKYIO OUUCTKY, CPOKM KOTOPOW
3aBUCAT OT UCMOMb3yeMbIX pabounx cped v YCroBUin IKCInyaTaLmnu.
Bo Bpems obcnyxuBaHna HeobxoanMo NpoBepsiTb KOMMOHEHTbI Ha
npegMeT Ype3MepHoro naHoca. MNonHblil Habop KOMMOHEHTOB AOCTYNEH
B BMAe 3anyacTeil UM KOMMIeKTa Ans BOCCTaHOBMeHNs nagenus. B
Cryyae BO3HVKHOBEHWS Npobnem npu ycTaHOBKe Ui 0BCnyXunBaHuu,
nmbo Npy NOSIBNEHWUU KaKnX-Nn6o comHeHuin obpatuteck B ASCO mnu
K ocbyLmManbHbIM MPEeACTaBUTENAM KOMMAHUK.

A WN3penusa c mapkupoBkoin URunu CSAHeob6xoamMmo Bo3BpalLaTb
Ans pemoHta B ASCO.
KOMIMNEKT 3AYACTEUA A

PA3B0OPKA

1 - CHUMUTE NpYXXUHHYO 3aLenky (1) u kaTyLky (2).

2 - OTBUHTUTE BNOK BHYTpeHHen TpybOku (5) u oTcoeguHuTe ero ot
kopnyca (4).

3 - CHUMWTE BHYTPEHHIOI NpyxuHy (5a)(6) n ynnotHeHue (8).

4 - OynctuTe NnK 3aMeHnTe BCce AeTanu.

CBOPKA

CobepuTe getanu B nopsiake, obpatHom pasbopke. YoeanTecnh, 4To

NPY>XMHHAsA 3aLlenka NpaBuibHO YCTAHOBMEHA Ha KaTyLLKe.

1 - CmaxbTe ynnoTtHeHue (8) n HaHecuTe HEMHOrO CMa3sku CTaHdapTa
AFNOR ISO TR 3498 (kateropun HL n FC) Ha BHELLHIOIO OKpYX-
HOCTb CEPALEBWHbI.

2 - YbeguTech, 4YTO ONOK BHYTPEHHEN TPYOKM HagexHO 3aTsHYT C
ycunuem (a) 9-10 Hwm.

3 - YcTaHOBMTE KaTyLUKy B HanpaBreHUn, nokasaHHOM Ha choTorpacum
(P1) pns obecneveHnst Hagnexallero 3a3eMIeHus.

4 - Tocne cOopKM HECKOMBKO pa3 BKIKOYMTE INEKTPOMArHUTHbIN KnanaH
U KONMEKTop, YToObl YoeanTees B ero pabotocnocobHoCTU.

5 - CobepuTe TpybOHble CoeduHeHUs U 3aTsHWUTE ycunmem He bGonee
5-7 Hwm.

KOMIMNEKT 3AYACTEA B

PA3B0OPKA

1 - CHUMUTE NPYXUHHY!O 3aLuenky (1) v kaTyLky (2) (cM. kogbl KaTyLek
Ha cTp. 16).

2 - OTBepHUTE BUHTbI KpenneHus Kpbiwku knanaHda (10) n cHumuTe
KpbILLKY (4).

3 - CHumunTe npyxuHy guadparmel (7) n guadparmy B cbope (11).

4 - OuncTUTE MM 3aMeHNTe BCe AeTanu.

CBOPKA

1 - YcraHoBute guagparmy B cbope. OCTOPOXHO: comecTtute
LieHTpupytoLee oTBepcTMe B Brioke anadparmel ¢ yrnybneHnem
Ha BbIXofe KnanaHa.

2 - Y6eauTecb B NpaBUMbHOCTW YCTAHOBKW MPYXWHbI MO LEHTPY Ana-
hparmsi.

3 - YcTaHoBWTE KpbILLKY KnanaHa (4) v BCTaBbTe BUHTbI. 3aTAHUTE BUHTHI
kpbiwky (10) nepekpecTHbIM cnocoboMm C ykazaHHLIM MOMEHTOM (D).

4 - YcTaHOBWTE KaTYLLKY B HanpaBneHuu, nokasaHHOM Ha poTorpadum
(P1) ons obecneyeHns Haanexallero 3a3eMrneHus.

5 - MNocne cOopKM HECKOIBKO pa3 BKITKOYMTE 3M1EKTPOMArHUTHBIV knanaH
UK KONNekTop, 4Tobbl ybeanTscs B ero pabotocnocobHoCTU.

6 - CobepuTe TpybHbIE COEaMHEHUS 1 3aTAHWUTE ycunuem He Bonee
5-7 Hw.
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OPHAaTY XX9He TeXHUKallblK KbISMeT KopCceTy HYCKayJiblKTapbl
NC nunotneH 6ackapbinatbiH 2/2 coneHoup knanaHgapbl, ASCO™ 238 cepuanapbl, KankbiManbi gvacparma,
Mbic kopnyc (NC) Hemece ToT 6acnanTbiH 6onarTaH xacarnraH kopnyc (NC-NO), 3/8”-1”

CUNATTAMA
* 3/8”-1" Bypanganbl GannaHbicbl 6ap coneHoup KnanaHaapblHblH 238
cepvianapel. Mbic kopryc (NC) Hemece ToT 6acnainTsIH 6onaTTaH xacanfaH
kopnyc (NC Hemece NO)
ATEX Hyckanapbt:
“Kayincia nanganaHy 6oiiblHLLa apHalibl LiapTTapabl” kapaHs3.

KAYINCI3 NAWOANAHY BOUbIHLLUA APHAMBI LLUAPTTAP

ATEX [guvpekTuMBacbiHa KaTbICTbl COMEHOMA onepaTtoprapbl  YLUiH,
eHiMmeH Gipre 6epinreH apHaibl OpHaTy HyckaynapblHAaFbl nakganaHy
HyCKayrnapbl kKaTaH OpbIHOanybl KXeT.
BypaHpanbi 6ainaHbicTapbl 6ap coneHoua knanaHgaapbl : CtaH-
[JapTTbl Hyckanap Hemece ATEX OMpeKTUBACHIHA COMKEC XapbInbIC Kayni
Gap opranapga nanganaHyra apHarnFaH coneHouz oneparoprnapbIMeH
xabablKrarnFaH Hyckanap: “PV” npedmkci(4 W/6,9 W) (Ex mb), ...

XUHAY
ASCO kypampac Genwiektepi Tek uaeHTUMKAUMANBIK TakTahllaa
KepCETINTeH TEXHWKANbIK cunartaMara HeMece KyxaTramara can
KongaHyra apHanraH. YKababIKTelH 3aksivaanybiHa xon 6epmey YLiH,
TOMEH TemnepaTypada CyWbIKTbIKTbI KaTbIpbiM anMaHpl3, MakcuMangsl
MEH MUHMMarnpl TeMnepartypa LUeriHae CakTaHbI3.
YKabaobIKTbl TEK eHAIPYLLI HEMEeCe OHbIH OKINIMEH aKblNaackaHHaH KeriH
e3repryre 6onagbl.
OpHatnac bypbIH, Kybblp XYECIHIH KbiICbIMbIH 60caThIN, iLiH TazanaHb3.
ConeHounp knanaHaapbiH XyMbICKa Keaepri KenTipMen, Kes KenreH xepae
opHatyra 6onagbl.
AfbIHHBIH, BaFbIThbl KInanaH Koprychbl XaHe KyxaTTamagarbl 6enrinepMmeH
KepCeTinreH.
KyObip  KocbinbiMaapbl  koprycbiHAa@, 3atbenriciHoe Hemece 6HiM
KiTanLacbiHaa KepCETINreH eniemMre cai 6orybl KaxeT.
ECKEPTY:
+ KocbinbiMaapabl KbICKapTy AypbICKyMbIC Aypbic 6onmMaybiHa HEMece icTeH
LWbiFyFa ceben 60mybl MyMKiH.
* XKababIKTbI KOpFay YLLiH, KipiCXXaFbIHOA KAMTbIMFaH, Xapamabl TOP HE Cy3riHi
eHiMre GapblHLLA XaKbIHAATbIN OPHATLIHBI3.
* Erep 6ekempey kesiHae Tacna, nacta, crnipen He 6acka ykcac MannarbiLL
nanganatbinca, 6enwekTepiHiH Xyviere Kipin KkeTrneyiH kagaranaHbi3.
* TwicTi Kypangapabl NavganaHbIn, ravka KinTTepiH KOCbINbIM HyKTeciHe
GapbIHLLA XaKbIH OpHaNaCTbIPbIHBI3.
* YKabapIKTbIH3aKbIMaanmaybl yLUiHKyObIp KockibiMaapbiH LUAMALAHTBIC
BEKITMNEHI3. TapTyabiHaiHany MomeHTi5-7 Hv gemiH 6onybIH TekcepiHia.
+ Knanangpbl Hemece coneHomaThl UIHTIpEK peTiHae naaanaHbaHbI3.
* KyGbIpKoChInbIMaapbl eHIMre KyLL TYCipMeYi, TapTraybhbkaHe AechopMaLyisira
ylUbIpaTnaybl KEpek.

ANEKTPNIK KOCbINbIM
Bapnblk anekTpnik KOCbINbIMAAP TeK XaTTbIKThIpbiFaH aHe OinikTi
KbI3METKEprep TapanblHaH Xacamnybl KaeT XoHe XeprinikTi epexenep
MEH CTaHdapTTapra cai 60nybl Kepex.
ECKEPTY:

* Ke3 kenreH >ymbICTbl OpblHAayaaH 6ypbiH, Kypamaactapabl eLwipy yLUiH
3rEKTP TOrbIH BLUIPY KaXKET.

*MapanaHyra Gepinyni angeiHaa Gapnblk anekTpnik GypaHpansi
KbICKbILLTAP TWIiCTi Typae GekiTinyi Tuic.

* KepHeyre GavinaHbICTbl aneKTprik KypamaacTap Xeprinikti ctaHgapTTap
MEH epexernepre CaNKeC xepre TyMbIKTanybl KaXeT.

* KaTyLkaHbIH xepre y3aikcia TyMbIKTanyblH KaMTamachI3 eTy YLLIH XuHay/
Genwektey (P1) ke3iHae AypbIC OpHanackaHbIHA KO3 XETKI3iHi3.

XKababIKTbIH TEMEHAE KepceTinreHae anekTp GannaHbicbl 6ap:

* DIN 43650 KypbInFbiCbiHa apHarFaHanvanbl-canmMasnbkarfarbiw, 11 mm, B
TexHuKanblk ctaHgapTel Hemece ISO 4400/ EN 175301-803, A chopmach!
(TuicTi GaiinaHbiCTa xaHe KonaaHbInFaH xarrarbil (kababIKTanFaH Hemece
TaHzan aneiHFaH) IP65- Hemece IP67-HoMmHanabl 6onFaHaa coneHowg
knanaHbl IP65 Hemece IP67 KopraHbiCbiHa ne Gonaap).

NAAOANAHYFA BEPY
TisbekTi KpicbiMaayaaH OypblH anekTpnik CbiHaK XypridiHia. ConeHoug,
knanaHgapel 6ap 6onFaH xargaiiga kaTyllkaHbl KyaT kesiHe GipHelue peT
KOCbIHbI3 8HE COMNeHoua KranaH XyMbICbiH BingipeTiH meTann inmekke
Hasap ayaapbiHbI3.

SYHKLUUACDHI

KenTereH coneHoup knanaHgapbl y3aK KbI3MET €Ty YLUIH KaTyLukanap-
MeH >xababikTanFaH. YKeke >xapakat any MymMKiHairiHe »on 6epmey yLuiH,
KanbiNTbl KYMbIC LUAPTTapbiHAA Kbi3ybl MYMKIH CONEHOMAKE TUICNEHI3.
ConeHomaTbl KranaHFa Kor XeTkidy oHaw 6ornca, opHaTyLUbl Ke3aencok
TVIN KETYre KapChl KOPFaHBLICMEH KAMTAMAChI3 ETYi KaXET.

AbIBbIC WbIFAPY

[ObIObICTBIH, WbIFybl KongaHbara, CyMbIKTbIKKA XoHE MaraanaHbinaTbiH
*ababIKTap TypiHe GarnaHbicTbl. [biObic AeHreli KnanaH Xxyiere nanga-
NaHyLWbl TaparnbiHaH OpHaTbISFaH XXafdanaa faHa HakTbl aHbIKTanagbl.

TEXHUKATIbIK KbIBMET KOPCETY

ASCO eHiMaepiHe TeXHUKaIbIK KbIBMET KepceTy npoLieaypach! Kbi3MeT
KOPCETY LapTTapbiHa Toyenai. Xvi Tazanan TypraH Aypbic, Tazanay Mepsimi
KonaaHblnaTbiH CyMbIKTLIKTAp MEH KbI3MET KepCeTy LapTTapbiHa Tayengi.
KblameT kepceTy BapbicbiHAa KypaMmaacTapabIH LamagiaH TbiC TO3ybl TEKCEpinyi
Tvic. |wki GenweKTepaiH TOMbIK XUbIHTbIFBI KOCarnkbl GenekTep Hemece
XeHOey XuHafbl peTiHae KorpkeTimai. Erep opHaTy/TexHukanblK KbiaMeT
KepceTy KesiHae Macene TyblHAaca Hemece kymaHaaHcaHpi3, ASCO kowm-
NaHNSACEIHA HEMECE OHbIH, 3aHabl eKinaepiHe xabapnacbIHbI3.

A UR Hemece CSA 6enrici 6ap eHimpep xeHaey ywidH ASCO komna-
HUSICbIHA KaUuTapbiybl THIC.

A KOCAJIKbl BOJILLEKTEP XUbIHbI

BONLWIEKTEY

1 - BekiTyLui KbicKbILL (1) NEH kaTyLKaHbI (2) anbin TacTaHbI3.

2 - ©3ek TyTir aneMeHTiH (5) 6ypan LbiFapbIHbI3 XaHEe OHbl KOpNyCTaH (4)
aXbIpaTbIHbI3.

3 - B3eK/cepinne anemeHTiH (5a)(6)eHe ThiFbi3namachIH (8) anbin TacTaHbI3.

4 - Bapnbik GenikTepi TasanaHbl3 HeMece aybICTbIPbIHbI3.

KAUTA XXMHAY

Beniktepgi 6enLuekTeyain kepi peTiMeH KanTa XUHaHbI3.

BekiTyLLi KbICKbILLTBIH ©3eKTe QyPbIC OpHanacyblHa K83 KEeTKi3iHi3.

1 - ToiFbi3namanbl (8) arblHpbI3 )XoHEe 63€eKTiH CbIpTKbl aHanacelH HL MeH
FC canattapbiHaarsl AFNOR ISO TR 3498 craHgapTbiHa cai MaimeH
Car1 Mannan KovblHbI3.

2 - ©3ekTyTirianemeHTia)9 - 10 Hv 6ypay MomeHTiHAe Aypbic GekiTinreHiHe
KO3 XKETKI3iHi3.

3 - Y34ikci3 xepre TyMbIKTanyapl KAMTamachI3 €Ty YLLUIH KaTyLKaHbl qoTo-
cypetTe KepceTinreH 6arbiTra (P1) opHaTbIHbI3.

4 - Kalita XuHaraHHaH KefiiH, knanaHHbIH TWICTi Typae aLubinbin xabbinybiH
KamTamacel3 eTy YLUiH COneHoup KrnanaHblH Hemece KyObip KericiH
GipHeLLIe peT XXYMbIC iCTETIHi3.

5 - KybbIp KocbinbiMaapbIH KaTa KuHaHbI3 xaHe 5 - 7 Hv makcumangbl
6ypay MoMeHTIHAE GekKiTiHj3.

B KOCAJIKbI BOJILLEKTEP XXUbIHbI

BONLWIEKTEY

1 - BekiTywwi Kbickpilw (1) NeH kaTyLllkaHbl (2) anbin TacTaHbI3 (KaTyLka
KoATapbH 16-6eTTeH kapaHbI3).

2.KnanaH kaknafbiHblH, BypasganapelH (10) 6ypan LibiFapblHbI3 xaHe
KnanaH KaknafbiH (4) anbin TactaHbI3.

3. Ovadparma cepinneciH (7) xoHe Avadparma xwvHarbiH (11) anbin

TacTaHbI3.

4 - Bapnblk GenikTepai TazanaHpl3 Hemece aybICTbIPbIHbI3.

KAWTA XXUHAY

1. Onadpparma >xuHafblH aybICTbipbiHbI3. ECKEPTY: GafbiTTaybiw
CaHblnayapl KnanaH LWbIFbICbIHAAFLI apanblk apkelibl Avadparma
XXVHaFbIHa OpHaNacTbIPbIHbI3.

2. OvadparmacepinnecianacparmaHbIHopTackbiHaAypblCOpHaTbIFaHbIHA
KO3 XKETKi3iHi3.

3. KnanaH kaknarblH (4) »oHe kaknak OypaHpganapbiH aybICTbIPbIHbI3.
Kaknak OypanganapbiH (10) kepceTinreH maHOepre Calikec avikac
TacinmeH bypan 6ekiTiHi3 (b).

4 - Y3pikcis xepre TyviblKTanyabl KaMTaMachI3 eTy YLUiH KaTyLKaHbl (oTo-
cypetTe kepceTinreH 6arbiTra(Pl) opHaTbIHbI3.

5 - KaTtakuHaraHHaH KeliiH, KnanaHHbIH TICTi Typae allbinbin kabbinybiH
KamMTamachbI3 eTy YLUiH COMeHoMa KranaHbiH Hemece KyObIp XeniciH
GipHeLLe peT XyMbIC iCTETiHi3.

6 - Kybbip KoCbINbIMAapbIH KanTa >XuUHaHpI3 XaHe 5 - 7 HM Makcumangpl
Oypay MOMEHTIHAE BeKiTiHi3.
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVEDELSPAKKE NO RESERVDELSSATS SE VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAANAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DiLU CZ |  ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMIMIMEKT 3AMYACTEN RU|  KOCANKbI BONILEKTEP XMHAFEI | KZ wHa CN
LI ] —— 1 ——1 c €

|
4 B¢
items N.m Inch.pounds
«C ) « ) ( )
a 9+1 80+9
@ |EPDM FPM EPDM| FPM
3/8 |2.8%02|2.802| 25t | 252
b [1/2(12)|2.8:02|2.8%02) 252 | 25
12 (15), 5°° | 5%° 4452744527
3/4-1 8515 11 75,654 98+
E238D001
.. 010
" |EPDM| FPM
3/8 (12 mm)| C131600 | E | V
1/2 (12 mm)| C131600 | E | V
C140262V | E 1/2 (15 mm| C131618 E |V
3/4 (20 mm)| C131606 E |V
1(25mm) | C131609 E |V
E238D001 .. 010 E238D006 .. 010
~(4W) = (6.9W) ~(BW) =(6.9W)
12V/50-60 1400127-180| 12V 400127-141 - - 12V 1 400727-181
24V/50-60 1400127-181| 24V 400127-142| 24V/50-60  400727-181] 24V | 400727-185
48V/50-60 1400127-185| 48V 400127-144| 48V/50-60 : 400727-185 48V | 400727-118
115V/50-120V/60 400127-198| 110V 400127-148| 115V/50 1 400727-118| 115V 400727-117
230V/50-60 400127-197| - - 230V/50 [ 400727-117, - -
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVEDELSPAKKE NO RESERVDELSSATS SE VARAOSASARJA Fl
RESI’ERVEDEL’E KIT ) DK KIT DE PECAS !DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAANAKTIKQN GR
SADANAHRADNICHDILU _ |CZ|  ZESTAW CZESCIZAMIENNYCH | PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEWN RU |  KOCAIKbI EOMNLIEKTEP XUHAFBI | KZ #E CN
I — 1 — 1 c E
%ﬂ i
9
[ J
)
I
2 —| » e
i %
S
items N.m Inch.pounds
( ) ( ) ()
a 9+1 80+9 ~/: ~/:
Z FPM FPM SCG238D101V/102V |  C140267V C131038V
38 | 2.8 257 SCG238D103V C140267V C131039V
b 112(12) | 287 257 SCG238D104V C140267V C131040V
12 (15) | 5%2 44.5%1 SCG238D105V/106V |  C140508V C131041V
34-1 | 11# 98+ SCG238D107V C140508V C131042V
SCG238D108V C140508V C131043V
G238D101V .. 108V G238D101V .. 104V G238D105V .. 108V
~ (@ W) = (6.9 W) = (5W)
12V/50-60 400127-180 12V 400127-141 12V 400727-181
24V/50-60 400127-181 24V 400127-142 24V 400727-185
48V/50-60 400127-185 48V 400127-144 48V 400727-118
115V/50-120V/60  400127-198 110V 400127-148 115V 400727-117
230V/50-60 400127-197
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SPARE PARTS KIT GB POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVEDELSPAKKE NO RESERVDELSSATS SE VARAOSASARJA FI
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DiLU CZ |  ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMIMIMEKT 3AMYACTEN RU|  KOCANKbI BONILEKTEP XMHAFEI | KZ wHa CN
GB Description FR Description DE Bezeichnung
A-B. Spare part 5a. Core A-B. Piéces de 5. Tube-culasse A-B. Ersatztell 5a. Magnetanker
1. Retaining clip 6-7. Spring rechange 5a. Noyau 1. Halteclip 6-7. Feder
2. Cail 8. O-ring 1. Clip de maintien  6-7. Ressort 2. Magnet 8. O-Ring
3. Plug connector {10. Screw 2. Bobine 8. Joint torique 3. Geréatesteckdose 10. Schraube
4. Cover 11. Diaphragm 3. Connecteur 10. Vis 4. Deckel 11. Membrane
5. Core-tube 4. Couvercle 11. Membrane 5. Fdhrungsrohr
ES Descripcion IT Descripzione NL Beschrijving
A-B.Piezas de 4. Cubierta A-B. Parte di ricambio 5. Cannotto A-B.Reserveonder- 5. Plunjergang
recambio 5. Tubo-nlcleo 1. Clipdifissaggio 5a. Nucleo deel 5a. Kern
1. Clip de manteni-; 5a. Nucleo 2. Bobina 6-7. Molla 1. Bevestigingsclip  6-7. Veer
miento 6-7. Resorte 3. Connettore 8. O-ring 2. Spoel 8. O-ring
2. Bobina 8. Junta torica 4. Custodia 10. Vite 3. Steker 10. Schroef
3. Conector enchu- 10. Tornillo 11. Membrana 4. Deksel 11. Membraan
fable 11. Membrana
NO Beskrivelse SE Beskrivning FI Kuvaus
A-B. Reservedel 5a. Kjerne A-B. Reservdel b5a. Karna A-B. Varaosa 5a. Ydin
1. Laseklemme 6-7. Fjeer 1. Klamma 6-7. Fjader 1. Kiinnityssinkila | 6-7. Jousi
2. Spole 8. O-ring 2. Spole 8. O-ring 2. Kéaami 8. O-rengas
3. Plugg konnektor | 10. Skrue 3. Kontaktuttag 10. Skruv 3. Pistokeliitin 10. Ruuvi
4. Deksel 11. Membran 4. Lock 11. Membran 4. Kansi 11. Kalvo
5. Kjernergr 5. Karnror 5. Ydinputki
DK Beskrivelse PT Descricéo GR Mepiypaen
A-B. Reservedel 5a. Kerne A-B.Peca sobresse- 5. Tubo central A-B. AvTaAOKTIKO 5. Mupnvag-
1. Holdeklemme | 6-7. Fjeder lente 5a. Nucleo 1. Zuvdempag owARvag
2. Spole 8. O-ring 1. Bragadeirade  6-7. Mola ouyKpdTnong 5a. Muprivag
3. Seet stikket i 10. Skrue fixagcdo 8. O-ring 2. MMnvio 6-7. EAamipio
4, Lag 11. Membran 2. Bobina 10. Parafuso 3. AkpodéktnGg ouvde- 8. AakTuhiog O
5. Kernergr 3. Conector 11. Diafragma ong 10. Bida
4. Tampa 4. Towouxa 11. Aidgpayua
Cz Popis PL Opis HU Leiras
A-B.Nahradni dil 5. Trubicka pro A-B.Cze zapasowa | 6-7. Sprezyna zawo- | A-B. Potalkatrész 5. Magcs6
1. Prichytka jadro 1. Zacisk rowa 1. Tartékapocs 5a. Mag
2. Vinuti 5a. Jadro 2. Cewka 8. Uszczelkatypu |2. Tekercs 6-7. Rugd
3. Zastrékovy 6-7. Pruzina 3. Zigcze O-ring 3. Gaszolécsatlakozo 8 . O-gyr
konektor 8. O-krouzek 4. Cover 10. Wkret 4. Burkolat 10. Csavar
4. Kryt 10. Screw 5. Rdzen 11. Membrana 11. Membran
11. Membrana 5a. Rdze ruchomy
RU Onucanue Kz Benri CN fak
A-B.Jetanb 5a. CepaeyvHuk A-B. Kocankpbl 6enwek: 5a. ©3ek A-B. &1 Sa. &>
1.  3axum 6-7. MNpyxuHa 1.  BekiTywi Kbickbilw: 6-7. Cepinne 1. £ 6-7. PR
2. Kartywka 8 . YnnotHutenbHoe |2. Karyuwika 8. O Topiagi cakmHa | 2. £k 8. 0XYpE
3. Lltekep KOMbLO 3. Lrencenbai 10. Bypanpa 3. TR 10. #24T
4. Yexon 10. BuHT XanFarbiL 11. [Jwadparma 4. IR 1. BEH
5. BHyTpeHHs 11. Ownadpparma 4. Kaknak 5. RSE
Tpybka 5. ©asek TyTiri
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