Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ series 256-356, 2/2 solenoid valves NC-NO and 3/2 solenoid valves NC-NO-U, direct operated EN
brass or stainless steel body, 1/8”-1/4"

DESCRIPTION

Series 256, 2/2 NC-NO and series 356, 3/2, NC-NO-U:
« Solenoid valves with threaded 1/8"-1/4” connections. Brass
or stainless steel body.
* Solenoid valves mounted on manifolds with threaded 1/8”
connections, brass body (for 2 to 10 solenoid valves) or
stainless steel body (for 2 to 5 solenoid valves).

ATEX versions:
See “Special conditions for safe use”.

SPECIAL CONDITIONS FOR SAFE USE
For solenoid operators to ATEX, the instructions for use
given in the specific Installation Instructions provided with
the product must be strictly followed.
Standard versions or versions equipped with solenoid op-
erators, series “PV” (Ex mb), ..., for use in explosive atmos-
pheres to ATEX.

ASSEMBLY

The components ASCO are intended to be used only with-
in the technical characteristics specified on the nameplate
or in the documentation. To avoid damage to the equipment,
make sure to prevent the liquid from solidifying at low tem-
peratures and stay within the maximum and minimum tem-
perature limits.

Modifications to the equipment may only be made after
consulting the manufacturer or his representative.

Before Installation, depressurise the piping system and
clean internagy.

The solenoid valves may be mounted in any position with-
out affecting operation.

The direction of flow is indicated by markings on the valve’s
body and in the documentation.

Pipe connections have to be in accordance with the size
indicated on the body, label or in the product leaflet.

CAUTION :

» Reducing the connections may cause improper operation
or malfunction.

« For the protection of the equipment, install a strainer or filter
suitable for the service involved in the inlet side as close to
the product as possible.

« If tape, paste, spray or a similar lubricant is used when
tightening, avoid particles entering the system.

« Use proper tools and locate wrenches as close as possible
to the connection point.

» Toavoid damage to the equipment, DONOT OVERTIGHTEN
pipe connections. Observe a maximum tightening torque of
5to 7 Nm.

Do not use the valve or solenoid operator as a lever.

* Pipe connections should not apply any force, torque or
strain to the product.

ELECTRICAL CONNECTION
All electrical connections must only be made by trained
and qualified personnel and have to be in accordance with
the local regulations and standards.
CAUTION:

» Before any intervention, turn off the electrical current to
power off the components.

* All screw terminals must be properly tightened before put-
ting into service.

* Depending on the voltage, electrical components must be
grounded according to local standards and regulations.

*To ensure ground continuity of the coil, make sure it is
correctly positioned durin(]; assembly/disassembly (no. 1).

The equipment is electrically connected as follows:

* Detachable connector to DIN 43650, 11 mm, industrial
standard B or1SO4400/EN 175301-803, form A (On proper
connection and when the (supplied or selected) connector
used is IP65- or IP67-rated, the solenoid valve will have
IP65 or IP67 protection).

PUTTING INTO OPERATION
Before pressurising the circuit, perform an electrical test.
In case of solenoid valves, energise the coil a few times and
notice a metal click signifying the solenoid operation.

FUNCTION

Most solenoid valves are equipped with coils for continuous
duty service. To prevent the risk of personal injury, do not
touch the solenoid operator which can become hot under
normal operating conditions. If the solenoid valve is easily
accessible, the installer must provide protection against
accidental contact.

Our solenoid valves and pilot valves are designed to operate
with devices compliant with EN 61131-2 standard.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application, fluid
and type of equipment used. The exact determination of the
sound level can only be carried out by the user having the
valve installed in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO products is dependent on service
conditions. Periodic cleaning is recommended, the timing of
which will depend on the fluids used and the service condi-
tions. During servicing, the components must be checked for
excessive wear. A comBIete set of internal parts is available
as a spare parts or rebuild kit. If a problem occurs during
installation/maintenance or in case of doubt, please contact
ASCO or authorised representatives.

DISASSEMBLY
Versions with threaded-port bodies: No spare parts kit is
available.
Manifold-mount versions:
Disassemble the parts in the order indicated in the views in
these I&M Instructions
1 - Remove the retaining clip (1) and the coil (2) (see coil
codes on “CONNECTION" page).
2 - Unscrew the core-tube unit (3a/3b) and separate it from
the body (4).
3 - Remove the core/s‘:)ring unit (5)(6) and the seal (8).
4 - Clean or replace all parts.

REASSEMBLY

Reassemble the parts in the reverse order of disasseambly.

Make sure the retaining clip is correctly positioned on the

coil (see drawing).

The exhaust must be connected to prevent contamination of

the inside of the solenoid valve.

NOTE:

1 - Grease the seal (8) and lightly coat the outer circumfer-
ence of the core with a lubricant conforming to standard
AFNOR ISO TR 3498 categories HL and FC.

2 - Make sure the core-tube unit is properly tightened at a
torque (A) of 5to 7 Nm.

3 - Install the coil in the direction shown on the photograph
(no. P1) to ensure ground continuity.

4 - Afterreassembly, operate the solenoid valve or the manifold
severaltimesto ensure the valves open and close properly.

5 - Reassemble the piping connections and tighten at a
maximum torque of 5to 7 Nm.
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Instructions de mise en service et d'entretien
Electrovannes 2/2 NF-NO et 3/2 NF-NO-U séries 256-356 ASCO™, a commande directe FR
corps laiton ou acier inox, 1/8-1/4

DESCRIPTION
Série 256, 2/2 NF-NO et Série 356, 3/2, NF-NO-U :

« Electrovannes, taraudé 1/8-1/4. Corps laiton ou acier inox.

« Electrovannes montées sur barreaux, taraudé 1/8. Corps
laiton (de 2 a 10 électrovannes) ou acier inox (de 2 a 5
électrovannes).

Versions ATEX: o
Voir "conditions spéciales pour une utilisation sire".

CONDITIONS SPECIALES POUR UNE UTILISATION SURE

Pour les tétes magnétiques ATEX, suivre impérativement
les prescriptions d'utilisation décrites dans chaque notice
de mise en service spécifique fournie avec le produit.

Versions standard ou équipées de tétes magnétiques
pour atmosphéeres explosibles ATEX, série "PV" (Ex mb),

MONTAGE

Les composants ASCO sont congus pour les domaines
de fonctionnement indiqués sur la plaque signalétique ou la
documentation. Afin de prévenir tout dommage sur le maté-
riel, éviter le risque de solidification des liquides aux basses
températures et respecter les limites minimale et maximale.

Aucune modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans I'accord préalable du fabricant ou de son représentant.

Avant de procéder au montage, dépressuriser les canalisa-
tions et effectuer un nettoyage interne.

Les électrovannes peuvent étre montées dans n’importe
quelle position.

Le sens de circulation du fluide est indiqué par repéres sur
le corps et dans la documentation.

La dimension des tuyauteries doit correspondre au raccor-
dement indiqué sur le corps, I'étiquette ou la notice.

ATTENTION :

 Une restriction des tuyauteries peut entrainer des dysfonc-
tionnements.

« Afin de protéger le matériel, installer une crépine ou un
filtre adéquat en amont, aussi prés que possible du produit.

« En cas d'utilisation de ruban, pate, aérosol ou un lubrifiant
lors du serrage, veiller a ce qu'aucun corps étranger ne
pénétre dans le circuit.

« Utiliser un outillage approprié et placer les clés aussi pres
que possible du point de raccordement.

« Afin d'éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER
les raccords des tuyauteries. Couple de serrage maximum
entre 5et 7 Nm.

* Ne pas se servir de la vanne ou de la téte magnétique
comme d’un levier.

* Lestubes de raccordement ne devront exercer aucun effort,
couple ou contrainte sur le produit.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE
Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
qualifié et selon les normes et réglements locaux.
ATTENTION:

 Avant toute intervention, couper l'alimentation électrique
pour mettre hors tension les composants.

« Toutes les bornes a vis doivent étre serrées correctement
avant la mise en service.

« Selonlatension, les composants électriques doivent étre mis
a la terre conformément aux normes et réeglements locaux.

« Afin d'assurer la continuité de masse de la bobine, veuillez
ason positionnement correct lors d'une phase de montage/
démontage (rep. 1).

Le raccordement électrique s’effectue par:

» Connecteur débrochable DIN 43650, 11 mm, standard
industriel B ou 1ISO 4400/EN 175301-803, forme A (Quand
le raccordement est correctement effectué et que le modéle
de connecteur fourni ou sélectionné est IP65 ou IP67, alors
le degré de protection de I'électrovanne est IP65 ou IP67).

MISE EN SERVICE
Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer un essai
électrique. Dans le cas d’'une électrovanne, mettre la bobine
sous tension plusieurs fois et écouter le “clic” métallique qui
signale le fonctionnement de la téte magnétique.

FONCTIONNEMENT

La plupart des électrovannes comportent des bobinages
prévus pour mise sous tension permanente. Pour éviter
toute bralure, ne pas toucher la téte magnétique qui, en
fonctionnement normal et en permanence sous tension,
peut atteindre une température élevée. Si I'électrovanne est
facilementaccessible, I'installateur doit prévoir une protection
empéchant tout contact accidentel.

Nos électrovannes et électrovannes-pilotes sont prévues
gougfogctionner avec des dispositifs conformes norme EN

1131-

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruitde fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide et
le type de matériel employé. L utilisateur ne pourra déterminer
avec précision le niveau sonore émis qu’'aprés avoir monté
le composant sur l'installation.

ENTRETIEN

Lentretien nécessaire aux produits ASCO varie avec leurs
conditions d'utilisation. Il est souhaitable de procéder a un
nettoyage périodique dont I'intervalle varie suivant la nature
du fluide, les conditions de fonctionnement et le milieu
ambiant. Lors de l'intervention, les composants doivent étre
examinés pour détecter toute usure excessive. Un ensemble
de piéces internes est proposé en piéces de rechange pour
procéder a la réfection. En cas de probléme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, veuillez contacter ASCO ou
ses représentants officiels.

DEMONTAGE

;/ersions corps taraudé : Aucune pochette de rechange n'est

ournie.

Versions en barreaux :

Démonter les piéces en suivant I'ordre indiqué sur les vues

de cette notice.

1 - Oter le clip de maintien (1) et enlever la bobine (2) (voir
codes bobines, page raccordement).

2 - Dévisser l'ensemble tube-culasse (3a/3b) et le séparer
du corps (4).

3 - Enlever I'ensemble noyau ressort (5)(6) et le joint d’étan-
chéité (8).

4 - Nettoyer ou remplacer toutes les pieces.

REMONTAGE

Remonter les piéces dans l'ordre inverse du démontage.

S’assurer que le clip de maintien est correctement positionné,

sur la bobine (voir dessin).

Lapurge doit étre raccordee pour éviter toute pollution interne

de l'électrovanne.

NOTE :

1 - Lubrifier le joint d’étanchéité (8) et lubrifier Iégerement
le diamétre extérieur du noyau avec une huile conforme
aux normes AFNOR I1SO TR 3498 catégorie HL et FC.

2 - S'assurer du serrage correct de I'ensemble tube-culasse,
couple de serrage (A) de 5a 7 Nm.

3 - Monterlabobine dansle sensindiqué surlaphoto, rep. P1,
afin d'assurer la continuité de masse.

4 - Aprés remontage, faire fonctionner I'électrovanne ou le
barreau d'électrovannes plusieurs fois afin de s’assurer
gu'ils s’ouvrent et se ferment correctement.

5 - Remonter les raccords de tuyauterie, couple de serrage
maximum entre 5 et 7 Nm.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Magnetventile 2/2 NC-NO und 3/2 NC-NO-U, Baureihen 256-356 ASCO™, direkt betatigt
Gehause aus Messing oder Edelstahl, 1/8“-1/4“

DE

_ BESCHREIBUNG
Baureihe 256, 2/2 NC-NO und Baureihe 356, 3/2 NC-NO-U:
» Magnetventile mit 1/8"-1/4“-Gewindeanschliissen, Gehau-
se aus Messing oder Edelstahl. _ _
. Ma(];netventlle auf Ventilblocke montiert, 1/8*-Gewindean-
schitisse, Blocke aus Messing (2 bis 10 Magnetventile)
oder Edelstahl (2 bis 5 Ma)gnetvenule).
Ausfuhrungen nach ATEX: . _
Siehe ,,Besondere Bedingungen fiir den sicheren Einsatz":

BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DEN SICHEREN EINSATZ
Fir die Magnetkdpfe nach ATEX sind die in den jeweiligen,
dem Produkt beigelegten Einbau- und Wartungsanwei-
gu?cﬂen beschriebenen Einsatzvorschriften zwingend zu
efolgen.
Sta%dard—Version oder Version mit Magnetkdpfen
- Serie ,PV* (Ex mb), ... - fur den Einsatz in explosi-
onsfahigen Atmospharen nach ATEX.

EINBAU
ASCO-Komponenten durfen nur innerhalb der auf dem Ty-
penschild oder in der Dokumentation angegebenen Daten
eingesetzt werden. Um Schéden am Ventl zu vermeiden
ist darauf zu achten, dass ein Gefrieren des Medium bei

Minustemperaturen vermieden wird und die minimal und

maximal angegebenen Temperaturen eingehalten werden.
Anderungen an den Produkten dirfen nur nach vorheriger

Zustimmung des Herstellers oder einem seiner ordnungs-

gemal} ermachtigten Vertreter vorgenommen werden.

Vor dem Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem
drucklos geschaltet und innen gereinigt werden.
Die Magnetventile kénnen ohne Beeintrachtigung der

Funktion in *eder_belleblgen Einbaulage montiert werden.

_ Die Durchtlussrichtung des Mediums ist am Geh&use und

in der Dokumentation angezeigt
Die Verrohrung sollte entsprechend den Gro3enangaben

auf dem Gehause, dem Etikett oder den Produkt-Datenblat-
tern durchgefiihrt werden.
ACHTUNG: _

» Eine Reduzierung der Anschliisse kann zu Leistungs- und
Funktionsminderungen fihren.

* Zum Schutz der Ventile ist ein geeigneter Schmutzfanger
8der Filter so nahe wie mdglich am Ventileingang anzu-

ringen.

* Bei %e_r Abdichtung des Gewindes mit Band, Paste, Spray
oder einem anderen Dichtungsmittel ist darauf zu achten,
dass keine Fremdkorper in das System gelangen.

* Zur Monta%e ist nur geeignetes Werkzeug zu verwenden;
die Schraubenschlissel sind so nahe wie mdglich an den
Verblnduré?sstellen anzusetzen. _ _

» Um Schéden zu vermeiden, durfen die Rohrverbindungen
NICHT ZU STARK angezogen werden. Der maximale An-
ziehdrehmoment betragt 5 bis 7 Nm.

« Das Ventil oder der Magnetkopf sind nicht als Gegenhalter
zu benutzen. _

* Die Rohrleitungsanschliisse durfen keine Spannungen auf
das Ventil Gbertragen.

~ ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal ent-
sprechend den vor Ort geltenden Normen und Richtlinien
durchzufuhren.
ACHTUNG: o .

«\or Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass die
Komponenten spannungslos geschaltet sind.

* Alle _Anschlussklemmen sind vor Inbetriebnahme vor-
schriftsméaf3ig anzuziehen. )

+ Je nach Spannungsbereich missen elektrische Kompo-
nenten einen Schutzleiteranschluss entsprechend den je-
weils vor Ort geltenden Normen und Vorschriften erhalten.

» Um den Masseanschluss des Magnets zu gewahrleisten
ist auf die korrekte Lage des Magnets bei den Einbau- und
Ausbaumalinahmen zu achten ?\lr. 1).

Der elektrische Anschluss erfolgt folgendermalen:

» Abnehmbare Leitungsdose nach DIN 43650, 11 mm, Indus-

trie-Standard B oder 1ISO 4400 / EN 175301-803, bauform
A (Bei ordnungsgemalfd durchgefiihrtem Anschluss und bei
Verwendung einer Leitungsdose gmltgehefert oder kunden-
seitig) der Schutzart IP65 oder IP67, hat das Magnetventil die
Schutzart IP65 bzw. IP67).

INBETRIEBNAHME .

Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine elek-
trische Funktionsprifung erfolgen. Bei einem Magnetventil
ist die Spannung am Magnet mehrmals ein- und ausschal-
ten. Es muss ein Klicken zu horen sein.

_ _ FUNKTIONSBESCHREIBUNB _

Die meisten Ventile sind mit Spulen fur Dauerbetrieb aus-
gerustet. Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden
sollte jede Beriihrung mit dem Magnet vermieden werden,
da dieser bei langerem Betrieb heild werden kann. Bei leicht
zuganglichem Magnetventil sollte vom Installateur ein Schutz
vorgesehen werden, um jegliches versehentliches Bertihren
zu vermeiden. _ _ o _

Unsere Magnetventile und Pilotventile sind fir den Betrieb
mit Betriebsmitteln nach der Norm EN 61131-2 ausgelegt.

GERAUSCHEMISSION

Der Anwender kann erst prézise Angaben zur Gerausche-
mission machen, wenn das Gerat in der Anlage installiert
ist. Diese hangt sehr stark vom Anwendungsfall, den Be-
triebsdaten und dem Medium, mit denen das Produkt be-
aufschlagt wird, ab.

WARTUNG

Die Wartung hangt von den Betriebsbedingungen ab. Das
Ventil ist in regelmaliigen Zeitabstanden zu reinigen. Die Zeit-
abstande hanl\%en_ von den Betriebsbedingungen und dem
verwendeten Medium ab. Wahrend des Reinigungsvorgangs
soliten alle Teile auf \Vlerschleif3 untersucht werden. Die Innen-
teile sind komplett als Ersatzteilsatz erhaltlich. Treten Schwie-
rigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder ergeben
sich Unklarheiten, ist mit AESgBRALL]j:ksprache zu halten.

Versionen mit Gewindeanschluss: Kein Ersatzteilsatz erhéltlich.

Ventilblockversionen : . o _

Bauen Sie die Teile in der Reihenfolge ab wie in den Zeich-

nungen in dieser Anleitung angegeben. _

1 - Entfernen Sie den Halteclip (1) und den Magnet (2) (siehe
Bestell-Codes derMagnete aufder Seite, ANSCHLUSS").

2 - Losen Sie die Fuhrungsrohr-Einheit (3a/3b) und nehmen
Sie diese aus dem Gehéuse %) o _

3- Ent{]eirnen(g)le die Magnetanker/Feder-Einheit (5)(6) und die

Ichtung (o). . :
4 - Reinigen oder ersetzen Sie alle Teile.

. _ . WIEDEREINBAU ) _

Setzen Sie die Teile in der umgekehrten Reihenfolge wie

beim Ausbau zusammen. o

Stellen Sie sicher, dass der Halteclip richtig auf dem Magnet

Blat2|ert ist (siehe Zeichnung). = )

er Entliftungsanschluss ist mit einem Schallddmpfer zu
versehen, um eine Verschmutzung der Innenteile des Ven-
tils zu vermeiden.

ANMERKUNG: _ _ ,

1 - Fetten Sie die Dichtung (8) ein und schmieren Sie den
AuRendurchmesser des Magnetankers mit einer leichten
Schicht Fett ein, das der Norm AFNOR ISO TR 3498,
Kategorien HL und FC, entspricht. S

2 - \ergewissern Siesich, dassdie Fulhrungsrohr-Einheitrichti
miteinem Drehmoment (A) von 5 bis 7 Nm festgezogenist.

3 - Montieren Sie den Magnet so wie auf Bild Nr. P1 angege-
ben, um den Masse-Anschluss zu gewahrleisten.

4 - Nach dem Wiedereinbau ist das Magnetventil bzw. der
Ventilblock mehrmals ein- und auszuschalten um sicher-
zustellen, dass die Ventile richtig 6ffnen und schlie3en.

5 - Montieren Sie die Rohrleitungsanschliisse und ziehen Sie
sie miteinem maximalen Drehmomentvon 5 bis 7 Nmfest.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Electrovalvulas 2/2 NC-NA y 3/2 NC-NA-U, series 256-356 ASCO™, de mando directo
cuerpo de latén o acero inox, 1/8-1/4

ES

DESCRIPCION

Serie 256, 2/2 NC-NA 'y Serie 356, 3/2, NC-NA-U :

» Electrovalvulas, roscada 1/8-1/4. Cuerpo de laton o acero
inox.

« Electrovalvulas montadas en barras, roscada 1/8. Cuerpo
de laton (de 2 a 10 electrovélvulas) o de acero inox (de 2
a 5 electrovélvulas).

Versiones ATEX :

Ver "condiciones especiales para una utilizacion segura”.

CONDICIONES ESPECIALES PARA UNA UTILIZACION
SEGURA

Para las cabezas magnéticas ATEX, siga imperativa-
mente las prescripciones de utilizacién descritas en cada
hoja de puesta en marcha especifica provista con el
producto.

Versiones standard o equipadas de cabezas magnéticas
para atmosferas explosivas ATEX, serie "PV" (Ex mb), ....

MONTAJE
Los componentes ASCO estan disefiados para los campos
de funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas
o la documentacién. Con el fin de prevenir todo dafio en el
material, evite el riesgo de solidificacion de los liquidos a
bajas temperaturas y respecte los limites minimo y maximo.
No se puede realizar ninguna modificaciéon en el material
sin el acuerdo previo del fabricante o de su representante.

Antes de proceder al montaje, despresurice las canaliza-
ciones y realice una limpieza Interna.

Las electrovalvulas pueden ser montadas en cualquier
posicion.

El sentido de circulacion del fluido esta indicado por refe-
rencias en el cuerpo y en la documentacion.

Ladimensién delastuberias debe corresponder al racordaje
indicado en el cuerpo, la etiqueta o la noticia.

ATENCION:

« Lareduccion de las conexiones puede causar operaciones
incorrectas o defectos de funcionamiento.

« Para la proteccion del equipo se debe instalar en la parte
de la entrada y tan cerca como sea posible del producto un
filtro o tamizador adecuado para el servicio.

« Sise utilizara cinta, pasta, spray u otros lubricantes en el ajuste,
se debe evitar que entren particulas en el producto.

» Se debe utilizarlas herramientas adecuadasy colocar llaves
lo mas cerca posible del punto de conexién.

« Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las conexiones
a la tuberia.

« No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.

« Las conexiones a la tuberia no produciran ninguna fuerza,
apriete o tensidén sobre el producto.

CONEXION ELECTRICA
Las conexiones eléctrica deberan realizarse por personal
cualificadg y segiin las normas y reglamentos locales.
ATENCION:

» Antes de comenzar el trabajo, desconecte el suministro de
energia eléctrica y desenergice el circuito electronico y los
elementos portadores de tension.

+ Todos los terminales eléctricos deben estar apretados ade-
cuadamente segin normas antes de su puesta en servicio.

« Segun el voltaje, los componentes electronicos deben
disponer de una conexion a tierra y satisfacer las normas
y regulaciones locales.

« Con el fin de asegurar la continuidad de masa de la bobi-
na, compruebe su correcta colocacion durante el montaje/
desmontaje. (ref. 1)

La conexion eléctrica se realiza mediante:

» Conector desenchufable DIN 43650, 11 mm, standard
industrial B 0 1SO 4400 / EN 175301-803, form A (Cuando
la conexion se ha realizado correctamente y el modelo
de conector suministrado o seleccionado es IP65 o IP67,
entonces el grado de proteccion de la electrovalvula es
IP65 o IP67).

PUESTA EN MARCHA
Se debe efectuar una prueba eléctrica antes de someter a
presion el sistema. En el caso de las valvulas solenoides,
se debe energizar varias veces la bobina y comprobar que
se produce un sonido metalico que indica el funcionamiento
del solenoide.

FUNCIONAMIENTO

La mayor parte de las valvulas solenoides se suministran
con bobinas para un servicio continuo. Con el fin de evitar
la posibilidad de dafios personales o materiales no se debe
tocar el solenoide, ya que puede haberse calentado en con-
diciones normales de trabajo. Si la electrovalvula es de facil
acceso, el instalador debe prever una proteccién que impida
cualquier contacto accidental.

Nuestras electrovalvulas y electrovalvulas-piloto estan pre-
vistas para funcionar con dispositivos conforme a la norma
EN 61131-2.

RUIDO DE FUNCIONAMIENTO
Elruido de funcionamiento varia segun la utilizacién, el fluido
y el tipo de material utilizado. El usuario solamente podra
determinar con precision el nivel sonoro emitido después de
haber montado el componente en la instalacién.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento que necesitan los productos ASCO varia
dependiendo de sus condiciones de utilizacién. Se recomienda
realizar una limpieza periédica segun la naturaleza del fluido,
las condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Du-
rante laintervencion, los componentes deben ser examinados
por si hubera desgastes excesivos.Se dispone de un juego
completo de partes internas como recambio. En el caso de
problemas durante el montaje/mantenimiento o en caso de
duda, contacte con ASCO o sus representantes oficiales.

DESMONTAJE

Versiones cuerpo roscado : no esta provista ninguna bolsa de

recambio.

Versiones en barra :

Desmonte las piezas siguiendo el orden indicado en los

dibujos de esta pagina.

1 - Suelte el clip de mantenimiento (1) y quite la bobina (2)
(ver codigos bobinas, pagina conexion).

2 - Desatornille el conjunto tubo-culata (3a/3b) y separelo
del cuerr)o 4).

3 - Saque el conjunto nicleo resorte (5)(6) y la junta de esta-
nuidad (8).

4 - Limpie o sustituya todas las piezas.

MONTAJE

Monte las piezas en el orden inverso al montaje.

Compruebe que el clip de mantenimiento esta correctamente

posicionado, en la bobina (ver dibujo).

La purga debe estar conectada para evitar toda polucion

interna de la electrovalvula.

NOTA :

1 - Lubrique lajuntade estanquidad (8) y también, ligeramente,
el diametro exterior del ndcleo con un aceite conforme
a las normas AFNOR ISO TR 3498 categoria HL y FC.

2 - Compruebe el correcto apriete del conjunto tubo-culata,
par de apriete (A) de 5a 7 Nm.

3 - Monte la bobina en el sentido indicado en la foto, ref. P1,
con el fin de asegurar la continuidad de masa.

4 - Después del montaje, haga funcionar la electrovélvula
o la barra de electrovalvulas varias veces con el fin de
comprobar que se abren y cierran correctamente.

5 - Monte los racores de tuberia, par de apriete maximo
entre 5y 7 Nm.

Asco
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Elettrovalvole 2/2 NC-NO ed elettrovalvole 3/2 NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, a comando diretto IT
corpo in ottone o acciaio inox 1/8”7-1/4”

DESCRIZIONE
Serie 256, 2/2 NC-NA e serie 356, 3/2, NC-NA-U:
« Elettrovalvole con raccordi filettati 1/8"-1/4”. Corpo in ottone
0 acciaio inox.
« Elettrovalvole montate su basi multiple con raccordi filettati
1/8”, corpo in ottone (da 2 a 10 elettrovalvole) o acciaio inox
(da 2 a 5 elettrovalvole).

Versioni ATEX :
Vedere “Condizioni particolari per un uso sicuro”.

CONDIZIONI PARTICOLARI PER UN USO SICURO

Per le teste magnetiche secondo ATEX, le istruzioni per
l'uso contenute nelle istruzioni di installazione specifiche
fornite con il prodotto, devono essere scrupolosamente os-
servate.

Versioni standard, o versioni provviste di teste magnetiche,
serie “PV” (Ex mb), ..., per I'uso in atmosfere pericolose se-
condo ATEX.

MONTAGGIO

L'utilizzo dei componenti ASCO deve essere conforme ai
dati tecnici riportati sulla targhetta o nella documentazione
del componente. Per prevenire danni all'apparecchiatura,
evitare che il liquido si solidifichi a bassa temperatura e ri-
spettare i limiti di temperatura massimo e minimo.

Eventuali modifiche dell'apparecchiatura sono ammesse
solo se autorizzate dal produttore o da un suo rappresen-
tante.

Prima dell'installazione, depressurizzare il sistema di tuba-
zioni ed eseguire la pulizia interna.

Possibilita di montaggio delle elettrovalvole in tutte le posi-
zioni senza effetti sul funzionamento.

La direzione di flusso € indicata dalle marcature sul corpo
della valvola e nella documentazione.

Le connessioni di raccordo devono corrispondere alle di-
mensioni indicate sul corpo, sull'etichetta o nella brochure
del prodotto.

ATTENZIONE :

« La riduzione delle dimensioni dei raccordi pud causare
anomalie di funzionamento.

* Per proteggere I'apparecchiatura, installare un filtro adatto
al servizio previsto sul lato di entrata, quanto piu vicino
possibile al prodotto.

« Se si utilizza nastro, pasta, spray o lubrificante simile per il
serraggio, evitare l'ingresso di particelle nel sistema.

« Utilizzare attrezzi idonei e collocare le chiavi quanto piu
vicino possibile al punto di raccordo.

* Per evitare danni all'apparecchiatura, NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE le connessioni di raccordo. Applicare
una coppia di serraggio massima da 5 a7 Nm.

« Non utilizzare la valvola o la testa magnetica come.

* Le connessioni di raccordo non devono esercitare forza,
coppia o tensione sul prodotto.

CONNESSIONE ELETTRICA
Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti esclu-
sivamente da personale addestrato e qualificato ed essere
conformi ai regolamenti e alle norme locali.
ATTENZIONE

e Prima di qualsiasi intervento, disinserire l'alimentazione
elettrica dei componenti.

« Tutti i morsetti a vite devono essere opportunamente serrati
prima della messa in funzione.

| componenti elettrici devono essere messi a terra in confor-
mita alle norme e ai regolamenti locali, secondo la tensione
di alimentazione.

« Per garantire la continuita a terra della bobina, verificare che
guesta sia correttamente posizionata durante il montaggio/
lo smontaggio (n. 1).

Il collegamento elettrico dell’apparecchiatura & realizzato

come indicato di seguito:

* Connettore disinnestabile secondo DIN 43650, 11 mm,
norma industriale B o ISO 4400 / EN 175301-803, form A
(Quando la connessione viene effettuata correttamente e il

connettore fornito o selezionato € IP6501P67, I'elettrovalvola
avra il grado di protezione IP65 o IP67).

MESSA IN FUNZIONE
Prima di mettere il circuito sotto pressione, eseguire una
prova elettrica. Nel caso delle elettrovalvole, mettere sotto
tensione la bobina alcune volte e prestare attenzione allo
scatto metallico che indica il funzionamento del solenoide.

FUNZIONE

Le elettrovalvole sono generalmente provviste di bobine
per il funzionamento continuo. Per evitare il rischio di lesioni
personali, non toccare la testa magnetica che puo riscaldarsi
durante il normale funzionamento. Se I'elettrovalvola é facil-
mente accessibile, l'installatore deve predisporre mezzi di
protezione contro il contatto accidentale.

Le nostre elettrovalvole ed elettrovalvole pilota sono pro-
gettate per funzionare con dispositivi conformi alle norme
EN 61131-2.

EMISSIONE SONORA
L'emissione sonora dipende dall'applicazione, dal fluido con-
trollato e dal tipo di apparecchiatura utilizzato. Il livello sonoro
puo essere determinato con esattezza solo con la valvola in-
stallata nel sistema.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodotti ASCO dipende dalle condi-
zioni di servizio. E raccomandata la pulizia periodica la cui
frequenza dipende dai fluidi utilizzati e dalle condizioni di
servizio. Durante la manutenzione, deve essere verificata
l'usura dei componenti. E disponibile una serie completa di
componenti interni da utilizzare come kit di ricambio o di
ricostruzione. In caso di problemi durante l'installazione/la
manutenzione o in caso di dubbio, contattare ASCO o un
Suo rappresentante autorizzato.

SMONTAGGIO

Versioni con corpo con attacco filettato: kit di ricambio non di-
sponibile.
Versioni per montaggio su basi multiple.
Smontare le parti nell'ordine indicato negli schemi sulle pre-
senti Istruzioni di Installazione e Manutenzione
1 - Rimuovere la clip di fissaggio (1) e la bobina (2) (vedere i

codici delle bobine alla pagina “CONNESSIONE).
2 - Svitare il cannotto (3a/3b) e separarlo dal corpo (4).
3- (R8i)muoverel’unité1nucleo mobile/molla (5)(6) e laguarnizione
4 - Pulire o sostituire tutte le parti.

RIMONTAGGIO

Rimontare le parti in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

Verificare che la clip difissaggio sia correttamente posizionata

sulla bobina (vedere disegno).

Lo scarico deve essere raccordato per evitare la contamina-

zione dell'interno dell’elettrovalvola.

NOTA:

1 - Ingrassare la guarnizione (8) e ricoprire la circonferenza
esterna del nucleo mobile con un leggero strato di lubrifi-
cante a norma AFNOR ISO TR 3498 categorie HL e FC.

2 - Verificare che il cannotto sia serrato a una coppia (A) da 5
a7 Nm.

3 - Installare la bobina nella direzione indicata nella foto (n.
P1) per garantire la continuita a terra.

4 - Dopo il rimontaggio, azionare ripetutamente I'elettrovalvola o
il collettore per verificare che le valvole si aprano e chiudano
correttamente.

5 - Rimontare le connessioni di raccordo e serrare a una
coppia massimada5 a7 Nm.
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Installatie- en onderhoudsinstructies
2/2 elektromagnetische kleppen NC-NO en 3/2 elektromagnetische kleppen NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, directwerkend,

messing of roestvrijstalen behuizing, 1/87-1/4”

NL

BESCHRIJVING

Serie 256, 2/2 NC-NO en serie 356, 3/2, NC-NO-U:

* Elektromagnetische kleppen met %etapte aansluitingen
1/8”-1/4". Messing of roestvrijstalen behuizing.

« Elektromagnetische kleppen gemonteerd op verdeelstuk-
ken met getapte aansluitingen 1/8”, messing behuizing
(voor 2 tot 10 elektromagnetische kleppen) of roestvrijsta-
len behuizing (voor 2 tot 5 elektromagnetische kleppen).

ATEX versies:

Zie “Speciale voorwaarden voor veilig gebruik”.

SPECIALE VOORWAARDEN VOOR VEILIG GEBRUIK

Voor magneetkoppen volgens ATEX dienen de gebruiks-
instructies die worden gegeven in de specifieke Installatie-
instructies die worden meegeleverd met het product strikt te
worden opgevolgd.

Standaardversies of versies voorzien van magneetkoppen,
serie “PV” (Ex mb), ..., voor gebruik in explosiegevaarlijke
ruimten volgens ATEX.

MONTAGE

Componenten van ASCO zijn uitsluitend bedoeld om te
worden gebruikt binnen de technische specificaties zoals
vermeld op de naamplaat of in de documentatie. Om schade
aan de apparatuur te voorkomen, dient u ervoor te zorgen
dat de vloeistof niet stolt bij lagere temperaturen en binnen
de grenzen van de maximum- en minimumtemperatuur blijft.

Wijzigingen aan de apparatuur mogen slechts worden
uitgevoerd na raadpleging van de fabrikant of zijn vertegen-
woordiger.

Voor de installatie dient u het leidingenstelsel te ontluchten
en vanbinnen te reinigen.

De elektromagnetische kleppen kunnen in een willekeurige
positie worden gemonteerd zonder de werking te beinvioeden.

De stroomrichting wordt aangegeven door markeringen op
de klepbehuizing en in de documentatie.

Buisaansluitingen dienen in overeenstemming te zijn met
de grootte die wordt vermeld op de behuizing, het etiket of
in de productbrochure.

PAS OP:

* Hetbeperken van de aansluitingen kan een onjuiste werking
of storing veroorzaken.

« Ter bescherming van de apparatuur dient u in de inlaatzijde
zo dicht mogelijk bij het product een zeef of een filter te
installeren die geschikt is voor de betreffende functie.

« Indien tape, pasta of spray of een vergelijkbaar smeermid-
del is gebruikt bij het aandraaien dient u te voorkomen dat
deeltjes hiervan het systeem binnendringen.

* Gebruik de juiste gereedschappen en plaats steeksleutels
zo dicht mogelijk bij het aansluitpunt.

*« Om schade aan de apparatuur te voorkomen mag u de
buisaansluitingen NIET TE STRAK AANDRAAIEN. Neem
een maximaal aanhaalkoppel in acht van 5 tot 7 Nm.

» Gebruik de klep of magneetkop niet als hefboom.

* Buisaansluitingen mogen geen enkele kracht, wringing of
druk uitoefenen op het product.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
Alle elektrische aansluitingen mogen uitsluitend door opge-
leid en gekwalificeerd personeel worden uitgevoerd en dienen
in overeenstemming te zijn met de plaatselijke voorschriften
en normen.
PAS OP:

 Schakel voor iedere ingreep de elektrische stroom uit om
de stroomtoevoer naar de componenten te verbreken.

« Alle schroefklemmen dienen naar behorente zijnaangedraaid
voordat ze in werking worden gesteld.

 Afhankelijk van de voltage dienen elektrische componen-
ten te worden geaard volgens de plaatselijke nhormen en
voorschriften.

« Om continue aarding van de spoel te garanderen dient u
ervoor te zorgen dat deze juist gepositioneerd is tijdens de
montage/demontage ﬁnr. 1).

De apparatuur is als volgt elektrisch aangesloten:

* Uitneembare connector volgens DIN 43650, 11 mm, indu-

strienorm B of 1ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Mits
correct aangesloten en indien de gebruikte (geleverde of
gekozen) connector IP65- of IP67-geklassificeerd is, heeft
de magneetklep bescherming IP65 of IP67).

INWERKINGSTELLING

Voer, alvorens het circuit onder druk te zetten, een elektri-
citeitstest uit. Bij elektromagnetische kleppen activeert u de
spoel een paar keer en hoort u een metaalachtige “klik” die
erop duidt dat de elektromagneet werkt.

FUNCTIE

De meeste elektromagnetische kleppen zijn uitgerust met
spoelen voor continubedrijf. Om het risico van persoonlijk
letsel te voorkomen de magneetkop niet aanraken. Deze kan
namelijk heet worden bij normaal gebruik. Als de elektromag-
netische klep gemakkelijk toegankelijk is, dient de installateur
te zorgen voor bescherming tegen onbedoeld contact.

Onze magneetventielen en stuurventielen zijn ontwikkeld
om te functioneren met apparatuur die voldoet aan de EN

61131-2 norm.
GELUIDSEMISSIE

De emissie van geluid is afhankelijk van de toepassing,
de vloeistof en het type apparatuur dat wordt gebruikt. Het
precieze geluidsniveau kan slechts worden bepaald door de
gebruiker die de klep in zijn systeem heeft geinstalleerd.

ONDERHOUD

Het onderhoud van producten van ASCO is afhankelijk van
de gebruiksvoorwaarden. Het wordt aanbevolen periodiek
te reinigen volgens een tijdschema dat afhankelijk is van de
gebruikte vloeistoffen en de gebruiksvoorwaarden. Tijdens
het onderhoud dienen de componenten te worden gecon-
troleerd op bovenmatige slijtage. Een complete set interne
onderdelen is beschikbaar als reserveonderdelenkit of revi-
siekit. Als zich een probleem voordoet tijdens de installatie
of het onderhoud of in geval van twijfel kunt u contact opne-
men met ASCO of de erkende vertegenwoordigers.

DEMONTAGE
Versies met behuizing met getapte poort: Geen reserveon-
derdelenkit beschikbaar.
Op verdeelstuk gemonteerde versies:
Demonteer de onderdelen in de volgorde die wordt aange-
geven in de afbeeldingen in deze Installatie- en onderhouds-
Instructies
1 - Verwijder de borgclip (1) en de spoel (2) (zie spoelco-
des op de bladzijde “AANSLUITING").
2 - Schroef de kern-buisunit los (3a/3b) en scheid deze van
de behuizing (4).
3 - Verwijder de kern/veerunit (5)(6) en de afdichting (8).
4 - Reinig of vervang alle onderdelen.

HERMONTAGE

Hermonteer de onderdelen in omgekeerde volgorde als de

demontage.

Controleer of de borgclip juist is gepositioneerd op de spoel

(zie tekening).

De uitlaat dient aangesloten te zijn om verontreiniging van

de binnenkant van de elektromagnetische klep te voorko-

men.

OPMERKING:

1 - Smeer de afdichting (8) en coat de buitenomtrek van de
kern licht met een smeermiddel conform de norm AFNOR
ISO TR 3498 categorie HL en FC.

2 - Controleer of de kern-buisunit goed is vastgedraaid met
een koppel (A) van 5 tot 7 Nm.

3 - Installeer de spoel in de richting die wordt aangegeven
op de foto (nr. P1) om continue aarding te garanderen.

4 - Activeer na de hermontage de elektromagnetische klep
of het verdeelstuk een paar keer om er zeker van te zijn
dat de kleppen naar behoren open- en dichtgaan.

5 - Hermonteer de buisaansluitingen en draai deze vast met
een maximumkoppel van 5 tot 7 Nm.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
2/2 magnetventiler NC-NO og 3/2 magnetventiler NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, direkte betjente
med hus av messing eller rustfritt stal, 1/87-1/4”

NO

BESKRIVELSE
Serie 256, 2/2 NC-NO og serie 356, 3/2, NC-NO-U:
. Magnetventﬂer med gjengede 1/8" kopllnger Hus av mes-
sing eller rustfritt stal.
» Magnetventiler festet pa manifolder med gjengede 1/8”-1/4"
koplinger, messinghus (for 2 til 20 ma?netventller) eller hus
av rustfritt stal (for 2 til 5 magnetventiler)

ATEX versions:
Se "Spesielle vilkar for sikker bruk”:

SPESIELLE VILKAR FOR SIKKER BRUK
For spoleoperatgrer i henhold til ATEX, ma bruksanvisnin-
gen gitt i de spesifikke installasjonsinstruksene som kom-
mer sammen med produktet strengt overholdes.
Standard versjoner eller versjoner utstyrt med spoleopera-
tarer, serien “PV” (Ex mb), ..., for bruk i eksplosive atmosfee-
rer i henhold til ATEX.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet pa bruk innenfor de
tekniske karakteregenskapene som er spesifisert pa navne-
platen eller i dokumentasjonen. For a unngé skade pa ut-
styret ma du sgrge for a forhindre at veesken gar over til fast
form ved lave temperaturer og holder seg innenfor grensene
for maksimal- og minimumstemperatur.

Modifikasjoner av utstyret ma kun gjeres etter radfering
med produsenten eller hans representant.

Far installering, ma trykket reduseres og rgrsystemet ren-
gjeres innvendig.

Magnetventilene kan monteres i enhver stilling uten at det
pavirker driften.

Stregmningsretningen angis av merker pa ventilhuset og i
dokumentasjonen.

Rerkoplinger ma veaere i samsvar med stgrrelsen angitt pa
huset, merket eller i produktbrosjyren.

OBS!

* Reduksjon av koblingene kan fere til feil bruk eller svikt.

« For & beskytte utstyret bar du installere en sil eller et filter
som passer for betjening av inntaket sd neert produktet
som mulig.

* Hvis det brukes tape, glassfuss, spray eller tilsvarende
smaremiddel for stramming, m& du unngéa at det kommer
partikler inn i systemet.

« Bruk riktig verktay og plasser ngkler s naer tilkoblingspunktet
som mulig.

. Foraunngaskade pa utstyret marerkoblingene IKKETREKKES
TILI FOR STRAMT. Bruk et maksimalt tiltrekkningsmoment pa
51l 7 Nm.

* Ikke bruk ventilen eller spoleoperatgren som vektstang.

* Rarkoblinger ma ikke legge noen vekt, moment eller belast-

ning pa produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Alle elektriske koplinger ma bare gjares av faglig kvalifi-
sert personale og ma veere i samsvar med lokale regler og
standarder.
OBS!

* Far eventuelle inngrep méa du sla av stremmen slik at kom-
ponentene slas av.

* Alle skrueklemmer ma strammes skikkelig for de tas i bruk.

« Avhengig av spenningen ma elektriske komponenter vaere
jordet i henhold til lokale standarder og forskrifter.

« For & serge for god jording av spolen ma du serge for at den
er korrekt posisjonert under montering/demontering (nr. 1).

Utstyret er elektrisk tilkoplet som falger:

* Lgs kopling i henhold til DIN 43650, 11 mm, industriell
standard B_eller ISO 4400 / EN 175301- 803, form A (Ved
riktig tilkobling og nar (den leverte eller valgte) konnektoreni
bruk har IP65- eller IP67 spesifikasjon, har solenoidventilen
IP65- eller IP67- vern).

SETTE | DRIFT
For kretsen settes under trykk ma du utfare en elektrisk
test. For magnetventiler skal du energisere spolen et par
ganger og hgre et metallklikk som signal pa at elektromag-
neten virker.

FUNKSJON

De fleste spoleventiler er utstyrt med spoler beregnet pa
kontinuerlig drift. For & redusere risikoen for personskade ma
man ikke bergre spoleoperatgren, som kan bli varm under
normale driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig,
ma installateren sette opp vern som forhindrer tilfeldig kontakt.

Vare solenoid- og pilotventiler er utformet til & fungere
sammen med enheter som er i samsvar med standard
EN-61131-2.

ST@Y
Staynivdet avhenger av bruksomradet, vaesken og yﬁ
utstyr som brukes. Ngyaktig fastsettelse av stgynivaet
bare gjegres av brukeren som har ventilen installert i sitt sys-
tem.

VEDLIKEHOLD
Vedlikehold av ASCO-produkter avhenger av betjenings-
forholdene. Periodisk rengjaring anbefales. Tidspunktene for
dette vil avhenge av veeskene som brukes og servicefor-
holdene. Under service bgr komponentene kontrolleres for
overdreven slitasje. Et fullstendig sett med interne deler er
tilgjengelig som et reservedels- eller ombyggingssett. Hvis
det oppstar et problem under installasjon/vedlikehold eller
hvis du er i tvil ma du ikke ngle med & ta kontakt med ASCO

eller dennes autoriserte representanter.

DEMONTERING

Versjoner med hus med gjengede porter: Reservedelssett
ikke tilgjengelig.
Versjoner med manifoldfeste:
Demonter delene i den rekkefalgen som angis pa snittene i
disse mstallasLons og vedlikeholdsinstruksene
1 - Fjern festeklemmen (1) og spolen (2) (se spolekoder pa

“TILKOPLINGS"-siden).
2 - Skru av kjernergrdelen (3a/3b) og skill den fra huset (4).
3 - Fjern kjerne/fjeer-enheten (5)(6) og tetningen (8).
4 - Rengjer eller skift ut alle deler.

REMONTERING

Monter komponentene i omvendt rekkefelge fra demontering.

Sarg for at festeklemmen er korrekt posisjonert pa spolen

(se tegning).

Utlgpet ma veere tilkoplet for & forhindre forurensning av

innsiden av magnetventilen.

MERK:

1 - Ha fett pa tetningen (8) og pafer den ytre omkretsen av
kiernen med etsmgremiddel som erihenholdtil standarden
AFNOR ISO TR 3498 kategoriene HL og FC.

2 - Sarg for at kjerne-rgr-enheten trekkes korrekt til med et
moment (A) pa 5 til 7 Nm.

3 - Monter spolen i retningen vist pa bildet (nr. P1) for a sgrge
for jording.

4 - Etter remontering skal du bruke magnetventilen eller
manifolden flere ganger for & veere sikker pa at ventilene
apnes og lukkes som de skal.

5 - Remonter rgrkoplingene og trekk til med et maksimalmo-
ment pa 5 til 7 Nm.

Asco

Visit our website at www.emerson.com/asco

EMERSON

546875-001

Installations- och underhallsinstruktioner
2/2 solenoidventiler NC-NO och 3/2 solenoid ventiler NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, direktstyrda
ventilkropp i massing eller rostfri stal, 1/87-1/4”

SE

BESKRIVNING
Serie 256, 2/2 NC-NO och serie 356, 3/2, NC-NO-U:
« Solenoidventiler med gangad 1/8"- 1/4” koppling. Kropp i
massing eller rostfri stal
« Solenoidventiler monterade pa fordelare med gangade 1/8”
koppling, kropp i massing (for 2 till 10 solenoidventiler) eller
rostfri stal, (for 2 till 5 solenoidventiler).

ATEX-versioner:
Se “Sarskilda villkor for sdker anvandning”.

SARSKILDA VILLKOR FOR SAKER ANVANDNING
For solonoidoperatdrer till ATEX, &r det viktigt att strikt félja
anvandningsinstruktionerna som levereras med produkten.

Standard versioner eller versioner férsedda med solenoi-
doperatérer, serien “PV” (Ex mb), ..., for anvandning i explo-
siva omgivningar enligt ATEX.

MONTERING
ASCO-komponenter ar enbart avsedda for anvandning enligt
de tekniska egenskaper som specificerats pa namnplattan

eller i dokumentation. Skydda utrustningen mot skador, &t

inte vatskan stelna vid l&g temperatur och se till att den halls

inom maximum och minimum temperaturgranser.

Utrustningen far enbart modifieras med tillverkarens eller
en representants uttryckliga medgivande.

Fore installationen ska trycket i ledningarna kopplas bort
och rengoras invandigt.

Solenoidventilerna kan monteras i valfri position utan att
detta inverkar pa funktionen.

Flédesriktningen anges med markeringar pa ventilkroppen
och i dokumentationen.

Rorkopplingarna skagdras enligt storleken som starangiven
pa kroppen, etiketten eller produktbladet.

VARSAMHET:

« Att minska antalet kopplingar kan fororsaka fel eller bristande
funktion.

* For att skydda utrustnln%en ska en lamplig sil eller ett filter
installeras for intaget och sa nara produkten som mojligt.

» Var forsiktig sa att inga partiklar kommer in i systemet vid
anvandning av tejp, fett, sprej eller liknande smorjmedel vid
atdragningen.

« Anvand ratt verktyg och placera alltid skiftnyckeln sa nara
kopplingspunkten som mgjligt.

«Undvik att skada utrustningen: DRA INTE AT
RORKOPPLINGARNA FOR HART. Observera det maximala
vridmomentet pa 5 till 7 Nm.

* Anvand aldrig ventilen eller solenoidoperatéren som en
havstang.

« Rorkopplingar far inte utgora en forcerande belastning pa
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Alla elektriska anslutningar ska utféras av behdorig elektriker
och i enlighet med géllande lokala standarder och bestam-
melser.
VARSAMHET:
« Innan ndgot utfors skaall stromforsorjning till komponenterna
kopplas bort.

« Allaelektriska skruvkontakter ska dras at enligt anvisningarna
innan produkten tas i bruk.

« Beroende pa stromspanning, ska elektriska komponenter
jordas enligt lokala normer och regler.

« For att forsakra om kontinuerlig jordning av spolen, se till att
den placeras korrekt vid iséttning/urtagning (nr. 1).

Utrustningen har foljande elektriska koppling:

« Lostagbar koppling i enlighet med DIN 43650, 11 mm,
industristandard B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form
A (Vid korrekt koppling och nar (den levererade eller valda)
kopplingen &r IP65- eller IP67-markt, ar solenoidventilen
skyddad enligt typ IP65 eller IP67).

DRIFTSSATTNING
Utfor en elektrisk test innan kretsen satts under tryck. Vid

anvéandning av solenoidventiler, sl till spolen ett antal gang-
er och lagg marke till ett metalliskt klickljud vilket indikerar
att solenoiden har aktiverats.

FUNKTION

De flesta solenoidventiler har spolar for kontinuerlig drift.
For att forebygga risk for person- eller materialskada far
solenoidoperatoren inte vidréras da den kan bli mycket varm
vid normal drift. Om solenoidventilen &r latt att komma at ska
installatéren forse med skydd mot oavsiktlig kontakt.

Vara solenoidventiler och pilotventiler ar konstruerade for
anvandning med enheter som éverensstammer med EN
61131-2-standarden.

BULLERNIVA
Bullernivan ar beroende pa tillampningen, vatsketyp och
typ av utrustning. Den exakta bullernivan kan bara faststal-
las av anvandaren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhallet av ASCO-produkter ar beroende pa driftférhal-
landena. Regelbunden rengoring rekommenderas, interval-
let &r beroende pa vatskan som anvands och drlftforhal—
landena. Under driften ska komponenterna kontrolleras pa
slitage. En komplett uppsattning invandiga delar finns som
reservdel eller reservdelssats. Om ett problem uppstar vid
installation/underhall eller vid fragor, ta d& garna kontakt
med ASCO eller en auktoriserad representant.

ISARTAGNING
Versioner med gangad port:Ingareservdelar eller reservdels-
sats finns att tillga.
Versioner med monteringsplatta;
Ta av delarna i den ordningsféljd som anges i figurerna i
dessa Installations- och underhallsinstruktioner
1 - Taavklamman (1) och ta bort spolen (2) (se spolkoderna
pa under rubriken “HOPKOPPLING”).
2- Skru(\gfa; loss karnroret (3a/3b) och tar ut det ur ventilkrop-
pen (4).
3 - Ta bort kdrnan/fijaderenheten (5)(6) och o-ringen (8).
4 - Reng0r eller byt ut alla delar.

HOPSATTNING

Satt ihop delarna in omvand ordningsfoljd.

Se till att klamman sitter pa spolen ordentligt (se ritning).

Utblaset maste kopplas s& att inga fororeningar kan komma

in i solenoidventilen.

OBS!

1 - Smorjpackningen SS) ochforse kérnans yttre omkrets med
ett tunt skikt fett enligt AFNOR 1SO TR 3498 kategoriema
HL och FC.

2 - Se till att karnrérsenheten spénns fast ordentligt enligt
vridmoment (A) 5 till 7 Nm.

3 - Installera spolen enligt riktningen pa bilden (nr. P1) for att
sakerstalla kontinuerlig jordning.

4 - Efter hopsattningen, testa solenoidventilens eller forde-
larens funktion flera ganger for att forsakra att ventilerna
Oppnar och stanger som de ska.

5 - Koppla ihop rdrledningarna och spann fast enligt det
maximala vridmomentet pa 5 till 7 Nm.
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Asennus- ja huolto-ohjeet
2/2-solenoidiventtiilit NC-NO ja 3/2-solenoidiventtiilit NC-NO-U sarja 256-356 ASCO™, suoratoiminen runko
messinkié tai ruostumatonta terasta, 1/8”-1/4”

F

KUVAUS
Sarja 256, 2/2 NC-NO ja sarja 356, 3/2, NC-NO-U:
* Solenoidiventtiilit, joissa on 1/8"-1/4"-kierreliitannat. Runko
messinkia tai ruostumatonta terasta.
* Solenoidiventtiilit, jotka on asennettu 1/8"-kierreliitannagilla
varustettuihin sarjoihin, runko messinkid (2—10 solenoidi-
venttiilille) tai ruostumatonta terasté (2—5 solenoidiventtiilille).

ATEX -direktiivin mukaiset versiot:
Katso kohta Turvalliset kayttdolosuhteet.

TURVALLISET KAYTTOOLOSUHTEET

ATEX -direktiivin mukaisten solenoidikayttolaitteiden mu-
kana toimitettuja asennusohjeita on ehdottomasti noudatet-
tava.

Standardinmukaiset versiot tai versiot, joissa on solenoi-
dikayttolaitteet, sarja "PV” (Ex mb), ..., tarkoitettu kaytetta-
vaksi rajahdysvaarallisissa ymparistdissd ATEX-standardin
mukaisesti.

ASENTAMINEN
ASCO-osat on tarkoitettu kéytettavéksi vain tyyppikilvessa
tai asiakirjoissa maariteltyjen teknisten ominaisuuksien
mukaisesti. Jotta laitteisto ei vahingoittuisi, varmista, etta
nestemainen aine ei kiinteydy alhaisissa Iémﬁbtiloissa ja
etta ymparoiva lampétila ei ylité suositeltua vahimmais- tai
enimmaislampétilaa.
Tuotteisiin saa tehda muutoksia vain valmistajan tai valmis-
tajan edustajan luvalla.
Poista putkista paine ja puhdista sisdpuoliennen asentamista.
Solenoidiventtiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa.
Virtauksen suunta on merkitty venttiilin runkoon ja kaytto-
ohjeisiin.
Putkiliitantéjen on oltava yhdenmukaiset rungossa, tarrassa
tai tuote-esitteessa olevien kokomerkintdjen kanssa.
TARKEAA:
« LiitAntdjen vahentdminen saattaa aiheuttaa toimintahairioita.
* Suojaalaitteisto asentamalla kayttdtarkoitukseen sopiva sihti
tai suodatin aukon puolelle mahdollisimman lahelle tuotetta.
 Jos kiristamisessa kaytetaan teippid, massaa, suihketta
tai vastaavaa voiteluainetta, valta hiukkasten péaasemista
jarjestelmaan.
» Kayta sopivia tyokaluja ja aseta vaantéavaimet mahdolli-
simman lahelle liitAntakohtaa.
* ALA KIRISTA PUTKILITANTOJA LIIKAA laitevaurion valt-
tamiseksi. Huomioi kiristysmomentti 5—7 Nm.
« Ala kayta venttiilia tai solenoidikayttolaitetta vipuna.
« Putkiliitantojen eitule kohdistaa tuotteeseen voimaa, vaantéa
tai rasitusta.

SAHKOLIITANTA
Sahkéliitannat on annettava patevien henkildiden tehtavaksi
paikallisten standardien ja maaraysten mukaisesti.
TARKEAA:

« Katkaise osien virransy6ttd ennen asennuksen aloittamista.

« Kaikki ruuviliitokset on kiristettava kunnolla ennen kayttoa.

« Sahkdliitannat on maadoitettava paikallisten standardien ja
saanndsten ja jannitteen mukaisesti.

» Varmista kdamin maadoitus tarkistamalla, ettd kdami on
sijoitettu oikein asennuksen/purkamisen aikana (nro 1).

Laitteiston séhkoliitdnnat:

* Irrotettava liitin DIN 43650:aan, 11 mm, teollisuusstandardi
B tai ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Asianmukaisessa
litAnnassa tai kaytettavan (mukana tulleen tai valitun) liit-
timen luokituksen ollessa IP65 tai IP67 solenoidiventtiililla
on IP65- tai IP67-suojaus).

KAYTTOONOTTO
Tee sahkomittaukset ennen piirin paineistamista. Johda
solenoidiventtiileihin muutaman kerran jénnite. Metallinen
napsahdus merkitsee, etta solenoidi toimii.

TOIMINTA

Useimmissa solenoidiventtiileissad on jatkuvaa toimintaa
varten suunnitellut kdamit. Henkildvahingon ehkaisemiseksi
ala kosketa solenoidikayttolaitetta, joka voi kuumentua
normaaleissa kayttdolosuhteissa. Jos solenoidiventtiiliin on
vaivaton paasta kasiksi, asentajan on jarjestettava riittava
suojaus tahattoman kosketuksen estamiseksi.

Magneetti- ja pilottiventtiilimme on suunniteltu toimimaan
standardin EN 61131-2 mukaisten laitteiden kanssa.

AANET
Venttiilistd kuuluvat ddnet maaraytyvat kayttdosovelluksen,
virtaavan aineen ja kaytetyn laitetyypin mukaan. Vain kaytta-
ja voi maarittdd aanitason tarkasti, kun venttiili on asennettu
Jarjestelmaan.

HUOLTO

ASCO-tuotteiden huolto riippuu kayttdéolosuhteista. Saén-
nollinen puhdistaminen, jonka ajoitus riippuu nesteista ja
kayttdolosuhteista, on suositeltavaa. Huollon aikana on
tarkistettava, ovatko osat kuluneet liikaa. Varaosa- ja kor-
jaussarjana on saatavana taydellinen sarja siséosia. Mikali
asennuksen/huollon yhteydessa tulee ongelmia tai mikali
olet epavarma, ota yhteys ASCOiin tai valtuutettuun edus-
tajaan.

PURKAMINEN

Versiot, joissa on kierreaukkorungot: varaosasarjaa ei ole
saatavissa.
Sarja-asenteiset versiot:
Pura osat ndissa asennus- ja huolto-ohjeissa ilmoitetussa
jarjestyksessa.
1 - Irrota kiinnityssinkila (1) ja kdami (2) (katso kdamin koodit

"LITANTA"-sivulta).
2 - Ruuvaairtiydinputkiyksikkd (3a/3b) jairrota se rungosta (4).
3 - Poista ydin-/jousiyksikko (5)(6) ja tiiviste (8).
4 - Puhdista tai vaihda kaikki osat.

KOKOAMINEN

Kokoa osat uudelleen kaanteisessa jarjestyksessa.

Varmista, etté kiinnityssinkil& on oikeassa asennossa kaa-

missa (katso kuva).

Poistosuojuksilla on estettédva solenoidiventtiilin sisédosien

likaantuminen.

HUOM.

1 - Rasvaa tiiviste (8) ja voitele ytimen ulkokeh&a kevyesti
standardin AFNOR ISO TR 3498 luokkien HL ja FC
mukaisella voiteluaineella.

2 - Varmista, ettd ydinputkiyksikkd on kiristetty kunnolla
kiristysmomenttiin (A) 5—7 Nm.

3 - Varmista hyvd maadoitus asentamalla kdami kuvan
osoittamaan suuntaan (nro P1).

4 - Kayta solenoidiventtiilia tai sarjaa monta kertaa uudel-
leenkokoamisen jalkeen, jotta voit varmistaa, etta venttiilit
avautuvat ja sulkeutuvat kunnolla.

5 - Kokoa uudelleen putkiliitannat ja kiristd ne enintdan 5-7
Nm:n kiristysmomenttiin.

Asco
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 magnetventiler NC-NO og 3/2 magnetventiler NC-NO-U serie 256-356 ASCO™, med direkte betjening
og hus af messing eller rustfrit stal, 1/87-1/4”

DK

BESKRIVELSE
Serie 256, 2/2 NC-NO og serie 356, 3/2, NC-NO-U:
* Magnetventiler med 1/8"-1/4" gevindforbindelser. Hus af
messing eller rustfrit stal.
» Magnetventiler monteret p& samlergr med 1/8” gevindfor-
bindelser, hus af messing (til 2-10 magnetventiler) eller af
rustfrit stal (til 2-5 magnetventiler).

ATEX-versioner:
Se “Seerlige krav til sikker brug”.

SARLIGE KRAV TIL SIKKER BRUG
For s& vidt angar magnetstyreenheder til ATEX skal in-
struktionerne i den installationsvejledning, der falger med
produktet, falges ngje.
Almindelige versioner eller versioner, der er forsynet med
magnetstyreenheder, serie “PV” (Ex mb), ..., til anvendelse
til ATEX i eksplosionsfarlige omgivelser.

MONTERING

ASCO-komponenter er kun beregnet til brug under de
tekniske vilkar, der er beskrevet pa typepladen eller i doku-
mentationen. For at undga beskadigelse af udstyret skal det
sikres, at veesken ikke kan starkne ved lave temperaturer, og
at de geeldende graenser for maksimum- og minimumtempe-
ratur overholdes.

/Andringer pa udstyret ma kun foretages efter samrad med
producenten eller dennes repraesentanter.

Udlgs trykket i rarsystemet og rens det indvendigt fer instal-
lationen.

Magnetventilerne kan monteres i alle positioner, uden at
det pavirker driften.

Stregmningsretningen er angivet med markeringer pa ven-
tilhuset og | dokumentationen.

Rarforbindelser skal stemme overens med den starrelse,
der er angivet pa huset, maerkningen eller produktets ind-
leegsseddel.

FORSIGTIG:

. R’”edufc_elring af forbindelserne kan forarsage forkert funktion
eller fejl.

« Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden sa teet pa
produktet som muligt installeres en si eller et filter, der er
egnet til formalet.

« Pas pa, at der ikke kommer partikler ind i systemet, hvis der
bruges tape, pasta, spray eller et lignende smgremiddel i
forbindelse med tilspaendingen.

« Brug det korrekte veerktgj og brug skruengglerne sa teet pa
samlingspunktet som muligt.

« For at undga beskadigelse af udstyret ma rarforbindelserne
IKKE OVERSP/ZENDES. Et maksimalttilspaendingsmoment
pa 5 til 7 Nm skal overholdes.

* Brug ikke ventilen eller magnetstyreenheden som lgftegreb.

« Rarforbindelserne ma ikke udgve nogen kraft, vridningsmo-
ment eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION
Alle elektriske tilslutninger ma kun foretages af personale med
erfaring og uddannelse til formalet og skal foretages i over-
ensstemmelse med de lokale bestemmelser og standarder.
FORSIGTIG:

* Sluk for strammen til komponenterne, inden der foretages
nogen form for indgriben.

* Alle skrueklemmer skal veere spesendt ordentligt inden
ibrugtagning.

* De elektriske komponenter skal vaere jordforbundne i over-
ensstemmelse med lokale standarder og bestemmelser og
alt afhaengigt af spaendingen.

 Af hensyn til spolens jordkontinuitet skal det sikres, at den
placeres korrekt under montering/demontering (nr. 1).

Udstyret forbindes elektrisk som falger:

« Aftagelig konnektortil DIN 43650, 11 mm, industriel standard
B eller ISO 4400 / EN 175301-803, form A (Efter korrekt
tilslutning og nar det - medfglgende eller valgte - stik er
kapslingsklasse IP65 eller IP67, vil solenoideventilen have
IP65- eller IP67-beskyttelse).

START AF DRIFT
Udfer en elektrisk test, inden der bliver sat tryk p& kreds-
lgbet. Ved magnetventiler aktiveres spolen nogle fa gange,
og der lyttes efter et metalklik, som betyder, at magneten
fungerer.

FUNKTION

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der er
konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge personskader
ma magnetstyreenheden, som kan blive meget varm under
normale driftsbetingelser, ikke bergres. Hvis der er let adgang
til magnetventilen, skal installatgren sgrge for, at det ikke er
muligt at bergre den ved et uheld.

Vores solenoideventiler og pilotventiler er beregnet til at
fungere sammen med enheder, der opfylder standarderne i
henhold til EN 61131-2.

LYD
Udsendelsen af lyd afheenger af brugen, veesken og den
type udstﬁr, der anvendes. En nﬂja%tig fastleeggelse af lyd-
niveauet kan kun foretages af den bruger, der har ventilen
installeret i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE

Vedligeholdelsen af ASCO-produkter afhaenger af brugsbe-
tingelserne. Regelmaessig afrensning anbefales; hvor ofte af-
haenger af de anvendte vaesker og brugsbetingelserne.Under
vedligeholdsarbejdet skal komponenterne ses efter for unor-
malt kraftig slitage. Et komplet seet med de indvendige dele
kanfas somreservedelssaetellergenopbygningssaet. Kontant
ASCO eller en autoriseret repraesentant, hvis der opstar
fpr%ﬂemer under installation/vedligeholdelse eller i tvivistil-
eelde.

DEMONTERING

Versioner med huse med gevindport: Der fas ingen reser-
vedelsseet.
Versioner med samlergr:
Adskil delene i den reekkefalge, der er angivet pa tegningerne
i denne Installations- og vedligeholdelsesvejledning.
1 - Tag holdeklemmen (1) og spolen (2) af (se spolekoderne

pa siden “TILSLUTNING”).
2 - Skrukernergrsenheden (3a/3b) afog adskildenfrahuset(4).
3 - Fjern kerne/fjederenhed (5)(6) og pakning (8).
4 - Renggr eller udskift alle dele.

REMONTERING

Saml delene igen i omvendt raekkefglge af demonteringen.

Kontrollér, at holdeklemmen er korrekt anbragt pa spolen

(se tegningen).

Udlgbet skal veere tilsluttet for at forhindre kontaminering af

indersiden af magnetventilen.

BEMAERK:

1 - Smer pakningen (8) og leeg et tyndt lag smgremiddel pa
den udvendige omkreds af kernen. Dette smgremiddel
skal opfylde standarden AFNOR ISO TR 3498, kategori
HL og FC.

2- Szr? for, at kernergrsenheden er korrekt tilspaendt med
et tilspaendingsmoment (A) pa 5 til 7 Nm.

3 - Seet spolen i i den retning, der er vist pa fotoet (nr. P1),
for at sikre jordkontinuiteten.

4 - Kgr magnetventilen eller samlergret flere gange efter
remontering for at sikre, at ventilerne abner og lukker
korrekt.

5 - Saml rerforbindelserne igen og speend dem ved et mak-
simalt tilspaendingsmoment pa 5 til 7 Nm.
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Instrucoes de instalacao e manutencéo
Vaélvulas solendides 2/2 NC-NO e valvulas solendides 3/2 NC-NO-U séries 256-356 ASCO™,
corpo de ago inoxidavel ou latdo, directas, 1/87-1/4”

PT

DESCRICAO
Série 256, 2/2 NC-NO e série 356, 3/2, NC-NO-U:
* Valvulas solendides com ligacGes de rosca de 1/8"-1/4”.
Corpo em latdo ou aco inoxidavel.
« Valvulas solendides montadas em colectores comligagbes de
roscade 1/8”, corpo de latéo (de 2 a 10 valvulas solenoides)
ou corpo de aco inoxidavel (de 2 a 5 valvulas solendides).

Versdes ATEX:
Consulte as “Condi¢cBes especiais para utilizagdo segura”.

CONDICOES ESPECIAIS PARA UTILIZACAO SEGURA

Para operadores de solendide para ATEX, as instrugdes
de utilizacdo fornecidas nas instrucfes de instalacdo espe-
cificas fornecidas com o produto tém de ser cumpridas.

Vélvulas solendides com ligagdes de rosca: Versdes
standard ou versfes equipadas com operadores de sole-
noéide, série “PV” (Ex mb), ..., para utilizagdo em atmosferas
explosivas para ATEX.

MONTAGEM

Os componentes da ASCO devem ser utilizados apenas
de acordo com as caracteristicas técnicas especificadas na
placa de identificacdo ou na documentacédo. Para evitar danos
no e?uipamento, certifique-se de que impede o liquido de
solidificar a baixas temperaturas e que permanece dentro
dos limites de temperatura minimos e maximos.

As modifica¢des ao equipamento s6 podem ser efectuadas
apoés consulta ao fabricante ou ao seu representante.

Antes da instalacdo, despressurize o sistema de tubos e
limpe o interior.

As vélvulas solendides podem ser montadas em qualquer
posicdo sem afectar o funcionamento.

A direccéo do caudal é indicada pelas marcas no corpo da
vélvula e na documentacéo.

Asligacdes dostubos témde estar de acordo com o tamanho
indicado no corpo, etiqueta ou no folheto do produto.

ATENCAO:

» A reducéo das ligagBes pode provocar um funcionamento
inadequado ou uma avaria.

» Para proteccdo do equipamento, instale uma rede ou um
filtro adequado para a assisténcia relacionada com o lado
de entrada o mais junto possivel do produto.

» Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um lubrificante
idéntico paraapertar, evite aentrada de particulas no sistema.

« Utilize as ferramentas adequadas e colociue as chaves de
bocas 0 mais junto possivel do ponto de ligacéo.

» Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE asligagoes do tubo. Cumpraum binario
de aperto maximo de 5a 7 Nm.

* Nao utilize a valvula nem o operador de solendide como
uma alavanca.

* As ligacBes do tubo ndo devem exercer qualquer forca,
binario ou esfor¢o no produto.

LIGACAO ELECTRICA
Todas as ligacdes eléctricas tém de ser efectuadas por
pessoal especializado e qualificado e tém de estar de acordo
com as normas e os regulamentos locais.
ATENCAO:

* Antes de efectuar qualquer intervencao, desligue a corrente
eléctrica para desactivar os componentes.

» Todos os terminais dos parafusos tém de ser apertados
correctamente antes de serem utilizados.

» Dependendo da voltagem, 0os componentes eléctricos tém
de ser ligados a terra de acordo com os regulamentos e
as normas locais.

 Paragarantir a continuidade de terradabobina, certifique-se
de que esta posicionada correctamente durante amontagem/
desmontagem (n° 1).

O equipamento € ligado electricamente da seguinte forma:

» Conectoramovivel para DIN 43650, 11 mm, normaindustrial
B oulSO4400/EN175301-803, form A (Quando a conexao
€ correctamente efectuada e quando o conector (fornecido
ou seleccionado) usado € IP65 ou IP67, o grau de proteccao

da electrovéalvula sera IP65 ou IP67).

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o circuito, efectue um teste eléctrico.
No caso das valvulas solendides, estimule a bobina algu-
mas vezes e observe um clique metdlico que significa que
a solendide esta a funcionar.

FUNCIONAMENTO

A maior parte das valvulas de solenéide esta equipada
com bobinas concebidas para trabalho continuo. Para evitar
lesBes corporais, ndo toque no operador de solendide que
pode ficar quente em condi¢Bes de funcionamento normais.
Se a valvula solendide tiver acesso facil, o instalador deve
utilizar equipamento de protec¢édo para evitar qualquer
contacto acidental.

As nossas electrovalvulas e electrovalvulas-piloto foram
concebidas para funcionar com os dispositivos conforme a
norma EN 61131-2. .

EMISSAO DE SOM

A emissdo de som depende da aplicacéao, fluido e tipo de
equipamento utilizado. A determinagéo exacta do nivel de
som s6 pode ser efectuada pelo utilizador com a valvula
instalada no sistema.

MANUTENCAO
A manutencdo dos produtos da ASCO depende das
condicdes de servigo. A limpeza periddica é recomenda-
da e o momento da limpeza depende dos fluidos utiliza-
dos e das condi¢bes de assisténcia. Deve verificar se
0s componentes tém um desgaste excessivo durante a
assisténcia. Um conjunto completo de pecas internas
esta disponivel como um kit de pecas sobresselentes ou
reconstruidas. Se surgir algum problema durante a ins-
talagdo/manutencdo ou no caso de dlvidas, contacte a
ASCO ou um representante autorizado.

DESMONTAGEM
Versdes com corpos de portas de rosca: Nao esta disponivel
nenhum kit de pecas sobresselentes.
VersBes de montagem no colector:
Desmonte as pecas pela ordem indicada nas vistas destas
Instrucdes de I1&M
1 - Remova a bracadeira de fixacdo (1) e a bobina (2) (ver
cédigos das bobinas na pagina “LIGACAQ”).
2 - Desaparafuse o tubo do nudcleo (3a/3b) e separe-o0 do
corpo (4).
3 - Remova o nucleo/mola (5)(6) e o vedante (8).
4 - Limpe ou substitua todas as pecas.

MONTAGEM

Monte as pecas pela ordem inversa de desmontagem.

Certifique-se de que a bracadeira de fixacdo esté correcta-

mente colocada na bobina (ver desenho).

A saida tem de estar ligada para impedir a contaminacéo do

interior da valvula solendide.

NOTA:

1 - Lubrifique o vedante (8) e revista a circunferéncia exterior
do ndcleo com um lubrificante em conformidade com a
norma AFNOR ISO TR 3498 categorias HL e FC.

2 - Certifique-se de que o tubo do nudcleo estd apertado
correctamente com um binario (A) de 5a 7 Nm.

3 - Instale a bobina na direccdo mostrada na fotografia (n°®
P1) para garantir a continuidade da terra.

4 - Depois da montagem, opere a vélvula solendide ou o
colector varias vezes para garantir que as valvulas abrem
e fecham correctamente.

5 - Monte das liga¢des dos tubos e aperte com um binario
méaximo de 5a 7 Nm.

Asco
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Odnyieg Eykardotaong kai Zuvtiipnong

212 nhextpopayvntikég PaABideg NC-NO kai 3/2 nAektpopayvntikég BaABideg NC-NO-U oeipd 256-356 ASCO™,
e aTreubeiag XEIpIoP6 oWy aTrd opeiXaAKo ) avo .

GR

€idwTo arodAl, 1/87-1/4

IEPII'PA®H

"Exdoon/ 256, 2/2 NC-NO «on éxdoon 356, 3/2, NC-NO-U:

* Hhextpoporyvnrucéc Bodides pe koyAmtécovvdéoeig 1/87-1/4”. Zdpo
oo opetyoKo 1 avoEEIDMTO OTGHAL

* Hhextpopoyviticéc fodideg tomobempéves o€ TOAOITAOVS 0y myog
Stovopng e KoyMmTég cuvoEaelg 1/8”, cmpa amd opeiyoAko (Yo Tig
nAektpopayyntikég farfideg 2 g 10) 1 codpo omwd avoEEdmTOo ot
(Y100 T1Ig NAeKTpopoyvTIKEG BoAPides 2 mc 5)

Tvmor cvuokevs oOppvor pe ATEX

Agite “E1dcég ouvOnkeg yio. ac@or ypion”.

EIAIKEX YYNOHKEX I'TA AX®AAH XPHXH

Onwg mpofréneton amd v oonyic ATEX oyetikd e nhektpoporyvn-
TIKEG KEPOAEG, TPEMEL VoL TNPOVVTOL CVGTIPA Ot 00NYiES YPNOTS TOL
GLVOOEVOLV TIG cuYKeKpyLEveg OdMyieg eYKOTAGTAONG TOL GLUVOOED-
OVV TO TTPOIOV.

O1 Boowkég exdooelg e fabud mpootaciog 1 oL EKSOGELS TOV £YOVV
efomMotel pe MAeKTpopoyvTIKES KEPOAES €povv To oepd “PV”
(Ex mb), ..., 1o xprion o€ ekpn&n aTpoo@opo GOUPOVOL LE TNV 001)-
vio ATEX.

YYNAPMOAOT'HXEH

Ta eoptuato ASCO mpoopilovton yioo xpron HOVO GE TEXVIKA
YOPOKTNPIGTIKG TIOV OVOLYPAPOVTOL GTIV ETIKETOL 1] GTO, GUVOSEVOLEVOL
€yypooa. [l vo amopiyete Toydv BAGPN Tov e£omMc oD, ppovticTte va
QmOPVYETE TN GTEPEOTOMNOT TOL LYPOL G YAUNALS Bepiokpacies kot
BePoumbeite 0OTLTNpeite TaL Optor LEYIGTNG Ko EAGLETNG Beppokpaciog.

OmolecdNmoTE LETATPOTEG GTOV EEOMMGLLO LITOPOVY VOL TIPOLYLLOTOTON-
NBodY LOVo 0Pod GLUPOLAEVTELTE TOV KATUCKEVOOTN 1] TOV ELTTOPIKO
AVTUTPOCHONO TOV.

IIpw Vv £yKATACTAOT), OTOGLUTIESTE TO GUGTNLO, COANVAOGE®DVY KoL
koBapiote ecTEPUCE.

Onektpopayvmtikég farPideg pmopodv va tonobetBovv ce omoto-
dnmote Béom ywpig vo emmpedlovv ™ Asttovpyia.

H xarevbuvon g pong LIOOEVOETOL 0T TIG CNULAVGELS GTO GOLLOL
™G PoABidog Kot 6Ta GUVOSEVTIKE £YYPaP.

O1 cuvdéoelg g coanvmong Bo TPEmeL va. ival GOUPMVES LE TO
pEyeBoc TOL VILOJEIKVIETAL GTO CMLOL, TNV ETIKETOL KOl GTO GLAAASIO
TOL TPOIOVTOC.

IMPOXOXH :

* O 7eplopioplog TV GUVOECEMY UTOpEl vo. 0d1yMoeL o€ AovOocEVO
YEPIOUO 1 KOKN Agtrovpyio.

* [l v pootocio Tov e€onMaopod, TomobetoTte pio KotdAANAN Yo
TN GLYKEKPEVT EpYOGia o1Tal 1] GIATPO, OTNV TAELPA EIGO0VL KL
060 T0 SLVOTOV TO KOVTA GTO TPOTOV.

* Edv ypnoylomomoete tavio, aAopr], ompél 1 ToPOLOL0 AUTOVTIKO
KOTd ™ GOoPIEN, amoPUYETE TV £(G000 COUATIOIOV GTO GUGTILLOL.

* Xpnoonotgite to. KotdAAno pyoAgion Kot Tomobethote T KALIOW,
060 T0 dLVOTOV TIO KOVTA 6TO GNHEi0 GHVOEDTG.

* [va omopiyete Tuxov BAdPegotov efomopd, MH ZOIEETETTOAY
TIC CUVOESELS TV cOAV®Y. TnpnoTe T PéYIot portr) cOcEYENG otd
5 éog 7 Nm.

*Mn }z@ncnponowirs ™ BaAPida 1 TNV NAEKTPOLLOYVITIKT] KEPOAN ©OG
HOYAO.

* O1 GUVOEGEIC COAVAOV BEV TIPETEL VO, KoLV SVVaLLT, POTTN 1 TTiEoT
GTO TTPOTOV.

HAEKTPIKH XYNAEXH

Oleg o1 NAeKTPIKES CLVOEGELG TIPETEL VAL YIVOVTOL LLOVO o) eEEISIKED-
LEVO KoL EKTIOOEVLEVO TTPOCOTIKS Ko Bal TPEMEL var akohovBovv Tovg
TOTIKOVG KOVOVIGHOVG KoL TTPOTUTOL.

I[MPOXOXH:

* [Tpwv b omorodnmote ELEPPAOT, SIUKOYTE TNV NAEKTPIKT| TPOPOSOGio
Y10l VOL QTTEVEPYOTIOLGETE TOL EE0PTILALTOL.

* OLot ot 0podEKTES TmV PLOMY TPETEL VAL £XOVV GOLYTEL GMGTA TPOTOD
1efolv o€ Aettovpyio.

* AvEoyo Le TV TAOT, TONAEKTPUKE EE0PTALOTATPEMEL VAL EYOLV YELMBET
GUUPOVOL L T, TOTKA TPOHTLTTOL KOl KOVOVIGLLOVG.

* T va Staopodicete Guveyewn yng Tov mnviov, PePorwbeite 6Tt TO
mmvio éyel tonofemBel GOGTA KATA TV CLVOPHOAGYTCT/ aTOGLVIP-
poAdynom. 1).

O eEomopog el cuvdedel nhekTpikd oG eENG:

* Atoonopevog cuvdempag DIN 43650, 11 yAot, Bropnyavikd tpdtono
B ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Mg piot 60GTH GOVOEST Kot
OtOV 0 (YOPNYOULEVOG 1) ETAEYEVOG) GOVOEGHLOG IOV YPNCYLOTOLELTE
givoumpodiaypapav IP65-1-IP67, nniextpoPfaiPida Ho eivor drabétel

npoctocio mpodioypapav IP65 1 IP67).

AOKIMAXTIKH AEITOYPI'TA
[Ipotov amocumEcETe TO KOKAMLLO, TPOYLLOITOTOUGTE EVOL T)AEKTPO-
AOYIKO EAeyY0. XTIV TEPITTM®ON TV NAEKTPOUAYVNTIKGOV BoAPidwv,
EVEPYOTIOMOTE TO TNVIO PEPIKEG POPEG DOTE VAL KOVGETE EVOL LLETOA-
AKO “KMK” TOL GNULOEVEL OTL 1) NAEKTPOLLOYVINTIKT] KEQOA AEITOVPYEL.

AEITOYPI'TA

O mepiocdtepeg nhektpopoyvitikés BaAPideg sivar eEomMopéves Le
mmvia Yo Aettovpyio vro dopkn tdom. [a vo amopdyete Tov kivduvo
TPOVLOTIGUOD, LV oyyilete TV NAEKTPOUOYVITIKY KEPOAN 1 omoia
pmopet vo vepOeppavOel aKOpa Kot VIO PLUGLOAOYIKEG CLVOTKES
Agrrovpylog. Eqv vdpyet ebkoln mpdofoct oTnv NAEKTPOLLOYVITIKN
BoABida, o veevBuvog Yo v Tomobéton Ba mpEmel var Adfel TV
KOTAAANAT TPOGTAGIOL KOTA TNG OKOVGIOG EMOPNG.

OiniextpoPoAPideg kot ot Thotikég BarPideg pog ivor oYedGHEVES
£TGL MOTE VO CLVEPYALOVTAL [LE GUGKEVEG TTOV GLHOPPOVOVTOL LLE TO
npétomo EN 61131-2.

EKITOMITH HXOY

H exmopr| fyov Sopépetl avaAoyo pie TV EPOPLOYTN, TO VYPO Kol
ToVv TOTO TOL £EOMAMGLOV oL ypnoipomoeitat. O yprotg dev pwopel
VoL TPOLYHOTOTTO oEL akpLP1] KaBOPIGHO TOL ENLTEIOV YOV TTOPE LUOVO
AoV £YKOTACTNOEL T POAPIdA 6TO GOGTHE TOV.

XYNTHPHXH

H cvvtpnon tov npoidvieav ASCO e&aptdrat amd Tig cuvinkes Aet-
TovpYioc. XuvioTdTo TEPLOSIKOG KaBAPIGLOC, TO YPOVIKO SLAGTILLOL TOV
omnoiov Oo e&apBel oo ToL YPNOYOTOIOVLEVE, VYPE. KoL THG GLVONKES
Agrrovpylog. Kotd m cvvtipnon, Tpénet va TporyLaTomotetton EAYY0G
Tov egapmudtmv yio vrepPolikn eBopd. Atotifston TApeg GHVOAD
E0MTEPIKOV EEOPTNUATOV G OVTOAAOKTIKG 1) €EUPTALOTO OVOKOL-
tookevnc. Edv mpordyetl kamoo mpdPanpa katd v gykotdotaon/
GLVTIPNON 1 €AV TOPOLCLIGTOVV  OTOPIES, EMKOWMVIOTE LE TNV
ASCO 1 L& Tovg E£0VGL000TNLEVOVG AVTUTPOCMITOVS TG,

ATIOZYNAPMOAOI'HXH
Tomot pe copota KoyAwTod 6Topov: A SloTiBeTon KIT OVTIOAAAKTIKOV.
Tomot yio tomoBéTnon 6e ToAATAS ayyd SLoVOUNG:
ATOGLVOPLOAOYNOTE TO, EEUPTNHLLOTOL OTN GELPA TTOL VITOOEUKVHOLY OL
ewoveg otig Odnyieg Eykatdotaong kot Xvvtnpnong.
1 - Aparpéote to eharipro suykpdtnong (1) karto Invio (2) (deite Tovg
KOG TV TVioVY ot oeAida “XYNAEXH”).
2 - Egfddote ™ povada moprvo-oyayov (3a/3b) kou doympiote v
omd T oo (4).
3 - Eefdmote m povadamopiva/sdatipto (5)(6) Koo oTeYaVomomTiko
moapépPoopa (8).
4 - KaBapiote 1| avTIKOTOGTHOTE OAQ TOL EENPTILOLTOL

EINTANAXYNAPMOAOT'HXH
Enavacuvopporoynote 6ho ta eEoptipate oty avtifetn oeipd mov
aKOAOVONBNKE KATA T1) OTN GLVOPLLOAOYNON).

Befaiwbeite 611 0 EAoTip1o cuykpdtnong eivon cmotd tomodeTnévo

oto nvio (BAéne oyedidypoyLpia).

O aywydC EKTOUTTNG 0EPIV TPETEL EiVaL GUVOEIEUEVOG TTPOKEIEVOL

Vo, amo@eLyOel 1 LOADVOT] TV ECOTEPIKAOV TUNUAT®V TG NAEKTPO-

poyvnTuci BarBidoc.

XHMEIQXH:

1 - Adetyrte pe ypaoo To ateyavomoutikd mapépBucpiol (8) kot KoAoyte
EMOPPE TV EEMTEPIKN TEPIPEPELD TOV TVPNVOL LE AITTOVTIKO TTOV
gtvar cOppovo pe tig katnyopieg HL xon FC tov mpotdmov AFNOR
ISO TR 3498.

2 - BePawwbeite 6111 povado mupiva-oymyol el GOUYTEL EMUPKAG LIE
pormn (A) amd 5 émg 7 Nm.

3 - TomoBetoTE TO VIO GTNV KOTELOLVGT] TOL VITOSEIKVOETOL OTN|
potoypaeio (No. P1) yo va Slaceoiiotel cuvéyeia ync.

4 - Metd, TV enavacLVOpUOAdYNOT), 0E0TE GE AELTOVPYI0 TOAAES POPES
mvnAektpopoyvi k) BoAPido 1 Tov TOAAUTAS oy@yd SLovopng yioL
vo. BePonmbeite 11 o PodPideg avotyovv kot KAivouv KOAd.

5 - Emavacuvopproloynote TG cUVOECELS COMVOOTG Kol oi&Te LE
Meéyiom pom o6 5 éwg 7 Nm.
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Pokyny k instalaci a udrzbé
Solenoidové ventily NC-NO 2/2 a solenoidové ventily NC-NO-U 3/2 série 256-356 ASCO™,
pimo ovladané. mosazné nebo nerezové ocelové télo, 1/8"-1/4”

CZ

POPIS

Série 256, 2/2 NC-NO a série 356, 3/2, NC-NO-U:

* Solenoidové ventily se Sroubenimi velikosti 1/8”-1/4”. Télo
Zz mosaze nebo z nerezové ocele.

* Solenoidové ventily namontované napotrubich se Sroubenimi
velikosti 1/8”, mosazné télo (pro 2 az 10 solenoidovych ven-
tilﬂ)ﬁg)ebo télo z nerezové ocele (pro 2 az 5 solenoidovych
ventil().

ATEX verze:
Viz “Specialni podminky pro bezpecné pouziti”.

SPECIALNI PODMINKY PRO BEZPECNE POUZITI
Pro solenoid operatory ve verzi ATEX musi byt navod na
pouziti uveden ve specifickém Navodé na Udrzbu dodaném
s vyrobkem striktné dodrzovan.

Standard verze anebo verze vybavené solenoid operatory,
série “PV” (Ex mb), ..., pro pouziti ve vybusnych atmosfe-
rach ve verzi ATEX.

MONTAZ
Komponenty ASCO jsou urené pro pouZiti jen v souladu

s technickymi charakteristiky specifikovanymi na tovarnim

Stitku anebo v dokumentaci. Aby se zabranilo poSkozeni

zarizeni, ujistéte se, ze jste zabranili kapaliné dostat se do

tuhnoucifaze pfinizkych teplotach a Ze se pohybujete v ramci
maximalniho a minimalniho teplotniho intervalu.
Modifikace na zafizeni muzou byt vykonany jen po konzultaci

s vyrobcem anebo jeho zastupcem.

Pred instalaci snizte tlak v potrubnim systému a vnitfné ho
vyCistéte.

Solenoidové ventily mizou byt namontovany v jakékoliv
pozici bez ovlivnéni ¢innosti.

Smér toku je uvedeny znacenimi na téle ventilu a v doku-
mentaci.

Potrubni pfipojky musi byt v souladu s velikosti uvadénou na

téle, Stitku anebo v prospektu vyrobku.
UPOZORNENI :

* Snizeni pfipojeni mlze zpUsobit nespravny provoz a
fungovani.

* Pro ochranu vybaveni nainstalujte Cisti¢ anebo filtr vhodny
pro provoz na strané pfitoku, co nejblize k vyrobku.

+ V pripadé pouziti pasky, lepidla, spreje anebo obdobniho
maziva pfi upinani, zabrarite ¢asticim vniknout do systému.

* PouZijte vhodné nastroje a umistite klice co nejblize k bodu
pripojeni. .

* Aby se zabranilo poskozeni zafizeni, NEPRETAHUJTE
potrubni pfipojky. Dodrzujte maximalni utahovaci moment
od 5do 7 Nm.

* Nepouzivejte ventil anebo solenoid operatora jako paku.

* Potrubni pripojky by neméli na vyrobek vyvijet Zadnou silu,
toCivy moment ani pnuti

ELECTRICKE PRIPOJENI
VSechny elektrické pfipojeni musi byt vykonané jen vySko-

lenym a kvalifikovanym personalem a musi byt v souladu s

mistnimi nafizenimi a standardy.
UPOZORNENI :

* Pfed jakymkoliv zasahem vypnéte elektricky proud pro
uvedeni komponentl mimo napéti.

* VSechny Sroubové svorky musi byt pred uvedenim do
provozu fadné utahnuté predtim.

*V zavislosti od elektrického napéti musi byt elektrické
komponenty uzemnéné v souladu s mistnimi standardy a
nafizenimi.

* Pro zajiSténi kontinuity uzemnéni vinuti se ujistéte, ze je
v prubéhu montaze/demontaze spravné umisténé (¢. 1).

Zarizeni je elektricky zapojeno timto zplsobem:

+ Odpojitelny konektor na DIN 43650, 11 mm, primyslovy
standard B zISO 4400/ EN 175301-803, form A (P¥i sprav-
ném pfipojeni a s pouzitim (dodaného nebo zvoleného)
konektoru, ktery je ureny pro IP65 nebo IP67, bude mit
elektromagneticky ventil ochranu IP65 nebo IP67).

UVEDENI DO PROVOZU
Pfed natlakovanim okruhu vykonejte elektricky test. V pfi-
padé solenoid ventil nékolikrat uvedte vinuti pod napéti a
vSimnéte si kovové kliknuti oznac&ujici provoz solenoidu.

FUNKCE

VétSina solenoid ventilt je vybavenych vinutim pro nepfetr-
Zity provoz. Aby se zabranilo riziku zranéni osob, nedotykejte
se solenoid operatora, ktery maze pfi béznych provoznich
podminkach dosahovat vysokych teplot. KdyZ je solenoid
ventil lehce pfistupny, musi montér zhotovit ochranu proti
nadhodnému kontaktu.

Nase elektromagnetické a Fidici ventily jsou vyrobeny tak,
gtﬁ/gfluggovaly se zafizenimi vyhovujicimi standardu EN

EMISE HLUKU
Emise hluku zavisi od aplikace, kapaliné a typu pouzitého
zafizeni. Pfesné urCeni hladiny hluku mize byt vykonano
jen uzZivatelem, ktery mé ventil uz nainstalovany v jeho sys-
tému.

. UDRZBA

Udrzba vyrobkd ASCO zavisi od provoznich podminek.
Doporuéuje se pravidelné ¢isténi, Casovani kterého bude
zavislé od pouzitych kapalin a od provoznich podminek.
Bé&hem servisu musi byt komponenty zkontrolované pro
nadmeérné opotiebeni. Kompletni sada vnitfnich soucasti je
k dispozici jako nahradni dily anebo jako sada pro pfestav-
bu. KdyZ nastane problém béhem instalace/udrzby anebo v
pripade pochybnosti prosim kontaktujte ASCO anebo auto-
rizovaného zastupce.

DEMONTAZ
Verze s télem se zavitovym otvorem: Neni k dispozici sada
nahradnich dild.
Verze s potrubnim osazenim:
Demontujte soucastky v pofadi oznaceném na pohledech v
tomto Navode na instalaci a udrzbu
1 - Odstrante prichytku (1) a vinuti (2) (viz. kédy vinuti na
strance “PRIPOJENTI").
2 - OdSroubujte jaderni potrubni jednotku (3a/3b) a oddélte
ji od téla (4).
3 - Odstrarite jednotku jadro/pruzina (5)(6) a tésnéni (8).
4 - VyCistéte anebo vyménte vdechny soucastky.

SMONTOVANI

Smontujte soucastky v opacném poradi demontaze.

Ujistéte se, Ze pfichytka je ve spravné pozici na vinuti (viz.

nakres).

Vyfuk musi byt zapojen, aby se tak pfedes$lo znecisténi vnitfku

solenoid ventilu.

POZNAMKA:

1 - Namazte tésnéni (8) a jemné natfete vnéjSi obvod jadra
mazivem odpovidajicim standardu AFNOR ISO TR 3498
kategorie HL a FC.

2 - Ujistéte se, Ze jednotkajaderniho potrubi je fadné utazena
na utahovaci moment (A) od 5 do 7 Nm.

3 - Nainstalujte vinuti ve sméru zobrazeném na fotografii (€.
P1) pro zajisténi kontinuity uzemnéni.

4 - Po smontovani uvedte solenoid ventil anebo potrubi
nékolikrat do provozu, aby jste se tak ujistili, ze se ventily
fadné oteviraji a zaviraji.

5 - Smontujte potrubni pfipojky a utahnéte na maximalni
utahovaci moment od 5 do 7 Nm.

Asco
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Instrukcje dotyczace instalacji i konserwacji
Zawory elektromagnetyczne NC-NO 2/2 oraz zawory elektromagnetyczne NC-NO-U 3/2 serii 256-356 ASCO™,
do bezposredniego uzycia korpus mosiezny lub ze stali nierdzewnej, 1/8”-1/4”

PL

OPIS

Seria 256, 2/2 (2-drogowe) NC-NO i seria 356, 3/2 (3-drogowe),

NC-NO-U:

» Zawory elektromagnetyczne z przytagczem gwintowanym 1/8”-
1/4”. Korpus mosiezny lub ze stali nierdzewne;.

» Zawory elektromagnetyczne montowane na wspdinych kolek-
torach zasilajgcych, z przylaczem gwintowym 1/8”, korpus
mosiezny (dla2do 10zaworow elektromagnetycznych wwyspie)
lub ze stali nierdzewnej (dla 2 do 5 zaworéw w wyspie).

Wersje ATEX:

Patrz ,Specjalne warunki bezpiecznego uzywania”

SPECJALNE WARUNKI BEZPIECZNEGO UZYWANIA

Do sterowania solenoidu zgodnie z dyrektywg ATEX, trzeba
Scile przestrzegac instrukcji uzytkowania zawartych w szcze-
gotowych Instrukcjach dotyczacych Instalacji dostarczonych
wraz z tym produktem.

Wersje o klasie ochrony lub wersje ze sterowaniem solenoidu,
seria ,PV” (Ex mb), ..., do uzytku w $rodowiskach zagrozonych
wybuchem zgodnie z dyrektywa ATEX (dotyczaca potencjalnych
wydzielin wybuchowych).

MONTAZ
Podzespoty ASCO sa przeznaczone do uzytku jedynie zgodnie

z charakterystyka techniczng podang na tabliczce znamionowe;j

lub w dokumentaciji. Aby unikng¢ uszkodzenia produktu nalezy

nie dopusci¢ do zestalenia sie ptynu w niskich temperaturach

i nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnej ani minimalnej

temperatury dziatania.

Modyfikacji urzadzenia mozna dokonac¢ jedynie po konsultacii

z producentem lub jego przedstawicielem.

Przed instalacjg nalezy rozhermetyzowac instalacje rurows i
wyczysci¢ od srodka.
Zawory elektromagnetyczne moga by¢ zamontowane w dowol-
nym ustawieniu bez wp#Kwu na ich dziatanie.
ierunek przeptywu wskazuje oznakowanie nakorpusie zaworu

i opis w dokumentaciji.

Przytaczarurmuszgbyézgodne zwielkoscigpodang nakorpusie
zaworu, tabliczce znamionowej lub w ulotce produktu.
UWAGA:

« Skracanie przytaczy moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie
lub awarie techniczna.

* W celu ochrony produktu, nalezy w czesci wlotowej tak blisko
produktu jak to mozliwe, zamontowac sitko lub filtr odpowiedni
do przeznaczenia produktu.

« Jesli taSma, pasta do gwintdw, spray lub podobna substancja
nawilzajgca jest uzywana podczas dokrecania, nalezy unikngé
dostania sie ich drobinek do systemu.

* Nalezy uzywac¢ wiasciwych narzedzii umiesci¢ klucze tak blisko
miejsca tgczenia jak to mozliwe. i

* Aby unikng¢ uszkodzenia produktu, NIEWOLNOPRZEKRECAC
przytaczy rur. Maksymalny moment obrotowy dokrecenia powi-
nien wynies¢ 5 do 7 Nm.

* Nie nalezy uzywaézaworu ani sterowania solenoidujako dzwigni.

* Przytgcza rur nie powinny oddziatywac jakakolwiek sita, przy-
klada¢ momentu obrotowego ani naciska¢ na produkt.

LACZA ELEKTRYCZNE
Wszystkie instalacje elektryczne muszg byé wykonywane
wytacznie przez wyszkolonychiwykwalifikowanych pracownikéw

i spetnia¢ wymogi miejscowych przepiséw i norm.

UWAGA:

* Przed jakakolwiek ingerencja, nalezy odtaczy¢ doptyw pradu
elektrycznego do wszystkich podzespotdw.

» Wszystkie sruby musza byc¢ prawidiowo dokrecone przez
przywréceniem produktu do pracy.

» W zaleznosci od napiecia, podzespoty elektryczne muszg by¢
uziemione zgodnie z miejscowymi normami i przepisami.

* Aby zapewniC ciagtos¢ uziemienia cewki, nalezy upewnic sie,
ze zostata ona wiasciwie umieszczona podczas montazu/
demontazu (nr 1).

Podtaczenie elektryczne produktu jest nastepujace:

* Wymienne przytacze do DIN 43650, 11 mm, standard przemy-
stowy B ze ISO 4400/ EN 175301-803, form A (Pod warunkiem
poprawnego podigczenia oraz gdy (dostarczone lub wybrane)

zastosowane ztgcze ma klase ochrony IP65 lub IP67, zawodr
%%kt;omagnetyczny bedzie miat takze klase ochrony IP65 lub
7).

URUCHOMIENIE
Przed zahermetyzowaniem obwodu nalezy przeprowadzié¢
test elektryczny. W przypadku zaworéw elektromagnetycznych
nalezy zasili¢ cewke parokrotnie az do ustyszenia metalicznego
dzwieku wskazujgcego na dziatanie solenoidu.

DZIALANIE

Wiekszo$¢ zaworow elektromagnetycznych jest wyposazonaw
cewki przeznaczone do pracy ciggtej. Aby unikng¢ niebezpieczen-
stwa obrazen, nie nalezy dotykac solenoidu, ktéry w normalnych
warunkach eksploatacji moze sie mocno nagrzewac. Jesli zawor
elektromagnetyczny jest fatwo dostepny, monter powinien zabez-
pieczyc sie przed przypadkowym kontaktem.

Nasze zawory elektromagnetyczne i zawory pilotowe sg przy-
stosowane do wspdipracy z urzadzeniami zgodnymi z norma

EN 61131-2. i
WYDAWANIE DZWIEKU
Wydawanie dZzwieku zalezy od zastosowania, ptynu i rodzaju
uzytego urzadzenia. Doktadne okreslenie poziomu glosnosci
moze by¢ przeprowadzone jedynie przez uzytkownika juz po
zainstalowaniu zaworu w systemie.

KONSERWACJA

Konserwacja produktéw ASCO zalezy od warunkéw eksplo-
atacji. Zaleca sie okresowe czyszczenie, ktorego czestotliwosc
jest uzalezniona od rodzaju stosowanego ptynu i warunkéw
eksploatacji. Podczas serwisowania nalezy sprawdzi¢, czy pod-
zespoly nie ulegly nadmiememu zuzyciu. Kompletny zestaw
wewnetrznych czesci jest dostepny jako zestaw czesci zamien-
nych albo zestaw naprawczy. W razie wystgpienia problemu
w trakcie instalacji/konserwa%i lub w razie watpliwosci, nalezdy
skontaktowa¢ sie z firmg ASCO lub jej autoryzowanym przed-
stawicielem. .

DEMONTAZ
Wersje ze wspdolnym kolektorem zasilajagcym: Komplet czesci
zamiennych nie jest dostepny.
Wersje z przytaczem do kolektora zasilajgcego:
Nalezy zdemontowac czesciw kolejno$ci wskazanejna schema-
tach zamieszczonych w niniejszej Instrukcji dotyczacej instalacji
i konserwadiji.
1-Usun zacisk (1) i cewke (2) (patrz kody cewek na stronie
,PODLACZENIE”)
2 - Odkre¢ tuleje trzpienia ruchomego (3a/3b) i oddziel jg od
korpusu (4)

3 - Usunrdzen ruchomy/sprezyne zaworowa (5)(6)iuszczelke (8)
4 - Wyczys¢ lub wymien wszystkie czesci.

PONOWNY MONTAZ

Ponownie zamontuj czesci w kolejnosci odwrotnej niz podczas

demontazu.

Nalezy upewni¢ sie, ze zacisk jest wiasciwie umieszczony na

cewce (patrz rysunek).

Wylot musi by¢ podtaczony, aby unikng¢ zanieczyszczenia

wewnetrznej czesci zaworu elektromagnetycznego.

UWAGA:

1 - Nasmaruj uszczelke (8) i lekko pokryj zewnetrzny obwdd
rdzenia ruchomego substancijg nawilzajgcg zgodna z normg
AFNOR ISO TR 3498 w kategoriach HL i FC.

2 - Nalezy upewni¢ sie, ze tuleja trzpienia ruchomego jest
odpowiednio dokrecona przy momencie obrotowym (A) od
5do 7 Nm.

3 - Zaléz cewke w kierunku pokazanym na zdjeciu (nr P1), aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia.

4 - Po ponownym montazu, sprawdz kilkakrotnie zawér elektro-
magnetyczny lub wyspe, aby upewnic sie, ze zawory otwierajg,
sie 1 zamykajag prawidtowo.

5 - Ponownie podigczyéinstalacje rurowaidokrecié przy momencie
obrotowym od 5 do 7 Nm.
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
2/2-es NC-NO mégnesszelepek és 3/2-es NC-NO-U magnesszelepek 256-356-0s sorozat ASCO™,
kozvetlen miikodtetésii sargaréz vagy rozsdamentes acél test, 1/8”-1/4”

HU

LEIRAS
256-0s sorozat, 2/2 NC-NO és 356-0s sorozat, 3/2, NC-NO-U:
* Magnesszelep 1/87-1/4” menetes csatlakozokkal. Sargaréz
vagy rozsdamentes acél test.
* 1/8”menetes csatlakozokkal ellatott eloszté csOvekre szerelt
magnesszelepek, sargaréz test (2-10 magnesszelephez)
vagy rozsdamentes acél test (2-5 magnesszelephez).

ATEX véltozatok:
Lasd “A biztonsagos hasznalat specidlis feltételei” cimi
részt.

A BIZTONSAGOS HASZNALAT SPECIALIS FELTETELEI

Az ATEX szolenoidok esetében szigortian kovetni kell a
termékhez adott specialis telepitési utasitasokat.

Szabvany védetiségi fokozatu valtozatok vagy miikod-
tet6 magnestekerccsel felszerelt valtozatok, sorozat “PV”
(Ex mb), ...,t elétag, az ATEX szerinti robbanasveszélyes
légterekben val6 hasznalathoz.

SZERELES

Az ASCO alkatrészek csak az adattdblan vagy a doku-
mentaciéban meghatarozott miszaki jellemzdk tartoma-
nyaban hasznalhatdk. Aberendezés sérulésének elkerllése
érdekében akadalyozza meg a folyadék alacsony héfokon
torténd megszilardulasat, és tartsa a maximalis és minimalis
hémérsékleti hatarértékek kozott.

A berendezést csak a gyartoval vagy annak képvisel6jével
vald konzultacié utan modosithato.

A telepités el6tt nyomasmentesitse a cs6rendszert és
végezzen belsd tisztitast.

A magnesszelepek barmilyen helyzetben felszerelhetdk, a
helyzet nem befolyasolja a mikodest.

Az aramlas iranyat a szeleptesten és a dokumentacidban
lathato jelzések mutatjak.

A cs6csatlakozoknak meg kell felelnitik a testen vagy a
cimkén jelzett, illetve a termékismertet6 fizetben megadott
méreteknek.

VIGYAZAT:

* A csatlakozé méretének csokkentése helytelen mikodést
vagy meghibasodast okozhat.

* A berendezés védelmének érdekében telepitsen egy a
szervizeléshez alkalmas szitat vagy sz(rét a bemeneti
oldalra, minél kdzelebb a termékhez.

* Ha a régzitésnél szalagot, ken6csot, sprayt vagy hasonlé
kenbanyagot hasznal, ugyeljen ra, hogy annak részecskeéi
ne keruljenek be a rendszerbe.

* Hasznaljon megfeleld eszkdzoket, és a csavarkulcsokat a
lehetd legkbzelebb helyezze a csatlakozasi ponthoz.

» Aberendezés sérilésének elkerlilése érdekében NE HUZZA
MEG TUL EROSEN a csécsatlakozokat. A meghuzé nyo-
maték nem haladhatja meg az 5-7 Nm-t.

* Ne hasznélja a szelepet vagy a magnestekercset emel6-
karként.

* A cs6csatlakozok nem gyakorolhatnak erét, nyomatékot
vagy terhelést a termékre.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS
Minden elektromos csatlakoztatast csak szakképzett sze-
mélyzet végezhet, a helyi rendeleteknek és szabvanyoknak
megfeleléen.
VIGYAZAT:

» Barmilyen beavatkozas elétt kapcsolja le a feszlltséget az
alkatrészekrél.

* Ahasznalatba helyezés el6tt minden szoritécsavart jol meg
kell hazni.

» Az elektromos alkatrészeket a fesziiltségtdl figgéen megfe-
leléen foldelni kell, a helyi szabvanyok és rendeletek szerint.

* A tekercs folytonos foldelése érdekében azt megfelel6en
helyezze el az 6sszeszereléskor/szétszereléskor (1. abra).

A berendezés elektromos csatlakoztatasa:

* Levehet6 DIN 43650 csatlakoz6, 11 mm, B ipari szabvany /
1ISO4400/EN 175301-803, form A(Megfelel6 csatlakoztatas
és a (mellékelt vagy kivalasztott) IP65 vagy IP67 besorolasu
csatlakozé hasznalata esetén a szolenoid szelep IP65 vagy

IP 67 védelmi besorolassal fog rendelkezni).

UZEMBE HELYEZES
Mielbtt nyomas ala helyezi az aramkort, végezzen elekt-
romos tesztelést. Magnesszelepek esetén kapcsolja be
néhanyszor a tekercset, és figyelje meg a fémes kattanast,
amely az elektromagnes miikodését jelzi.

MUKODTETES

A legtdbb magnesszelep folyamatos mikddésre tervezett
tekerccsel van ellatva. A személyi sérulések elkerulése
érdekében ne érintse meg szolenoidot, mert az normal tizemi
koriimények kozt is felforrésodhat. Ha a magnesszelep
kénnyen megkozelithetd helyen van, a telepitének védelmet
kell biztositania a véletlen érintéssel szemben.

Szolenoid szelepeink és vezérlszelepeink ugy vannak
megtervezve, hogy az EN 61131-2 szabvanynak megfeleld
termékekkel egyuttmikddjenek.

HANGKIBOCSATAS
A hangkibocsatas az alkalmazastdl, a folyadéktdl és a
hasznalt berendezés tipusatdl fugg. A hangerd szintjének
pontos meghatarozasat csak a felhasznalé végezheti el a
szelep rendszerbe vald beszerelése utan.

KARBANTARTAS

Az ASCO termékek karbantartasa az tzemi kérilmények-
tél fliigg. Javasolt rendszeres tisztitast végezni, melynek
gyakorisaga a hasznalt folyadéktol és az uzemi korilmé-
nyektél fligg. A szervizelés soran ellendrizze az alkatrészek
kopasanak mértékét. A belsd alkatrészek teljes készlete
beszerezhetd potalkatrész- vagy atszerel készletben. Ha
a szerelés/karbantartas kézben probléma addédik, vagy két-
ségei merilnek fel, Iépjen kapcsolatba az ASCO céggel
vagy annak hivatalos képviseldivel.

SZETSZERELES
Menetes csatlakozasu valtozatok: Nincs potalkatrészkészlet.
Eloszt6 csére szerelt valtozatok:
Az alkatrészeket a telepitési és karbantartasi utasitasokban
lathat6é abraknak megfeleld sorrendben kell szétszerelni.
1 - Tavolitsa el a tartékapcsot (1) és a tekercset (2) (a
tekercskodok a“CSATLAKOZTATAS” oldalon talalhatok).
2 - Csavarozza kiakdzponti cs6egységet (3a/3b) ésvalassza
el a testtél (4).
3 - Tavolitsaelakdzponti/rugd egységet (5)(6) ésatomitést(8).
4 - Tisztitson meg vagy cseréljen ki minden alkatrészt.

ISMETELT OSSZESZERELES

Az alkatrészeket a szétszereléssel ellentétes sorrendben

kell 6sszeszerelni.

Ugyeljenra, hogy atartékapocs megfelel6 helyzetben keriljon

a tekercsre (lasd az abrat).

Akidbmlényilast ugy kell csatlakoztatni, hogy az elektromagnes

tekercsének belseje ne szennyezddhessen.

MEGJEGYZES:

1 - Zsirozza meg a témitést (8), a mag kuls6é peremét pedig
enyhén kenje meg azAFNOR ISO TR 3498 szabvany HL
és FC kategdriainak megfelel6 kenéanyaggal.

2 - Ugyeljen ra, hogy a kbzponti cséegyseg meghuzasa a
megfelel6 meghuzé nyomatékkal (A), azaz 5-7 Nm-rel
torténjen.

3 - A foldelés folytonossaganak biztositasa érdekében a
tekercset a fényképen (P1) lathaté iranyban szerelje be.

4 - Az ismételt 6sszeszerelés utan kapcsolja be néhanyszor
a magnesszelepet vagy az elosztd csdvet, és ellenérizze,
hogy a szelepek megfeleléen nyilnak és zarédnak-e.

5 - Szerelje vissza a cs6csatlakozdkat, és hizza meg azokat
legfeljebb 5-7 Nm meghiz6 nyomatékkal.
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WHCTpyKumMa no ycTaHoBKe U 06CnyXuUBaHUIO
2/2 anekTpomarHuTHble knanavbl H3-HO u 3/2 anektpomarHuTHble knanaHbl H3-HO-H- ASCO™ cepus 256-356,
€ HEeNOCpeacTBEHHLIM YNpaBreHUeM, C KOPMYCOM U3 NaTyHU UNK HepXx. cTanu, 1/8”-1/4"

RU

OMNMUCAHUE

Cepusa 256, 2/2 H3-HO u cepusa 356, 3/2, H3-HO-H:
+ OneKTpoMarHUTHbIE KnanaHbl ¢ Pe3bb0BbIMU COEQVHEHNAMM
1/8”-1/4”. Kopnyc 13 naTyHu unm Hepx. cTanu.

* ONeKTpOMarHnuTHble KranaHbl, yCTaHaBMUBaeMble Ha
Konnektopax, ¢ pe3bboBbiMn coeguHeHusmn 1/8”, kop-
nyc u3d natyHu (ona 2 - 10 knanaHoB) MAWM HepX. cTanm
(ansa 2 - 5 knanaHoB.).

UcnonHeHusa ATEX:
Cwm. pasgen "Ocobble ycrnosus no 6esonacHom akcnnyarauum”.

OCOBbIE YCNNOBUA BE3OMNACHOIO UCMNOJNb30OBAHUA

HeobxoaMMo HeykocHUTENbHO cobniogaTtb ykasaHusi, npuee-
[OEHHbIE B COOTBETCTBYHLLINX MHCTPYKLMSX MO YCTAHOBKE, NOCTaB-
NsiemMbIX C MPOAYKTOM, MO WCMOMb30BaHMIO 3MEKTPOMAarHUTHbIX
YNpasnsoLLmx YCTPpoUCTB cornacHo ATEX.

CraHgapTHble UCTOMHEHWSI UMW UCTIONHEHMS], OCHALLEHHbIE 3rek-
TPOMarHUTHBIMU YNPaBSOLLMMM YCTPONCTBAMMU, A4J15 UCMOSb30BaHUs
BO B3pbIBOOMNACHLIX cpegax cornacHo ATEX: cepusa “PV” (Ex mb), ...

CBOPKA

KomnoHeHTbl ASCO npegHasHayeHbl Ansg NpMMEHEHNS TOSb-
KO B npegernax TEXHUYECKUX XapaKTepUCTUK, YKa3aHHbIX Ha
nacrnopTHoM Tabnuuke unn B JOKymeHTaumu. Bo mnsbexaHne
noepexgeHns obopynoBaHus, HeOBXO0OUMO NPUHSATbL Mepbl
OnNs npeaoTBpalleHnst 3aTBeEpaeBaHUS XUOKOCTU NPU HU3KUX
Temneparypax 1 ocTaBaTbCsl B rpaHuLax MakcumasnbHbIX 1 MU-
HUManbHbIX NPeAEnoB TeMMNepaTypbl.

BHeceHne n3aMeHeHWIN B KOHCTPYKLMIO BO3MOXHO TOSMBKO Nocre
KOHCYNbTaLMin C NPON3BOAMTENEM UMW ero NpeacTaBuTenem.

lMepen Havyanom ycTaHOBKM Heobxoamnmo copocuTb AaBneHme

B cucteme TpybonpoBoaa U O4UCTUTL €ro U3HYTPU.
OneKkTpoMarHMTHbIE KranaHbl MOHTUPYHOTCA B NtoGoOM Mmoso-

XeHumn 6e3 kakoro-nnbo BrMsHUS Ha ux paboTty
HanpaBneHune notoka 0003Ha4YeHO MapKMpPOBKOW Ha Kopnyce

KnanaHa u ykasaHo B JOKYMEHTaLuu.

TpybHble coeguHeHNst AOMKHbI ObITb BbIMOSIHEHbLI B COOTBET-
CTBUM C pa3Mepamu, yKasaHHbIMW Ha Kopryce, STUKETKe Unu
B TEXHUYECKMX XapaKTepucTmKax NpoaykTa.

BHUMAHWE:

+ CokpalleHne coegMHEHN MOXET NPUBECTU K HEMPaBUITbHOMY
PYHKLMOHMPOBAHUIO NN HENCMPABHOCTSAM.

* [Ins 3awntbl 06OpYyAOBaHUSA HEODXOAMMO YCTAHOBUTL CETKY
nnNn UNLTP, NPUro4HbIE 4118 SKCMyaTaunm Ha CTOpOoHe Bxoaa,
KaK MOXHO Brivke K NpoayKTy.

* Ecnu npu 3atskke vcnonb3yeTcs YNroTHUTENbHasi NeHTa,
nacra, cnpem unv aHanornyHasi cmaska, nsberaite nonagaHus
B CUCTEMY MHOPOLHbIX YacTuL.

* icnonb3yiTe Hagnexaiime MHCTPYMEHTbl U pasmellante
raeyHble KM4vm Kak MOXHO Brivke K MeCTy COEAMHEHMS.

*Bo un3sbexaHue nospexaeHua obopyposaHua HE
MEPETATMBAUTE TpyOHble coepguHeHns. CobnopanTte
MaKCUMarnbHbIA MOMEHT 3aTsKKkM 5 - 7 Hm.

* He ncnonb3yiTe anekTpoMarHMTHoOE yrnpasnstoLlee yCTPONCTBO
B KayecTBe pblyara.

* TpybHble coeauHEHNSA He AOMKHbI UCMbITbIBATb BO3OENCTBUI
nNoBbIX CKM, KPYTALLEro MOMeHTa unun gedopMauum npoaykTa.

ANEKTPUYECKUE COEOUHEHUA
Bce oanekTpuueckne coeavHEHWs OOMKHbI BbINOMHATLCA
TOMbKO KBaNUMULUUPOBAHHBIM MEPCOHANIoM B COOTBETCTBUM
C MECTHbIMW HOpMaMU 1 CTaHAapTamu.
OCTOPOXHO:

* MNepepn BbINONHEHNEM NOOLIX PabOT HEOOXOAMMO BLIKMOUUTL
3ANEeKTponuTaHue 1 o6eCcToHNTb BCE SNEKTPUYECKNE KOMMOHEHTbI.

« [epen BBOA,OM B 3KCMIyaTaLio BCE BUHTOBbIE KITEMMbI JOIHKHbI
ObITb XOPOLLO 3aTSAHYTHI.

* B 3aBUCMOCTM OT HaNpPSHKEHUS, ANEKTPUYECKNE KOMMOHEHTBI
OOMKHbI 3a3eMNATLCS B COOTBETCTBUM C MECTHLIMU CTaHAap-
TamMu U 3akoHoAaTenbHbIMU TPeGoBaHUSIMU

« [inst06ecneyeHmns 3a3eMneHms KaTyLukmn, yoeguTech, YTo oHa bbina
npaBunbHO ycTaHoBMEHa BO BpeMs coopku / pa3bopku (Ne. 1).

O6opyaoBaHue aneKkTpUYECKU NOAKITIHAETCS CrieayoLLyM 0bpasom:
» CbeMHble pasbemsl cornacHo DIN 43650, 11 MM, NPOMBILLIIEHHbIN
ctaHgapt B unn 1ISO 4400/ EN 175301-803, dhopmart A (ans Haga-
neXxaLero NoaKto4eHUst U NPy UCMosb30BaHWMK (MOCTABNEHHOTO
11 BbIGpaHHOIO) pasbema Krace 3aLumnTbl IP65 unu IP67, anektpo-
MarHUTHBI KNanaH gOrmKeH MMETb Knacc 3awuTbl IP65 unm IP67).

BBO[ B SKCMNYATALUIO
Mpexae yem co3gaBaTb AaBreHWe B KOHType, NpoTecTupymTe
AIIEKTPOCUCTEMY. B Crniydae aneKTpoMarHUTHbIX KrnanaHoB, chne-
OyeT HECKOMNbKO pa3 3a4eNCTBOBaTh KaTyLLKY, U YCIbILWAaTb Xapak-
TEPHbIN METANNMYECKNI LLIENYOK ConeHomaa.

PABOTA

BONbLMHCTBO 3NEKTPOMArHUTHbLIX KNanaHoB OCHALlEHbI
KaTyLlKamW. paccyYMTaHHbIMU Ha HENPEPbIBHYHO 3KCMyaTauuio.
Bo nsbexaHve TpaBM He npuKacaiTech K areKTpoMarHuTHOMY
yNpaensoLwemMy yCTPONCTBY, KOTOPOE MOXET HarpeBaTbCs
B MpoLecce HopMarbHOM aKcnnyatauuun. Ecnv anekrpomarHmT-
HbIV KNnanaH Haxo4uTCs B NIErKoA40CTYNHOM MeCTe, UHCTannAaTop
JorkeH obecneunTb 3alnTy OT Cry4anHOro KOHTakTa.

Hawwm anekTpomarHuTHble KnanaHbl 1 ynpasnsoLme KnanaHbl
npegHasHayeHbl Ang paboTbl ¢ yCTponcTBaMm, yA0BNETBOPSILO-
wwumn ctaHgapTty EN 61131-2.

PABOYUNA LLYM
Pabounit WyMm 3aBUCUT OT MPUMEHEHUSA, XUOKOCTU W Tuna
“cnonb3yemoro obopyaoBaHusl. To4HOE onpedeneHne YpoBHS
3ByKa MOXET BbIMOMHATLCSA TONMbKO TEM MOMb30BaTeneM, KoTo-
pblA YCTAHOBWI B CBOEI CUCTeMe KranaH.

TEXHUYECKOE OBCNY>XUBAHUE

TexHnyeckoe obcnyxumeaHune ngenmn ASCO 3aBuCKUT OT yCrio-
BWI 3KcnnyaTauun. PekomeHayeTcs NnpoBoauTb NEPUOANYECKYIO
O4YUCTKY, YacToTa KOTOPOWN JOIMKHa 3aBUCETb OT UCMOMb3yeMbIX
XNOKOCTEN 1 YCroBUIA aKcnnyaTaummn. Bo Bpemsi ob6cnyxmBaHns
Heob6x04MMO NPOBEPATbL KOMMNOHEHTbLI HA NPeAMET Ype3MepHOro
nsHoca. MNonHbIi Habop BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB MNpeaaraeT-
¢ B Buae Habopa 3anacHblX YacTen U peMOHTHOTO KOMMIEK-
Ta. B cnyvae Bo3HMKHOBEHMSA Npobrnem BO BpeMs obcrnyxusa-
HUS UNU COMHEHWIA, MoXarymncra, obpallanTecb B KOMNaHUo
ASCO unu k ee ohmumanbHbIM NPeacTaBUTENSIM.

PA3BOPKA
McnonHeHus ¢ pe3bboBbiMK KoHLamu kopriyca: KomnnekT 3an-
yacTen He npefocTaBnseTcs.
McnonHeHnst ¢ yCTaHOBKOWM Ha KOrrneKTopax:
Pasbopka npon3BoanTcs B Nopsiake, ykasaHHOM Ha obLwux Bu-
Aax B 9TON UHCTPYKLUMM MO YCTaHOBKE N 0BCNYyXMBaHWUIO
1 - CHUMUTE NPY>XUHHYIO 3aLLenky (1) HaxkaTeM BHU3 1 KaTyLLUKY
(2) (cm. kogbl kaTywek Ha cTp. «[MOAKITFOYEHUE»).
2 - OTBMHTUTE BTYIKY cepgeyHuka (3a/3b) n nsenekmte ee n3
kopnyca (4).
3 - N3enekute ceppgevHuk/npyxumHy (5)(6) n ynnotHeHue (8).
4 - OuyucTtnTe unn 3aMeHuTe Bce aeTanu.

CBOPKA

Cobpatb Bce aeTanu B nopsigke, obpaTtHoOM cOOpkKe.

Y6eauTbca B NPaBUIbHOM MOMOXEHWUN 3aLLefikn Ha KaTyllke

(cM. yepTex).

[nsa npegoTBpalleHus 3arpsa3HeHUss BHYTPU 3MNeKTPOMarHuT-

HOro KranaHa cnegyert NoAKMoYuTb CUCTEMY BbIXIona.

NMPUMEYAHWNE:

1 - CmaxbTe ynnoTHeHue (8) n cnerka cmaxsTe cepaevyHuK no
BHELLHEW OKPY>XHOCTW, UCMONb3ys CMa3Ky COrMacHO CTaH-
napty ISO AFNOR TR 3498 kateropuii HL 1 FC.

2 - YbeouTtecb B MpaBWUIIbHOW 3aTsbkKe BTYNIKM CepaeyHuKa
¢ MoMeHTOM (A) oT 5 oo 7 Hwm.

3 - YcTaHOBUWTE KaTYLLKY B HanpaBneHum, ykasaHHOM Ha choTorpa-
dum (Ne P1) ana obecneveHnst Hagnexallero 3a3emMrneHums.

4 - lNocne cbopkn, HECKOMBKO pa3 3agencTBynTe KnanaH unm
KOmnneKTop, 4Tobbl yoeanTbCcst B TOM, YTO KnamnaHbl OTKPbI-
BalOTCS U 3aKpbIBaOTCA AOIMKHBIM 06pa3om.

5 - Cobepute TpybHblE COEQUHEHUS N 3aTHUTE UX C MaKCU-
MaribHbIM KPYTALWMM MOMEHTOM OT S o 7 Hwm.

Asco
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OPHaTYy XaHe TeXHUKalbIK KbIBMEeT KopCeTy HYCKaylblKTapbl
2/2 coneHoup knanaHaapbl NC-NO xaHe 3/2 coneHoup knanaHpgapbl NC-NO-U 256-356-0s ASCO™ 256-356 cepusichl, Tikenewn K Z
XeTeKTi MbIC Hemece ToT 6acnanTbIH GonaTTaH XacanfaH kopnyc, 1/8 gronm -1/4 aronum

CUMNATTAMACHI 4400 /EN 175301-803, A doopmacel (TuicTi bannaHbicTa XeHe
KongaHblFaH xanfafbll (KabablKTanfFaH Hemece TaHgan
256 cepusicol, 2/2 NC-NO >xoHe 356 cepuscel, 3/2, NC-NO-U: anblHraH) IP65- Hemece IP67-HoMmHan sl 6onFaHga coneHona

* bypanganbl 1/8 atonwv-1/4 gronv GannaHbicbl 6ap coneHovn knanaHbl IP65 Hemece IP67 KopraHbiCbiHa e 6onagpl).
knanaHgapbl Mbic Hemece ToT 6acnavTelH 6onaTTaH xacarnfaH .
Kopryc. NAUOAJNAHYFA BEPY
TizbekTi KpicbiMaaydaH OypblH 3MEKTPRiK CblHAK JKYPri3iHi3.
 BypaHpansl 1/8 gronmaik GannaHbicbl 6ap Kyobip xeniciHe, ConeHoupg knanaHgapbl 6ap GonFaH >xafganga KaTylKaHbl
MbICTaH >xacarnfaH (2 - 10 coneHomp KnanaHbl) HEMece TOT  KyaT KesiHe OipHelle peT KOCbIHbI3 XOHe COreHoMp knanaH
GacnavTelH BonatTaH (2 - 5 coneHupg knamaHbl) XxacanFaH  KYMbICbIH BiNAipeTiH MeTans inMekke Hasap aygapbIHbI3.
KOopnycka OpHaTblfiFaH coneHoua KranaHaapbl.
OYHKUUACHI

ATEX Hyckanapbl: KenTereH coneHouna knanaHaaphb! y3aK KbI3MET €TY YLLIH KaTyLL-
“Kayincis nanganaHy 6onbiHWa apHanbl WapTTapabl” KapaHbl3.  KarnapMeH xabapikranFaH. Keke xapakart any MyMKiHAiriHe xon
. . . Gepmey YLUiH, KanbiNTbl XYMbIC LWapTTapbiHAa Kbl3ybl MyMKIH

KAYINCI3 NAMOANAHY BOUbIHLUA APHAUDBI LUAPTTAP  coneHoupke Tvicneris. ConeHoMAThI KranaHFa Kor XKeTKi3y OHal
ATEX pgvpektvBacbiHa KaTbICTbl coneHoup onepatop-  6onca, opHaTyLUbl KE3AEWCOK TWiN KeTyre KapChl KOPFaHbICNEH

napbl  YWiH, ©HiMMeH Oipre OepinreH apHambl OpHaTy  KamTamachi3 ETYi KaXXeT.

HyCkayrapblHOarbl MaganaHy Hyckayrnapbl kataH opbliHAanybl ConeHounp knanaHgapbl MeH 6ackapywbl knanaHgap EN

KaDKeT. 61131-2 craHgapTbiHa cavt KeneTiH KypbIfFblapMeH XyMbIC
CraHpapTTbl Hyckanap HeMece COreHouA onepaToprapbiMeH  iCTeyre apHarFaH.

XabablkranfaH Hyckanap, "PV" cepusinapsbl (Ex mb), ..., ATEX

YLLIH >KapbInfFbill aTMocdepaaa KongaHyra apHarnraH. OblBbIC LUbIFAPY
[bIGbICTBIH, WhIFybl KongaHbara, CyMbIKTbIKKa XXeHe nangana-
XUHAY HbINaTbIH XabaplKTap TypiHe 6arinaHbICTbl. [bIObIC AeHreni kna-

ASCO kypampac OGernwektepi Tek MWAEHTUMKAUMANBIK — MaH Xynere nanganaHylubl TapanbiHaH opHaTbirFaH xafaanaa
TaKTalllaga KepceTinreH TexHuKanblK cunarramara He-  fFaHa HaKTbl aHblKTanagpl.
Mece KyxaTTamara Cal KonpaHyFa apHanfaH. >KababIKTbiH

3aKpimganyblHa >xon Gepmey yuiH, TeMeH Temneparypaja TEXHUKANDbIK KbISBMET KOPCETY
CYMBbIKTBIKTbI KaTbIpbIN anvaHbI3, MakcuManibl MeH MUHUMAan- ASCO eHimaepiHe TexHUKanbIK KbIBMET KOpCETY npouenypa-
bl TemnepaTtypa LueriHae cakTaHbl3. Cbl KbI3MET KepceTy LapTTapbiHa Tayengi. Kvi Tazanan TypfaH
XKaboblKTbl  Tek  eHAipylli Hemece OHbIH  ekiniMeH  AypbiCc, Tasanay Mep3iMi KongaHbinaTblH CYMbIKTbIKTap MeH
aKblrgackaHHaH KewiH e3repTyre bonagpl. KbIBMET KepceTy LapTTapbiHa Toyenai. KbiameT kepceTy 6apbi-
OpHatnac 6ypblH, KyBbIp >XXyMEeCiHiH KbICbIMbIH BocaTbin, iWiH  cbiHAa KypamaacTtapgblH LamManaH ThiC TO3ybl TEKCEpIinyi THiC.
TasanaHpl3. lwki GenwekTepdid TOMbIK XWbIHTbIFbI KOCamKbl GenLiekrtep
ConeHovp, KnanaHOapblH XyMbICKa Kedepri KenTipMeW, Ke3  Hemece >XeHAey >KvHafbl peTiHae KormkeTimai. Erep opHaty/
KenreH >xepae opHatyra bonagepl. TEXHUKambIK KbI3MET KepCeTy KesiHAe akaymblk TyblHOaca He-
AfblHHBIH OarbiTbl KramaH KOPMycbl XoHe KykaTtamadarbl Mece KymaHaaHcaHbl3, ASCO KOMMNaHWsACbIHA HEMECE OHbIH
GenrinepmeH KepceTinreH. 3aHabl ekingepiHe xabapnacblHpi3.
KyOblp KocbInbiMAapbl KopryceliHAa, 3atbenriciHoe Hemece
©HIM KiTanwacblHAa KepCeTinreH enwemre ca 6onybl Kaxer. BOINLWUEKTEY
ECKEPTY: BypaHganel nopt kopnyctapbl 6ap Hyckanap: Kocankpl
* KocbinbiMaapab! KbICKapTy AypbIC XYMbIC AypbIC BonmaybiHa — GerLuekTep XUHaFbl XKOK.
Hemece iCTeH LWblFyra ceden 0omnybl MyMKiH. KyOblIp enici opHaTbIfiFaH Hyckanap:
* XKababIKTbl KOpFay YLUiH, KipiC XXaFblHOa KamTbifFaH, xxapamabl  benwektepgi  ocbl  OpHaTy KoHe  TEeXHWKanblK  Kbl3MeT
TOP HE Cy3riHi eHiMre 6apbIHLLIA XXaKbIHAATbIM OPHATLIHBIS. KOPCETY HYCKaynblfblHAarbl CypeTTepae KepceTinreH petneH

* Erep 6ekempey kesiHge Tacna, nacra, cnpen He 6acka aa con  GerLIekTeHs.
CUSKTbI MaunarbiW nanganaHbinca, GenwekTepiHib xynere 1 - bekiTywi KbiCKpIw (1) NeH KaTywkaHbl (2) anbin TacTaHpl3

Kipin KeTneyiH kKagaranaHbI3. (kaTywka kogTapbiH "BAUIAHBIC" GeTiHEH KapaHbI3).

* TuicTi Kypangapabl nanganaHbin, raka KinTTepiH KocblbiM 2 - ©3eK TyTiri anemMeHTiH (3a/3b) Gypan LblFapbIHpI3 >XaHE OHbI
HyKTeciHe GapblHLLA »KaKblH OpHaNacTbIPbIHbI3. KopnycTaH (4) axblpaTbIHbI3.

* XXabopbIKTbIH 3aKbiMaanviaybl yLiH KyOblp KocbinbiMaapblH 3 - ©3ek/cepinne anemeHTiH (5)(6) xaHe TbiFbiagamachiH (8)
WAMAOAH TbIC BEKITMEHI3. TapTyabiH anHany MOMEHTI anbin TactaHpI3.
5 -7 Hwv geniH 6onybIH TEKCEPIHI3. 4 - Bapnblk benikTepai TazanaHbl3 HEMece aybICThIPbIHbI3.

+ KnanaHgbelHeMececoneHoMaTbINIHTIpEKpeTIHaeNarnaanaH6aHp3. .

* KyObIp KocbinbiMaapbl eHiMre Kyl TyCipMeyi, TapTnaybl xaHe KAUTA XKUHAY
nedopmaumsira ywbipatnaybl KEpek. Beniktepai 6enLuekTeyaiH Kepi peTiMEH KaiTa XX1HaHbI3.

BekiTywi KbICKbILTBIH ©3eKTe AypbiC OpHanackaHbiHa Ke3
ANEKTPAIK KOCbINlbIM XKETKI3iHi3 (CypeTTi KepiHi3).

Bapribik anekTprik KockiNbIMAAp TeK XKaTTbiKTbIpbiriFaH xeHe  CorneHomp KnanaHblHbIH iWi nactaHbaybl YLWiH WbIfbIC TETIK
GinikTi  KbIBMETKEPNEp TapanblHaH Xacanybl KaKET >XeHe  KarFaHybl KEPEK.

XKEPriniKTi epexkenep MeH cTaHaapTTapFa cam 60nybl Kepex. ECKEPTTIE:

ECKEPTY: 1 - Tbifbl3gamaHbl (8) XafbIHbI3XoHe 63eKTiH CbIPTKbl alHanacbIH

* Ke3 kenreH »yMbICTbl opblHOaMac OypbIH, Kypamgactapdbl HLmeH FC canatTapbiHaarblAFNOR ISO TR 3498 craHaap-
oLUipy YLUIH 3NEeKTP TOrbIH eLUipy KaxeT. TblHa Cail MaMeH Can Mawnan KOMbIHbI3.

* [MNanganaHyra 6epinyaiHanapiHaa bapnbikanekTpnikOypaHgansl 2 - ©3ek TyTiri anemeHTi 5 - 7 Hv 6ypay momMeHTiHAEe (A) oypbIic
KbICKbILUTap TUICTi Typae OekiTinyi Tuic. OeKITiNreHiHe K3 XETKI3iHi3.

* KepHeyre GavinaHbICTbl anekTprik Kypamgactap Xeprinikti 3 - Yaaikcisxepre TyMbIKTanyabl KaMTamachI3 eTy YLUiH KaTyLUKaHbI
CTaHOapTTap MeH epexernepre Cankec xepre TyMbIKTanybl KaXKeT. dgoTocypeTTe KepceTinreH barbitta (N2 P1) opHaTbIHbI3.

* KaTyLwkaHbIH >Xepre y3gikci3 TyMbIKTanyblH KaMTamachid ety 4 - KanTa XXuHaraHHaH KeniH, KnanaHHbIH TUICTi Typae allbinbin
YLUiH XMHay/0enLiekTey KesiHae AypbiC OpHanackaHbiHa Ke3 XabblNyblH KamTamacbl3 €Ty YLiH CONMeHoW KranaHbiH
XKeTkisiHi3 (Ne 1). Hemece KyOblIp eniciH BipHeLLe peT KYMbIC iCTETIH3.

YKabapbIKTbH TEMeHAe kepceTinreHaen anekTp bannanbicbl 6ap: 5 - KyObip KOCbINbIMAaPbIH KalTa XXUHaHbI3 XoHe 5 - 7 Hv mak-

*DIN 43650 KypblnfbiCblHa apHanfaH anmanbl-canmanbl cvmanabl bypay MOMEHTIHAE BeKiTiHj3.

xanrarbiw, 11 Mmm, B TexHukanblk ctaHgaptbl Hemece ISO
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Upute za postavljanje i odrzavanje
Elektromagnetski ventili ASCO™ serije 256-356, 2/2 NC-NO i elektromagnetski ventili 3/2 NC-NO-U, izravno upravljano
tijelo od mjedi ili nehrdajuceg celika, 1/8”-1/4"

HR

OPIS
Serija 256, 2/2 NC-NO i serija 356, 3/2, NC-NO-U:
« Elektromagnetski ventili s navojnim priklju¢cima od 1/8” — 1/4”.
Tijelo od mjedi ili nehrdajuceg Celika.

* Elektromagnetski ventili montirani na razdjelnike s navojnim
prikljuécima od 1/8”, tijelo od mjedi (za 2 do 10 magnetskih
venti:ag ili tijelo od nehrdajuceg Celika (za 2 do 5 magnetskih
ventila).

Inacice ATEX:
Pogledajte odjeljak ,Posebni uvjeti za sigurnu uporabu”.

POSEBNI UVJETI ZA SIGURNU UPORABU
Za elektromagnetske pokretace u skladu s Direktivom ATEX
moraju se strogo postivati upute za uporabu navedene u odre-
denim uputama za postavljanje isporu¢enim s proizvodom.
Standardne inacice ili inacice opremljene elektromagnetskim
pokretaima, serije ,PV” (Ex mb), ..., za upotrebu u eksploziv-
nim atmosferama u skladu s Direktivom ATEX.

SASTAVLJANJE
Komponente ASCO namijenjene su uporabi samo u okviru
tehni¢kih znaCajki navedenih na natpisnoj plocici ili u doku-
mentaciji. Da biste izbjegli oStecenje opreme, pazite da se

tekuéina ne stvrdne na niskim temperaturama i da ostanete u

granicama maksimalne i minimalne temperature.

Izmjene opreme mogu se provesti samo nakon savjetovanja

s proizvodacem ili njegovim predstavnikom.

Prije postavljanja potpuno smanijite tlak u sustavu cjevovoda

i oCistite ga iznutra.

Elektromagnetske ventile moZe se montirati u bilo koji poloZaj
bez utjecaja na rad.

Smijer protoka oznacen je oznakama na tijelu ventila i u do-
kumentaciji.

Cijevni spojevi moraju biti u skladu s veli¢inom naznacenom
na tijelu, naljepnici ili letku proizvoda.

OPREZ:

. Srge_lln'ivanjem broja priklju€aka moze se uzrokovati nepravilan
rad ili kvar.

« Kako biste zastitili opremu, postavite sito ili filtar prikladan za
uslugu na ulaznoj strani Sto blize proizvodu.

« Ako se prilikom zatezanja upotrebljavaju traka, pasta, sprej ili
slicno mazivo, izbjegavajte ulazak Cestica u sustav.

* Upotrebljavajte ispravne alate i klju¢eve stavite Sto blize tocki
priklju€ivanja.

* Kako biste izbjegli oStecenje opreme, NEMOJTE
PREKOMJERNO ZATEZATI cijevne spojeve. Pridrzavajte se
maksimalnog momenta pritezanja od 5 do 7 Nm.

* Nemojte upotrebljavati ventil ili elektromagnetski pokretac
kao polugu.

« Cijevnim spojevima ne smije se na proizvod primjenijivati sila,
moment pritezanja ili naprezanije.

ELEKTRICNI PRIKLJUCAK
Sve elektricne priklju¢ke smije izvoditi samo obuceno i kva-

lificirano osoblje i moraju biti u skladu s lokalnim propisima i

standardima.
OPREZ:

* Prije bilo kakve intervencije iskljuCite elektricnu struju kako
biste iskljucili komponente.

* Sve &/ijéane terminale mora se pravilno zategnulti prije pustanja
u rad.

« Ovisno o naponu, elektriéne komponente moraju biti uzemljene
u skladu s lokalnim standardima i propisima.

« Kako biste osigurali kontinuitet uzemljenja zavojnice, provjerite
jelitijiekom postavljanja/rastavljanja pravilno postavljena (br. 1).

Oprema je elektricno povezana na sljedeéi nacin:

* Odvojiva prikljuénica prema normi DIN43650, 11 mm, indu-
strijska norma B ili ISO 4400 / EN 175301-803, obrazac A
(Pri pravilnom povezivanju i kada je (isporucena ili odabrana)
priklju¢nica IP65iliIP67, elektromagnetski ventilimat ¢e zastitu
IP65 ili IP67).

PUSTANJE U RAD
Prije izjiednacavanja tlaka u krugu izvedite elekiriéno ispitiva-
nje. U slucaju elektromagnetskih ventila stavite zavojnicu pod
struju nekoliko puta i primijetite metalni klik koji ozna¢ava rad
elektromagnetskog ventila.

FUNKCIJA

Vecéina elektromagnetskih ventila opremljena je zavojnicama
za neprekidan rad. Kako biste sprijeCili opasnost od ozljeda,
nemojte dodirivati elektromagnetski pokreta koji se moze
zagrijati u normalnim radnim uvjetima. Ako je elektromagnetski
ventil lako dostupan, ugraditelj mora osigurati zastitu od slucaj-
nog dodirivanja.

Nasi elektromagnetski ventili i upravljacki ventili namijenjeni su
zarad s uredajima u skladu s normom EN 61131-2.

EMISIJA ZVUKA
Emisija zvuka ovisi o primjeni, teku¢ini i vrsti opreme koja se
upotrebljava. To¢no odredivanje razine zvuka moze provesti
samo korisnik kojemu je ventil ugraden u sustav.

ODRZAVANJE

Odrzavanje proizvoda ASCO ovisi 0 uvjetima servisiranja.
PreporuCuje se periodi¢no CiSéenje, Cije ¢e vrijeme odvijanja
ovisiti o upotrijebljenim teku¢inama i uvjetima servisiranja. Tije-
kom servisiranja potrebno je pregledati komponente kako bi se
vidjelo jesu li prekomjerno istroSene. Cijeli komplet unutarnjih
dijelova dostupan je kao komplet rezervnih dijelova ili komplet
za obnovu. Ako se problem pojavi tijekom postavljanja/odrza-
vanja ili u slu¢aju sumnje, obratite se drustvu ASCO ili ovlaste-
nim predstavnicima.

RASTAVLJANJE

Inacice s tijelima s navojnim prikljuCcima: nije dostupan nije-
dan komplet rezervnih dijelova.
Inacice koje se montiraju na razdjelnik:
Rastavite dijelove redoslijedom koji je naveden na prikazima u
ovim Uputama za postavljanje i odrzavanje
1 - Uklonite pri€vrsnu kopcu (1) i zavojnicu (2) (pogledajte Sifre

zavojnice na stranici ,PRIKLJUCAK?”).
2 - Odvijtejedinicucijevis jezgrom (3a/3b)iodvojite je od tijela (4).
3 - Uklonite jedinicu jezgre/opruge (5)(6) i zabrtvite (8).
4 - Ocistite ili zamijenite sve dijelove.

PONOVNO SASTAVLJANJE

Ponovno sastavite dijelove obrnutim redoslijedom rastavljanja.

Provjerite je li pricvrsna kopca pravilno postavljena na zavojni-

cu (pogledajte crtez).

Ispusni odvod mora biti povezan kako bi se sprijecilo oneciSée-

nje unutrasnjosti elektromagnetskog ventila.

NAPOMENA:

1 - Podmazite brtvu (8) i lagano premazite vanjski opseg jezgre
mazivom koje je u skladu s normom AFNOR ISO TR 3498,
kategorijama HL i FC.

2 - Provjerite je li jedinica cijevi s jezgrom pravilno zategnuta
momentom pritezanja (A) od 5 to 7 Nm.

3 - Ugradite zavojnicu u smjeru prikazanom na fotografiji (br.
P1) kako biste osigurali kontinuitet uzemljenja.

4 - Nakon ponovnog sastavljanja nekoliko puta upravljajte elek-
tromagnetskim ventilom ili razdjelnikom kako biste osigurali
pravilno otvaranje i zatvaranje ventila.

5 - Ponovno sastavite cijevne spojeveizategnite ihmaksimalnim
momentom pritezanja od 5 do 7 Nm.
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DRAWINGS EN DESSINS FR ZEICHNUNGEN DE
DIBUJO ES DISEGNO IT TEKENING NL
TEGNINGER NO RITNINGAR SE PIIRUSTUKSET Fl
TEGNINGER DK DESENHOS PT IXEAIA GR
OBRAZKY CzZ RYSUNKI PL RAJZOK HU
MOAKNIOYEHWE RU|  KOCANKb| GONIEKTEP XWMHAFBI | KZ I CN
CRTEZI HR - - - -
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SPARE PARTS KIT EN POCHETTES DE RECHANGE |FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVEDELSPAKKE NO RESERVDELSSATS SE VARAOSASARJA Fl
RESERVEDELE KIT _ DK KIT DE PEGAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DILU (V4 ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMNYACTEWN RU |  KOCANKbl BOMLLEKTEP XUHAFBI | KZ HHe CN
KOMPLET REZERVNIH DIJELOVA |HR - - - Gf
—Jt 1 a1 E E
| | 1
I —— Pl a
P A :
I i A H
biif = ’
] -3 32 | 32 |
. 2/2NO-NA ! 2/2 NO-NA
2/2 NC-NF 2/2 NC-NF
7 3a 3b
N (AISI 316L)
2/2 NC-NF 2/2 NO-NA - 3/2
3/2 NC-NF 3/2 NC-NF 212 212 312 EPDM
! EA=EE 012t024mm C140262V - C140264V | E
- NC/NF| @4 mm C140422V - - -
3a @5mm | C140423V : : :
NONA| @ 1.6mm - C140263V | C140265V | E
5
U |016t02.4mm - - C140266V | E
L3 NC/NFI@ 1.2t0 2.4 mm| C140267V - C140269V | E
3 NoNAp 1.6t0 2.4 mm - C140268V | C140270V | E
—C— Al U [01.6t02.4mm - - C140271V | E
8 T
6 |
. CM22-4/6,9W CM25-5/6,9W
4 —5TK
! ~(4W) = (6,9 W) ~(5W) =(6,9W)
12V/50-60 | 400127-180| 12V 400127-141 - - 12V 400727-181
F 24V/50-60 400127-181| 24V 400127-142] 24V/50-60 400727-181] 24V 400727-185
: 48V/50-60 400127-185| 48V 400127-144| 48V/50-60 400727-185 48V = 400727-118
items | N.m | Inch.pounds 115V/50-120V/60 400127-198| 110V 400127-148| 115V/50 400727-118 115V  400727-117
@B ) ) 230V/50-60 400127-197| - - 230V/50 400727-117| - R
A 5+2 44_1+17,64
B |2.5:5 22054
22 é
ASCO Visit our website at www.emerson.com/asco EMERSON

546875-001

SPARE PARTS KIT EN POCHETTES DE RECHANGE FR ERSATZTEILPACKUNG DE
BOLSAS DE RECAMBIO ES PARTI DI RICAMBIO IT VERVANGINGSSET NL
RESERVEDELSPAKKE NO RESERVDELSSATS SE VARAOSASARJA Fi
RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELEN PT KIT ANTAAAAKTIKQN GR
SADA NAHRADNICH DIiLU CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL VARAOSASARJA HU
KOMMNEKT 3AMYACTEN RU
GB Description FR Description DE Bezeichnung
1. Retaining clip 1. Clip de maintien 1. Halteclip
2. Caoil 2. Bobine 2. Magnet
3. Spare part 3. Piéces de rechange 3. Ersatzteil
3a.(brass version) 3a. (version laiton) 3a. (Messing-Ausfiihrung)
3b. (stainless steel version) 3b. (version inox) 3hb. (Edelstahl-Ausfiihrung)
4. Manifold 4. Barreau 4. Ventilblock
5. Core 5. Noyau 5. Magnetanker
6. Spring 6. Ressort 6. Feder
7. Plug 7. Bouchon 7. Stopfen
8. 0-ring 8 . Joint torique 8 . O-Ring
ES Descripcion IT Descripzione NL Beschrijving
1. Clip de mantenimiento 1. Clip di fissaggio 1. Borgclip
2. Bobina 2. Bobina 2. Spoel
3. Piezas de recambio 3. Parte di ricambio 3. Reserveonderdeel
3a. (version latén) 3a. (versione ottone) 3a. (messing versie)
3b. (version inox) 3b. (versione inox) 3b. (roestvrijstalen versie)
4. Barra 4. Base multipla 4. Verdeelstuk
5. Ndcleo 5. Nucleo 5.Kern
6. Resorte 6. Molla 6. Veer
7. Tapon 7. Tappo 7. Plug
8 . Junta torica 8 . O-ring 8 . O-ring
NO Beskrivelse SE Beskrivning Fl Kuvaus
1. Laseklemme 1. Klamma 1. Kiinnityssinkila
2. Spole 2. Spole 2. Kaami
3. Reservedel 3. Reservdel 3. Varaosa
3a. (messingversjon) 3a. (version i massing 3a. (messinki)
3b. (versjon av rustfritt stal) 3b. (version i rostfri stal) 3b. (ruostumaton teras)
4. Manifold 4. Fordelare 4. Sarja
5. Kjerne 5. Kérna 5.Ydin
6. Fjeer 6. Fjader 6. Jousi
7. Plugg 7. Plugg 7. Tulppa
8 . O-ring 8 . O-ring 8 . O-rengas
DK Beskrivelse PT Descrigéo GR IMeprypaon
1. Holdeklemme 1. Bracadeira de fixacdo 1. Zovdempag GuyKkpamong
2. Spole 2. Bobina 2. Thvio
3. Reservedel 3. Pega sobresselente 3. AvioAAOKTIKO
3a. (version i messing) 3a. (versao em latédo) 3a. (ékdoom oo opeiyaio)
3b. (version i rustfrit stal) 3b. (versdo em aco inoxidavel) 3b. (¢éxdoom amd avoleidwTo aTaii)
4. Samlergr 4. Colector 4. TIoAMommAOG arymyOg Stovopng
5. Kerne 5. Ndcleo 5. Tlvprvog
6. Fjeder 6. Mola 6. Ehotrpio
7. Stik 7. Bujao 7. Boopa.
8 . O-ring 8 . O-ring 8 . Aaxtohog O
Ccz Popis PL Opis HU Leiras
1. Pfichytka 1. Zacisk 1. Tartokapocs
2. Vinuti 2. Cewka 2. Tekercs
3. Nahradni dil 3. Czes¢ zapasowa 3. Potalkatrész
3a. (mosazna verze) 3a. (wersja mosiezna) 3a. (sargaréz verzid)
3b. (verze z nerezové ocele) 3b. (wersja ze stali nierdzewnej) 3b. (rozsdamentes acél verzid)
4. Potrubi 4. Kolektor zasilajacy - Wyspa 4. Eloszté csé
5. Jadro 5. Rdzen ruchomy 5. Mag
6. Pruzina 6. Sprezyna zaworowa 6. Rugo
7. PFipojka 7. Wtyczka 7. Dugo
8 . O-krouzek 8 . Uszczelka typu O-ring 8 . O-gydri
RU OnucaHve
1. 3awenka 5. CepaeyHuk
2. Karywka 6. MpyxuHa
3. BanacHas yacTb 7. Pblyar
3a.(ucnonHeHune n3 natyHn) 8. KonbLo ¢ KpyrnbiM ceYeHnem
3b. (McnonHeHwe K3 Hepx. cTanm)
4. Konnektop
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| KOCATIKb| BOMLIEKTEP XUHAFBI  [KZ | HIFE 'CN| KOMPLET REZERVNIH DIJELOVA |HR |
Kz ‘ Cvinattamachl CN ‘ ik Opis

1. BeKiTyLi KbICKbILL 1. R0 1. Privrsna kopc¢a

2. KaTyuika 2. Zk 2. Zavojnica

3. Kocarnkpl 6enik 3. %4 3. Rezervni dio

3a.(MbIC Hyckachl)

3b. (tot BacnanTeiH 6onaT Hyckachl)
4. KybblIp xenici

5. ©3ek

6. Cepinne

7. ToIfbIH

8. O Tapisgi caknHa

4. Mﬂéﬁﬁﬂﬁ
5. &
6. 9%%

3a.(inacica od mjeda)

3b. (inacica od nehrdajuceg celika)
. Razdjelnik

. Jezgra

. Opruga

Cep

. Prsten O

O~NOUIA

Asco
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MANIFOLDS EN BARREAUX FR VENTILBLOCKE DE
BARRAS ES BASI MULTIPLE IT VERDEELSTUKKEN NL
MANIFOLDER NO FORDELARE SE SARJAT Fl
SAMLERGR DK COLECTORES PT TIOAAATIAOI ATQIOI AIANOMHE GR
POTRUBI (V4 KOLEKTORY ZASILAJACE - WYSPY PL ELOSZTO CSOVEK HU
KONMEKTOPHI RU K¥BbIP XXENINEPI KZ [EEE CN
RAZDJELNICI HR - - - -
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